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FICHA TECNICA
(TDS)

Color-in™ MA301-M

Fabricante

Shanghai
KumhoSunny Plastics  Categoria
Co., Ltd.

Estado

Carga/Filler -

I Descripcion del Producto

Acrylic (PMMA)

En Stock - Listo
para exportar

MA301-M es una resina estética de moldeo por extrusiéon. MA301-M es un
producto de coextrusion. MA301-M se puede extruir con PVC, ASA. MA301-M tiene
muchas propiedades: (1) un sentido de metal y efecto de destello preparado (2)
baja escala de producto (3) super resistencia a la intemperie (4) resistencia
guimica (5) excelente resistencia a alta temperatura y humedad. MA301-M se
utiliza principalmente en articulos de apariencia de electrodomésticos, etc.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad

Caracteristicas
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Sistema Métrico

Buena resistencia quimica
Buena Resistencia a la
Intemperie

Alta resistencia al calor
Resistente a la humedad
Apariencia Superficial
Agradable

Sistema

. Método
Imperial



Informacion General

Propiedad

Usos
Formas

Método de
procesamiento

Sistema Métrico

Electrodomésticos

Pellets

Coextrusion
Extrusion

Moldeo por inyeccién

Fisico

Propiedad

Gravedad especifica

indice de fluidez de masa
(MFR)

Contraccion de moldeo
Dureza Rockwell

Dureza lapiz

Mecanico

Propiedad

Resistencia a la traccion
Mdédulo de flexion
Resistencia a la flexion

Impacto Izod con entalla
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Sistema
Métrico

1.12 g/cm3

15 g/10 min

0.30 to 0.60 %

115

Sistema Métrico
52.0 MPa
2100 MPa
65.0 MPa

40 J/m

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

Sistema Imperial
7541.98 psi
304579.8 psi
9427.47 psi

0.7492 ft-lb/in

Método

Método

ASTM D792

ASTM
D1238

ASTM D955

ASTM D785

Método

ASTM D638

ASTM D790

ASTM D790

ASTM D256



Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexion bajo
carga

Sistema
Métrico

83.0 °C

Temperatura de reblandecimiento 95.0 °C

Vicat

Eléctrico e Inflamabilidad
Propiedad

Resistividad superficial
Resistividad volumétrica

Clasificacion de inflamabilidad

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado

Tiempo de secado
Humedad maxima sugerida
Temperatura trasera
Temperatura media
Temperatura frontal
Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento
(fusion)

Temperatura del molde
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Sistema Métrico

ohms

ohms-cm

HB

Sistema
Métrico

80.0 to 85.0
°C

3.0to 4.0 hr

0.050 %

170 to 180 °C

185 to 190 °C

190 to 195 °C

185 to 190 °C

185 to 195 °C

Sistema
Imperial

181.4 °F

203.0 °F

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

176.0 - 185.0 °F

338.0 - 356.0 °F

365.0 - 374.0 °F

374.0 - 383.0 °F

365.0 - 374.0 °F

365.0 - 383.0 °F

140.0-176.0 °F

Método

ASTM D648

ASTM
D1525

Método

IEC 60093

IEC 60093

UL 94

Método



Informacion de Procesamiento

Propiedad Sls’.te-ma S|sterr-|a Método
Metrico Imperial
60.0 to 80.0
°C
Contrapresion 1.00 to 5.00 145.04 - 725.19 -
MPa psi
Velocidad del tornillo 30 to 50 rpm - -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccién: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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