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VYTEEN ABS 2904 DX9

Lavergne

Categoria ABS
Group 9

Fabricante

En Stock - Listo para

Carga/Filler - Estado
exportar

I Descripcion del Producto

Vyteen ABS 2904 DX9 es un ABS reciclado negro de alto impacto y alto flujo DX9
de Daimler Chrysler, con propiedades equilibradas de impacto/rigidez, disefiado
para aplicaciones de moldeo por inyeccion. Caracteristicas: Excelente resiliencia
Buena procesabilidad Consistencia de color DX9 Aplicaciones tipicas: Automotriz
Cumple con MS DB200 Carcasas de electrodomésticos Componentes eléctricos

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

ist
Propiedad Sistema Métrico Sis en-ia Método
Imperial
Contenido reciclado Si -
Caracteristicas Rigidez, alta -

Resistencia al impacto, alta -
Trabajabilidad, buena -
Alta liquidez -
Elastico -

Usos Componentes de
electrodomésticos
Aplicacion en el Campo
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Informacion General

Propiedad Sistema Métrico
Automotriz
Concha

Apariencia Negro

Método de
procesamiento

Fisico

Propiedad

Gravedad especifica

indice de fluidez de masa
(MFR)

Contraccion de moldeo

Dureza Rockwell

Propiedades mecanicas
Propiedad

Resistencia a la traccion
Médulo de flexion
Resistencia a la flexion
Impacto Izod con entalla

Impacto por caida de dardo
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Moldeo por inyeccién

Sistema
Métrico

1.06 g/cm3

6.0 g/10 min

0.50 %
0.50 %

85

Sistema Métrico
37.0 MPa
2100 MPa
62.0 MPa

160 J/m

4.00 |
15.0 |

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

Sistema Imperial
5366.41 psi
304579.8 psi
8992.36 psi

3.0 ft:Ib/in

Método

Método

ASTM D792

ASTM
D1238

ASTM D955
ASTM D955
ASTM D955

ASTM D785

Método

ASTM D638

ASTM D790

ASTM D790

ASTM D256

ASTM D5420
ASTM D5420
ASTM D5420



Térmico

Propiedad ;iz:(::: ;S:;ZE:I Método
Temperatura de deflexiéon bajo 80.0 °C 176.0 °F ASTM
carga D648
Rendimiento eléctrico e inflamabilidad
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Velocidad de combustion 45 mm/min - SAE J369
Informacion de Procesamiento
Propiedad :’:Z::r:: ?r:\S::E:I Método
Temperatura de secado 80.0 °C 176.0 °F
Tiempo de secado hr -
Humedad maxima sugerida 0.30 % -
Temperatura trasera °C -
Temperatura media °C -
Temperatura frontal °C -
Temperatura de boquilla °C -
Temperatura de procesamiento °C -
(fusién)
Temperatura del molde °C -
Velocidad de inyeccion Moderado- -
Rapido
Velocidad del tornillo rem -

Desconocido -
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Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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