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TIPELIN® 7111S

MOL Petrochemicals
Fabricante Co. Ltd ! Categoria HDPE, HMW

En Stock - Listo

Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

HDPE bimodal para extrusién de laminas y moldeo por soplado TIPELIN 7111S es
un copolimero de polietileno bimodal de alta densidad (con buteno-1 como
comondmero) destinado a la extrusién de laminas y al moldeo por soplado de
productos con alta rigidez, excelente resistencia al agrietamiento por esfuerzo
ambiental, comportamiento completo frente al creep entallado y mejor estabilidad
del color a largo plazo. El grado contiene antioxidantes y secuestrantes de acido.
TIPELIN 7111S se recomienda para la extrusién de laminas de piezas industriales y
también de envases de consumo, y se recomienda especialmente en los casos en
que se requiere mejor estabilidad del color y un menor valor de amarilleamiento
del producto. TIPELIN 7111S también se recomienda para la extrusion de tuberias
sin presion y para el moldeo por soplado de bidones para el envasado incluso de
productos quimicos industriales agresivos. TIPELIN 7111S es apto para contacto
con alimentos y para la fabricacién de juguetes. El producto cumple con las
normativas de contacto con alimentos y seguridad de juguetes. La obtencién de
certificaciones esta en curso.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial

Aditivo
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Informacion General

Sistema
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial

Neutralizador acido -
Antioxidante -

Caracteristicas Antioxidante -
Distribucidon de peso molecular -
bimodal -
Comondémero de Buteno -
Copolimero -
Contacto Alimentario Aceptable -
Buena estabilidad del color -
Alta densidad -
Alta resistencia a la fisuracién -
por tensién (ESCR) -
Alta rigidez
Material reciclable

Usos Aplicaciones industriales -
Jerricanes -
Embalaje -
Tuberias -
Hoja -
Juguetes -

Formas Pellets -

Método de Moldeo por soplado -
procesamiento Extrusion de Tuberia -
Extrusién de hoja -

Fisico

Sistema Sistema
Propiedad L. i Método
Metrico Imperial

Densidad 0.949 g/cm?® - ISO 1183

indice de fluidez de masa (MFR) - ISO 1133
0.12 /10 ; :
min _
13 g/10 min
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Fisico

Propiedad

Resistencia al agrietamiento por
estrés ambiental

Dureza Shore

Mecanico

Propiedad

Mdédulo de flexion
Espesor de pelicula - Ensayado

Esfuerzo a la traccion

Elongacion a la tracciéon

Resistencia al impacto 1zod con
entalla

Térmico

Propiedad

Temperatura de reblandecimiento
Vicat

Tiempo de induccion a la
oxidacion
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Sistema
Métrico

0.50 g/10
min

hr

63

Sistema
Métrico

1350 MPa
70 um

25.0 MPa
35.0 MPa

13 %
1300 %

18 kJ/m?

Sistema
Métrico

125 °C

120 min

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

195801.3 psi

2.76 mil

3625.95 psi
5076.33 psi

8.56 ft:Ib/in2

Sistema
Imperial

257.0 °F

Método

ASTM
D1693B

ISO 868

Método

ISO 178

ISO 527-3

ISO 527-3

ISO
180/1A

Método

ISO 306/
A120

EN 728



Informacion de Procesamiento
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Temperatura de fusion 180 to 220 °C 356.0 - 428.0 °F

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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