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TIPPLEN® R 1059 A

MOL
Fabricante Petrochemicals Categoria PP Homopolymer
Co. Ltd.
En Stock - Listo
Carga/Filler - Estado

para exportar

I Descripcion del Producto

TIPPLEN R 1059 A es un copolimero aleatorio de polipropileno con propiedades de
alto flujo para aplicaciones de moldeo por inyeccidn para maquinas de moldeo por
inyeccién de alta velocidad. El grado contiene agente nucleante y antistatico y
estd hecho con un aditivo éptico especial. El producto muestra excelente
transparencia y brillo. TIPPLEN R 1059 A es adecuado para reemplazar PVC, PS y
PET. TIPPLEN R 1059 A se recomienda para el moldeo por inyeccion para la
produccién de articulos domésticos, contenedores y envases de pared delgada
para cosméticos, articulos de tocador, hierbas, confiteria, donde la mayor
permeabilidad al gas no es un problema. Es aplicable para el moldeo por
inyeccidon de contenedores de alimentos transparentes, que se pueden usar en
microondas. TIPPLEN R 1059 A es apto para contacto con alimentos y para la
fabricacién de juguetes. El producto cumple con las Regulaciones de Contacto con
Alimentos y Seguridad de Juguetes.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema
Propiedad Sistema Métrico ! . Método
Imperial

Aditivo
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Informacion General

Sistema
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial

Antiestatico -
Agente nucleante -
Aditivo no especificado 2 -

Caracteristicas Antiestatico -
Ciclo de Moldeo Rapido -
Contacto Alimentario -
Aceptable -
Alta claridad -
Alto flujo -
Alta permeabilidad al gas -
Nucleado -
Opticos -
Copolimero aleatorio -
Material reciclable

Usos Contenedores -
Embalaje cosmético -
Contenedores de -
Alimentos -
Embalaje de Alimentos -
Articulos para el hogar -
Embalaje de pared -
delgada
Juguetes

Certificaciones de EC 1907/2006 (REACH) -
organismos

Método de Moldeo por inyeccién -
procesamiento

Fisico

Sistema Sistema
Propiedad L. ) Método
Métrico Imperial

indice de fluidez de masa 85 g/10 min - ISO 1133
(MFR)
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Fisico

Propiedad

Dureza Rockwell

Mecanico

Propiedad

Mddulo a la traccion
Esfuerzo a la traccion
Deformacion a la traccion
Mddulo de flexion

Resistencia al impacto Izod con
entalla

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexion
térmica

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de procesamiento
(fusion)
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Sistema
Métrico

87

Sistema
Métrico

1150 MPa
31.0 MPa
12 %

1250 MPa

4.0 kj/m?

Sistema
Métrico

89.0 °C

Sistema
Métrico

185 to 230 °C

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

166793.7 psi

4496.18 psi

181297.5 psi

1.9 ft-Ib/in?

Sistema
Imperial

192.2 °F

Sistema
Imperial

365.0 - 446.0

°F

Método

ISO
2039-2

Método

ISO 527-2

ISO 527-2

ISO 527-2

ISO 178

ISO
180/1A

Método

ISO 75-2/
B

Método



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.

Pagina 4 de 4




	TIPPLEN® R 1059 A

