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Diamond PC 1229M

Network
Fabricante Categoria PC
Polymers, Inc.

En Stock - Listo

Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

Diamond PC 1229M es un producto de Policarbonato (PC). Se puede procesar por
moldeo por inyeccién y esta disponible en América del Norte. Aplicacién tipica:
Médico/Sanidad. Las caracteristicas incluyen: Cumple con RoHS Cumple con WEEE
Esterilizable Biocompatible Buen Desmoldeo

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial
Caracteristicas Biocompatible -
Esterilizable con éxido de -
etileno -

Buena Liberacion del Molde -

Baja Viscosidad
Esterilizable por vapor

Usos Aplicaciones Médicas/ -
Sanitarias
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Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial

Certificaciones de UE 2000/53/CE -
organismos UE 2002/96/CE (WEEE) -

UE 2003/11/CE -

ISO 10993-Parte 1 -
Cumplimiento RoHS Cumplimiento RoHS -
Apariencia Transparente -

Colores Disponibles -

Opaco -
Método de Moldeo por inyeccién -
procesamiento
Fisico
Propiedad Sls:.te_ma Slsten:la Método

Meétrico Imperial
Densidad 1.19 g/cm3 - ASTM D792
indice de fluidez de masa 23 g/10 min - ASTM
(MFR) D1238
Mecanico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Mddulo a la traccion 2240 MPa 324885.12 psi ASTM D638
Resistencia a la traccidon 63.8 MPa 9253.42 psi ASTM D638
Elongacion a la tracciéon - ASTM D638
6.1 % - )
190 % -

Médulo de flexion 2190 MPa 317633.22 psi ASTM D790A
Impacto Izod con entalla 750 J/m 14.05 ft-lb/in ASTM D256A
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Térmico

Sistema Sistema

Propiedad Métrico Imperial Método

Temperatura de deflexion térmica 125 °C 257.0 °F ASTM D648

Temperatura de reblandecimiento 143 °C 289.4 °F ASTM

Vicat D1525

Optico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Transmitancia 89.0 % - ASTM D1003

Opacidad % - ASTM D1003

Informacion de Procesamiento

Propiedad Sifte.ma Sistema Imperial Método
Metrico

Temperatura de secado 121 °C 249.8 °F

Tiempo de secado 4.0 hr -

Tiempo de secado, maximo 6.0 hr -

Humedad maxima sugerida 0.020 % -

Temperatura trasera 229 to 257 °C 444.2 - 494.6 °F

Temperatura media 266 to 288 °C 510.8 - 550.4 °F

Temperatura frontal 277 to 299 °C 530.6 - 570.2 °F

Temperatura de boquilla 266 to 277 °C 510.8 - 530.6 °F

Temperatura de procesamiento 280 to 320 °C 536.0 - 608.0 °F
(fusion)

Temperatura del molde 65.6 to 104 °C  150.08 - 219.2 °F

Presion de inyeccion
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Informacion de Procesamiento

Propiedad Slfte-ma Sistema Imperial Método
Meétrico
68.9 to 138 9993.12 -
MPa 20015.24 psi

Velocidad de inyeccion Moderado- - -
Rapido

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccién: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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