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Next PPS PPSG40AW-02BK

NEXT Specialty

Fabricante , Categoria PPS
Resins, Inc.
. 40% Fibra de En Stock - Listo
Carga/Filler . Estado
vidrio para exportar

I Descripcion del Producto

Descripcidon Compuesto negro reforzado con fibra de vidrio de Sulfuro de
Polifenileno Antidesgaste Aplicaciones del producto Este es un material de alto
rendimiento y este grado se utiliza para electrodomésticos, automotriz, eléctrico/
electronica y aplicacién industrial Beneficios Mejor estabilidad dimensional,
propiedades de desgaste y abrasién, alta estabilidad térmica, resistencia quimica
y resistencia a las llamas

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

. . P Sistema B
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial

Carga / Refuerzo Fibra de vidrio, 40% de relleno -
por peso

Caracteristicas Retardante de llama -
Buena resistencia a la -
abrasién -

Buena resistencia quimica -
Buena estabilidad dimensional -
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Informacion General

Propiedad

Usos

Certificaciones de
organismos

Cumplimiento RoHS
Apariencia

Método de
procesamiento

Fisico
Propiedad
Gravedad especifica

Contraccion de moldeo

Absorcion de agua

Dureza Rockwell
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Sistema Métrico

Buena Estabilidad Térmica
Buena Resistencia al Desgaste

Electrodomésticos
Aplicaciones automotrices
Aplicaciones eléctricas/
electrénicas

Aplicaciones industriales

EC 1907/2006 (REACH)

Cumplimiento RoHS
Negro

Moldeo por inyeccién

Sistema Métrico

1.70 g/cm3 -

0.25 % -
0.25 % -

0.040 % -
4.2 % -

100 -
110 -

Sistema
Imperial

Sistema Imperial

Método

Método

ASTM D792

ASTM D955

ASTM D570

ASTM D785



Mecanico

Propiedad

Mddulo a la traccion
Resistencia a la traccion
Elongacion a la tracciéon
Mddulo de flexion
Resistencia a la flexion

Impacto Izod con entalla

Térmico

Propiedad

Sistema Métrico
7800 MPa

100 MPa

2.0 %

6800 MPa

160 MPa

88 J/m

Sistema
Métrico

Temperatura de deflexiéon bajo

carga

Temperatura de fusion

RTI Eléctrico

RTI Impacto

Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad

Resistividad superficial

Resistividad volumétrica

Rigidez eléctrica
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275 °C
260 °C

280 °C

240 °C

220 °C

Sistema Imperial
1131296.4 psi

14503.8 psi

986258.4 psi
23206.08 psi

1.65 ft:lb/in

Sistema
Imperial

527.0 °F
500.0 °F

536.0 °F

464.0 °F

428.0 °F

Sistema

Sistema Métrico

1.0E+13 ohms

1.0E+17
ohms-cm

26 kV/mm

225V

Imperial

Método

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D790

ASTM D790

ASTM D256

Método

ASTM D648

ASTM
D2117

UL 746

UL 746

Método

IEC 60093

IEC 60093

IEC
60243-1

IEC 60112



Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad Sistema Métrico Is:;::?:l Método
indice de seguimiento

comparativo

Clasificacion de inflamabilidad V-0 - UL 94
Informacion de Procesamiento

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Temperatura de secado 130 °C 266.0 °F

Tiempo de secado 4.0to0 6.0 hr -

Humedad maxima sugerida 0.10 % -

Temperatura trasera 290 to 300 °C 554.0 - 572.0 °F
Temperatura media 310 to 320 °C 590.0 - 608.0 °F
Temperatura frontal 310 to 320 °C 590.0 - 608.0 °F
Temperatura del molde 130 to 145 °C 266.0 - 293.0 °F

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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