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Trilliant™ HC HC6620-0033 RS
Natural

PolyOne
Fabricante y , Categoria Nylon 66
Corporation
. 33% Fibra de En Stock - Listo para
Carga/Filler . Estado
vidrio exportar

I Descripcion del Producto

Los compuestos especiales Trilliant® ofrecen un sistema completo de materiales
disenados especialmente, procesos certificados, servicios y soporte técnico que
permiten a los OEM de atencidon médica llegar al mercado antes que la
competencia. Cuando se especifica, los compuestos Trilliant® pueden incorporar
materiales calificados por agencias que cumplen con los requisitos de pruebas de
USP Clase VI, FDA 0 I1SO 10993.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

. . o Sistema B
Propiedad Sistema Métrico i Método
Imperial

Carga / Refuerzo Fibra de vidrio, 33% de -
relleno por peso

Caracteristicas Biocompatible -
Buena resistencia quimica -
Buena colorabilidad -
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Informacion General

Propiedad

Usos

Certificaciones de
organismos

Apariencia

Formas

Método de
procesamiento
Fisico

Propiedad

Gravedad especifica

Contraccion de moldeo

Mecanico

Propiedad

Resistencia a la traccidn

Elongacion a la tracciéon
Mddulo de flexion

Resistencia a la flexion
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Sistema Métrico

Resistencia al Impacto Media
Grado especial

Articulos hospitalarios
Carcasas

Dispositivos Médicos
Aplicaciones Médicas/
Sanitarias

USP Clase VI

Color natural
Pellets

Moldeo por inyeccién

Sistema Métrico

1.40 g/cm3 -

0.30 % -
1.7 % -

Sistema Métrico
190 MPa

12 % -
8960 MPa

276 MPa

Sistema
Imperial

Sistema Imperial

Sistema Imperial

27557.22 psi

1299540.48 psi

40030.49 psi

Método

Método

ASTM D792

ASTM D955

Método

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D790

ASTM D790



Mecanico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Impacto Izod con entalla 110 J/m 2.06 ft-lb/in ASTM D256A
Térmico
Sist Sist
Propiedad |s:. e-ma 'S en:|a Método
Métrico Imperial
Temperatura de deflexiéon bajo °C - ASTM
carga D648
Temperatura de fusion 282 to 293 °C 539.6 - 559.4 -
°F

Informacion de Procesamiento
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Temperatura de secado 82.2 °C 179.96 °F -
Tiempo de secado 3.0 hr - -
Temperatura del molde 60.0to 71.1 °C 140.0 - 159.98 °F -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direcciodn: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhiqgiao Road, Nangiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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