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Nypol® PA C3 K82 HL NTLAO10
NS305 MSP

Petropol Industry and
Fabricante Trade of Polymers Categoria Nylon 66/6
LTDA

En Stock - Listo

Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

Mezclas de poliamida 6.6 / 6 natural, buen conjunto de propiedades mecanicas,
alta tenacidad y elongacién, excelente resistencia al impacto y excelente acabado
superficial. Ideal para moldeo por inyeccion.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial
Caracteristicas Buena Resistencia al -
Impacto -

Buena Acabado Superficial -
Alta elongacion

Apariencia Color natural -

Método de Moldeo por inyeccién -
procesamiento
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Informacion General

Propiedad

ID de resina (ISO 1043)

Sistema Métrico

>PA66/6<

Fisico
Propiedad Sistema Métrico
Gravedad especifica 1.14 g/cm3
Contraccion de moldeo 1.3t01.6 %
Absorcion de agua
8.5 %
1.3%
Mecanico
. Sistema
Propiedad Métrico
Mddulo a la traccion 3000 MPa
Esfuerzo a la traccidon 60.0 to 95.0
MPa
Deformacion a la traccidon 35 %
Resistencia al impacto Charpy 50.0 J/m
con entalla
Impacto Izod con entalla 50 J/m
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Sistema
Imperial

Sistema Imperial

Sistema Imperial

435114.0 psi

8702.28 -
13778.61 psi

0.9365 ft-lIb/in

0.9365 ft-Ib/in

Método

Método

ASTM D792

ASTM D955

ASTM D570

Método

ISO
527-2

ISO
527-2

ISO
527-2

ISO 179

ISO 180



Térmico

Sistema Sistema

Propiedad Métrico Imperial Método

Temperatura de deflexidn -

térmica 190 °C 374.0 °F 150 75-2/B
ISO 75-2/A

68.0 °C 154.4 °F

Temperatura de fusion pico 242 °C 467.6 °F ASTM
D2117

Eléctrico e Inflamabilidad

: . o Sistema ;
Propiedad Sistema Meétrico . Metodo
Imperial
Resistividad volumétrica 1.0E+12 - ASTM D257
ohms-cm

Rigidez eléctrica 26 kV/mm - IEC
60243-1

Factor de disipacion 0.031 - IEC 60250

Clasificacion de HB - uL 94

inflamabilidad

Informacion de Procesamiento

Propiedad S|:~:.te-ma Susten:la Método

Métrico Imperial

Temperatura de secado 80.0 °C 176.0 °F

Tiempo de secado 2.0to 4.0 hr -

Humedad maxima sugerida % -

Temperatura de procesamiento 240to 270 °C  464.0-518.0

(fusion) °F

Temperatura del molde 60.0 to 80.0 °C 140.0-176.0

°F
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Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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