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Durepol® PBT A3 G15 TZ NTLAO10
BT327

Petropol Industry and

Fabricante Trade of Polymers Categoria PBT
LTDA
En Stock - Listo
Carga/Filler 15% Fibra de vidrio Estado

para exportar

I Descripcion del Producto

Poliéster PBT natural reforzado con 15% de fibra de vidrio y modificado al
impacto, buen conjunto de propiedades térmicas y mecdanicas. Ideal para moldeo
por inyeccion.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema
Propiedad Sistema Métrico i Método
Imperial

Carga / Refuerzo Fibra de vidrio, 15% de relleno -
por peso

Aditivo Modificador de impacto -

Caracteristicas Modificado por impacto -

Apariencia Color natural -
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Informacion General

Propiedad

Método de
procesamiento

Sistema Métrico

Moldeo por inyeccion

ID de resina (ISO PBT GF15
1043)
Fisico

) Sistema
Propiedad Métrico
Gravedad especifica 1.37 g/cm3
indice de fluidez de volumen 15.0 cm3/
(MVR) 10min
Absorcion de agua 0.30 %
Contenido de cenizas 13to 17 %

Mecanico

Propiedad

Mddulo a la traccion
Resistencia a la traccidon
Elongacion a la traccion

Impacto Izod con entalla

Impacto Izod sin entalla

Pagina 2 de 4

Sistema Métrico

5200 MPa

92.0 MPa

38 %

60 J/m
110 J/m

330 J/m
610 J/m

Sistema
Imperial

Sistema

Imperial

Sistema Imperial
754197.6 psi

13343.5 psi

1.12 ft-lb/in
2.06 ft-Ib/in

6.18 ft-Ib/in

11.43 ft-Ib/in

Método

Método

ASTM D792

ASTM
D1238

ASTM D570

ASTM
D2584

Método

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D256

ASTM D256



Térmico

Sistema

Sistema

Propiedad Métrico Imperial Método
Temperatura de deflexiéon bajo - ASTM D648
carga 217 °C 422.6 °F
197 °C 386.6 °F

Temperatura de reblandecimiento 219 °C 426.2 °F ASTM
Vicat D1525
Temperatura de fusion 224 °C 435.2 °F ASTM

D2117
Eléctrico e Inflamabilidad
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Resistividad superficial ohms - ASTM D257
Resistividad volumétrica ohms-cm - ASTM D257
Informacion de Procesamiento
Propiedad S|s,:te-ma S|sten:|a Método

Métrico Imperial
Temperatura de secado 110 °C 230.0 °F
Tiempo de secado 6.0 hr -
Humedad maxima sugerida 0.020 % -
Temperatura de procesamiento 250to 270 °C  482.0-518.0
(fusion) °F
Temperatura del molde 80.0to 100 °C 176.0-212.0
°F
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Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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