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FICHA TÉCNICA

(TDS)

Unipren® Elastomers D3 PRTA011

60A IG06S1 UP345

Fabricante

Petropol Industry and

Trade of Polymers

LTDA

Categoría TPO (POE)

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo

para exportar

Descripción del Producto

Elastómero termoplástico (TPO), de densidad media que combina buenas

propiedades físicas y químicas con flexibilidad y facilidad de moldeo por inyección.

Las instalaciones de uso permiten una amplia gama de formas, colores y diseños,

además de mostrar la característica de ser termoplástico y completamente

reciclable. Unipren® D es un elastómero suave, hecho de no tóxico. 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Características Densidad Media 

Material reciclable 

- 

- 

-

- 

Método de procesamiento Moldeo por inyección - - 

ID de resina (ISO 1043) TPO - - 
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Físico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Gravedad específica 1.10 g/cm³ - ASTM D792 

Índice de fluidez de masa

(MFR)

20 g/10 min - ASTM

D1238 

Contracción de moldeo 2.0 to 3.0 % - ASTM D955 

Viscosidad Mooney 37 MU - ASTM

D1646 

Dureza Durometro 73 to 77 - ASTM

D2240 

Mecánico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Resistencia a la tracción 1.90 MPa 

9.10 MPa 

275.57 psi 

1319.85 psi 

ASTM D638

ASTM D412 

Módulo de flexión 8.50 MPa 1232.82 psi ASTM D790 

Elongación a la tracción % - ASTM D412 

Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de reblandecimiento

Vicat

41.0 °C 105.8 °F ASTM

D1525 

Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de secado 80.0 °C 176.0 °F - 

Tiempo de secado 2.0 to 3.0 hr - - 
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Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura trasera 145 °C 293.0 °F - 

Temperatura media 150 °C 302.0 °F - 

Temperatura frontal 155 °C 311.0 °F - 

Temperatura de boquilla 190 °C 374.0 °F - 

Temperatura de procesamiento

(fusión)

160 to 205 °C 320.0 - 401.0

°F 

- 

Temperatura del molde 25.0 to 50.0 °C 77.0 - 122.0 °F - 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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