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FICHA TÉCNICA

(TDS)

Titanvene™ LL0218AA

Fabricante

PT. TITAN

Petrokimia

Nusantara

Categoría LLDPE

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo

para exportar

Descripción del Producto

Titanvene™ LL0218AA es un polietileno lineal de baja densidad con distribución

de peso molecular estrecha que está diseñado para una variedad de aplicaciones

de moldeo por inyección. Titanvene™ LL0218AA tiene alta característica de

procesamiento, ofrece excelente resistencia al impacto y resistencia a la

fisuración por tensión. Aplicaciones Titanvene™ LL0218AA se utiliza típicamente

para: Tapas y cierres Contenedores y cubos de basura Artículos para el hogar

Recubrimiento y película estirable Juguetes Transportador de masterbatch

Condiciones de procesamiento recomendadas Titanvene™ LL0218AA se puede

procesar fácilmente en máquinas normales de inyección o compresión de

polietileno a temperaturas en el rango de 175°C a 230°C. Cumplimiento de

contacto con alimentos Titanvene™ LL0218AA se puede utilizar en aplicaciones de

contacto con alimentos. Comuníquese con su representante más cercano de PT.

TITAN Petrokimia Nusantara para obtener más detalles sobre las declaraciones de

cumplimiento de contacto con alimentos para el grado específico. 

Especificaciones Técnicas

Página 1 de 4



Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Características Contacto Alimentario Aceptable 

Buena Procesabilidad 

Alta resistencia a la fisuración

por tensión (ESCR) 

Alta resistencia al impacto 

Distribución de peso molecular

estrecha 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

- 

Usos Cierres 

Película 

Artículos para el hogar 

Tapas 

Masterbatch 

Juguetes 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

- 

Certificaciones de

organismos

EC 1907/2006 (REACH) 

UE 2002/72/CE 

FDA 21 CFR 177.1520(a) 2 (i) 

FDA 21 CFR 177.1520(b) 

FDA 21 CFR 177.1520(c) 2.1 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

- 

Método de

procesamiento

Moldeo por compresión 

Moldeo por inyección 

- 

- 

-

- 

Físico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Densidad 0.924 g/cm³ - ISO 1183/

D 

Índice de fluidez de masa

(MFR)

20 g/10 min - ISO 1133 
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Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Esfuerzo a la tracción 12.0 MPa 1740.46 psi ISO

527-2/2 

Deformación a la tracción 500 % - ISO

527-2/2 

Módulo de flexión 700 MPa 101526.6 psi ISO 178 

Resistencia al impacto Charpy con

entalla

18 kJ/m² 8.56 ft·lb/in² ISO 179/1A

Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de reblandecimiento

Vicat

95.0 °C 203.0 °F ISO 306 

Temperatura de fusión (DSC) 122 °C 251.6 °F ISO 3146

Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de procesamiento

(fusión)

175 to 230 °C 347.0 - 446.0

°F 

- 
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Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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