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Titanvene™ LL0214AA

PT. TITAN
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Nusantara

Carga/Filler - Estado

I Descripcion del Producto

MDPE

En Stock - Listo
para exportar

Titanvene™ LLO214AA es un polietileno de baja densidad lineal adecuado para
una amplia variedad de aplicaciones de recubrimiento por extrusion con excelente
reduccion, buena capacidad de sellado, bajo cuello y excelentes propiedades de
adhesion. Titanvene™ LL0O214AA no tiene aditivos de deslizamiento y anti-bloqueo
(a pie desnudo). Aplicaciones Titanvene™ LL0214AA se utiliza tipicamente para:
Recubrimiento de lonas Recubrimiento de alfombrillas de automdviles
Recubrimiento de papel General flexible Condiciones de procesamiento
recomendadas Titanvene™ LL0214AA se puede procesar facilmente en maquinas
normales de recubrimiento por extrusién de polietileno a temperaturas en el
rango de 300°C a 325°C. Cumplimiento de contacto alimentario Titanvene™
LLO214AA se puede utilizar en aplicaciones de contacto alimentario. Por favor,
contacte a su representante mas cercano de PT. TITAN Petrokimia Nusantara para
mas detalles sobre las declaraciones de cumplimiento de contacto alimentario

para el grado especifico.

I Especificaciones Técnicas
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Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial

Caracteristicas Contacto Alimentario -

Aceptable -

Buena adhesién -

Buena reduccién -

Bajo cuello de botella
Usos Aplicaciones automotrices -

Recubrimientos de papel -

Revestimientos Protectores -
Certificaciones de EC 1907/2006 (REACH) -
organismos UE 2002/72/CE -

FDA 21 CFR 177.1520(a) 2 -

(i) -

FDA 21 CFR 177.1520(b) -

FDA 21 CFR 177.1520(c)

2.1
Método de Recubrimiento por -
procesamiento extrusion
Fisico
Propiedad S|:-,;te-ma S|sten-1a Método

Métrico Imperial

Densidad 0.922 g/cm3 - ISO 1183/D
indice de fluidez de masa (MFR) 14 g/10 min - ISO 1133
Resistencia al agrietamiento por 300 hr - ASTM
estrés ambiental D16938
Mecanico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Elongacion a la traccién 700 % - ASTM D638
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Mecanico

Propiedad

Resistencia a la flexion

Térmico

Propiedad

Temperatura de reblandecimiento

Vicat

Temperatura de fusion (DSC)

Informacion de Procesamiento
Propiedad

Temperatura de fusion

Peso minimo de recubrimiento

Contraccion lateral

9.81 MPa

Sistema Métrico
300 to 325 °C

7.0 g/m?2

58.0 mm
47.0 mm

Sistema Métrico Sistema Imperial
1422.82 psi
Sistema Sistema
Métrico Imperial
94.0 °C 201.2 °F
120 °C 248.0 °F

Sistema Imperial

572.0-617.0 °F

0.001434 Ib/ft?

2.28in
1.85 in

Método

ASTM D790

Método

ISO 306

ISO 3146

Método

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Direccion:

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com
Sitio web: www.polymersdata.com
Mévil: +86-134-2475-5533

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
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Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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