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ENFLEX S3145D

RAVAGO Kimya
Fabricante Plastik Sanayi ve Categoria TPO (POE)
Ticaret A.S.
En Stock - Listo
Carga/Filler - Estado !

para exportar

I Descripcion del Producto

TPE/TPO hibrido 45 Shore D disponible en negro y natural para aplicaciones de
moldeo por inyeccion. Este grado ofrece flexibilidad, buena resiliencia y
compatibilidad con polipropileno.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

ist
Propiedad Sistema Métrico Sis en-ia Método
Imperial
Caracteristicas Baja deformabilidad -
compresiva -

Alta elasticidad -
resistencia a solventes -
Buena Resistencia a UV -
materiales reciclables -
Trabajabilidad, buena -
Buena flexibilidad -
Buena coloracién -
Buena adhesion -
Resistencia al ozono -
resistencia a dlcalis -
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Informacion General

Propiedad

Apariencia

Método de
procesamiento

Fisico

Propiedad

Gravedad especifica

indice de fluidez de masa
(MFR)

Dureza Durometro

Propiedades mecanicas

Propiedad

Esfuerzo a la traccion
Resistencia a la traccion
Elongacion a la tracciéon

Resistencia al desgarro
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Sistema Métrico

Resistencia al Alcohol
resistencia acida
Resistencia a detergentes
Resistencia al aceite
Elastico

Negro
Color natural

Extrusion
Moldeo por inyeccién

Sistema
Métrico

0.968 g/cm3

16 g/10 min

43
45

Sistema
Métrico

5.31 MPa
13.5 MPa
650 %

71.8 kN/m

Sistema 3
. Método
Imperial
Sistema i
. Método
Imperial
- ASTM D792
- ASTM
D1238
- ASTM
- D2240
ASTM
) D2240
ASTM
D2240
Sistema 3
. Meétodo
Imperial
770.15 psi ASTM D412
1958.01 psi ASTM D412
- ASTM D412
- ASTM D624



Propiedades mecanicas

Sistema
P iedad
ropieca Métrico
Deformacion permanente por
compresion 65 %
79 %
Térmico
Sistema
P iedad
ropieca Métrico
Temperatura de fragilidad -50.0 °C
Temperatura dinamica de 90 °C
servicio
Informacion de Procesamiento
Propiedad S|s:.te-ma
Metrico
Temperatura de secado °C
°C
Tiempo de secado hr
hr
Temperatura trasera °C
Temperatura media °C
Temperatura frontal °C
Temperatura de boquilla °C
Temperatura de procesamiento °C
(fusioén)
Temperatura del molde °C
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Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

-58.0 °F

194.0 °F

Sistema
Imperial

Método

ASTM
D395B
ASTM
D395B
ASTM
D395B

Método

ASTM
D746

Método



Informacion de Procesamiento

Propiedad ;iz:(:iT: Is:;::ri':l Método
Presion de inyeccion MPa -
Velocidad de inyeccion Rapido -
Velocidad del tornillo rom -
Tonelaje de cierre kN/cm? -
Colchon mm -
Desconocido -
Temperatura del tolva °C -
Temperatura Zona 1 del cilindro °C -
Temperatura Zona 3 del cilindro °C -
Temperatura Zona 5 del cilindro °C -
Temperatura del adaptador °C -
Temperatura de fusion °C -
Temperatura del dado °C -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533
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Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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