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GELOY™ XTWE265 resin

SABIC Innovative
Fabricante , Categoria ASA
Plastics

En Stock - Listo

Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

Grado de extrusiéon de perfil GELOY ASA altamente resistente a la intemperie para
procesos con hardware de calibracion simple o inexistente.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial
Caracteristicas Buena Resistencia a la -
Intemperie
Método de Moldeo por extrusién de -
procesamiento perfil
Fisico
Sistema Sistema
Propiedad L. i Método
Meétrico Imperial
Gravedad especifica 1.10 g/cm3 - ASTM D792, ISO
1183
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Fisico

Propiedad

indice de fluidez de masa
(MFR)

indice de fluidez de volumen
(MVR)

Contraccion de moldeo

Absorcion de agua

Propiedades mecanicas

Propiedad

Modulo a la traccion

Resistencia a la traccion

Elongacion a la traccion

Modulo de flexion

Esfuerzo a la flexion
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Sistema
Métrico

5.2 g/10 min

5.00 cm?3/
10min

%

0.55 %
0.15 %

Sistema
Métrico

1870 MPa
1900 MPa

38.0 MPa
37.0 MPa
29.0 MPa
29.0 MPa

4.0 %
3.0 %
37 %
40 %

1880 MPa
1900 MPa

Sistema

Método

Imperial

ASTM D1238

ISO 1133

Internal method

ISO 62
ISO 62
ISO 62

Sistema
Imperial

271221.06 psi
275572.2 psi

5511.44 psi
5366.41 psi
4206.1 psi
4206.1 psi

272671.44 psi
275572.2 psi

Método

ASTM D638
ISO 527-2/1

ASTM D638
ISO
527-2/50
ASTM D638
ISO
527-2/50

ASTM D638
ISO
527-2/50
ASTM D638
ISO
527-2/50

ASTM D790
ISO 178



Propiedades mecanicas

Sistema Sistema

Propiedad Métrico Imperial Método
53.0 MPa 7687.01 psi 53&75790
56.0 MPa 8122.13 psi
Resistencia al impacto Charpy con 18 kJ/m? 8.56 ft-1b/in? IS0
enta"a 179/1eA
Impacto Izod con entalla - -
260 J/m 4.87 ft-Ib/in fg“f;(’)/sz
26 kJ/m?2 12.37 ft:Ib/in?
Impacto con dardo instrumentado 35.0] - ASTM
D3763
Térmico
Propiedad Slfte-ma SISte"_'a Método
Métrico Imperial
Temperatura de deflexion bajo -
carga 84.0 °C 183.2 °F IASSOT";'SDZ‘;f
75.0 °C 167.0 °F '
Temperatura de - -
reblandecimiento Vicat 82.0 °C 179.6 °F 22202/18552;
85.0°C 185.0 °F ISO 306/B120
87.0 °C 188.6 °F
Coeficiente de expansion - ASTM EB831, ISO
térmica lineal 1.2E-4 cm/ - 11359-2
oc ASTM E831, ISO
cm/ ) 11359-2
1.3E-4 cm/ ASTM E831, ISO
cm/°C 11359-2
Informacion de Procesamiento
Propiedad S|f_-,;te-ma Slsterr-la Método
Metrico Imperial
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Informacion de Procesamiento

Propiedad ;iz:t:ir:: Isri:;::aal Método
Temperatura de secado °C -

Tiempo de secado hr - -
Temperatura Zona 1 del cilindro °C - -
Temperatura Zona 2 del cilindro °C - :
Temperatura Zona 3 del cilindro °C - -
Temperatura Zona 4 del cilindro °C - -
Temperatura del adaptador °C - -
Temperatura de fusion °C - -
Temperatura del dado °C - -
Temperatura de calibracion, °C - -

primera

Desconocido - -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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