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FICHA TECNICA
(TDS)

GELOY™ CR3020 resin

] SABIC Innovative ;
Fabricante , Categoria
Plastics

Carga/Filler - Estado

I Descripcion del Producto

ASA+SAN

En Stock - Listo
para exportar

ASA de bajo brillo para aplicaciones de perfil y recubrimiento.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial
Caracteristicas Brillo, bajo -
Usos Goma de Tread -
Perfil -
Método de Moldeo por extrusion de -
procesamiento perfil
Fisico
Propiedad Slfte-ma S|sten:|a Método
Métrico Imperial
Gravedad especifica 1.07 g/cm3 -
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Fisico

Propiedad

indice de fluidez de masa
(MFR)

Contraccion de moldeo

Propiedades mecanicas

Propiedad

Maodulo a la traccion

Resistencia a la traccidn

Elongacion a la traccion

Mddulo de flexion

Esfuerzo a la flexion

Impacto Izod con entalla
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Sistema
Métrico

5.0 g/10 min
6.4 g/10 min

%

Sistema
Métrico

1840 MPa
1800 MPa

39.0 MPa
39.0 MPa
30.0 MPa
31.0 MPa

3.5%
3.4 %
38 %
23 %

1860 MPa
1800 MPa

56.0 MPa
57.0 MPa

Sistema
Imperial

Método

ASTM D792, ISO
1183

ASTM D1238
ISO 1133

Internal method

SISten:.a Método
Imperial
266869.92 psi ASTM D638
. ISO 527-2/1
261068.4 psi
5656.48 psi IASSOTM D638
5656.48 ps? 57250
4351.14 psi ASTM D638
4496.18 psi 1SO
527-2/50
- ASTM D638
1ISO
) 527-2/50
) ASTM D638
- ISO
527-2/50
269770.68 psi |ASSoT|\1/|7Z790
261068.4 psi
8122.13 psi lASSOT|\1/|7§790
8267.17 psi
ASTM D256



Propiedades mecanicas

Propiedad Slfte-ma S|sten:|a Método
Métrico Imperial
- ASTM D256
1.2 J/m 0.02248 ft-Ib/in :28 1:8;12
8.4 )/m 0.1573 ft-lb/in
3.8 kJ/m? 1.81 ft-lb/in?
26 kJ/m?2 12.37 ft-lb/in?
Impacto con dardo 4.50 ] - ASTM
instrumentado D3763
Térmico
Propiedad Slfte-ma Slsten-ia Método
Meétrico Imperial
Temperatura de deflexiéon bajo - -
carga 74.0 °C 165.2 °F ASTM D648
77.0 °C 170.6 °F ISO 75-2/Af
Temperatura de 100 °C 212.0 °F ISO 306/B50, ASTM
reblandecimiento Vicat D1525
Coeficiente de expansion - ISO 11359-2
térmica lineal 1.4E-4 cm/ - 150 11359-2
cm/oC ) ISO 11359-2
2.0E-4 cm/
cm/°C
Informacion de Procesamiento
Propiedad Slsl,te-ma Slsten-la Método
Metrico Imperial
Temperatura de secado °C -
Tiempo de secado hr -
Temperatura Zona 1 del cilindro °C -
Temperatura Zona 2 del cilindro °C -
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Informacion de Procesamiento

Propiedad ;iz::r:: Isri:;::aal Método
Temperatura Zona 3 del cilindro °C - -
Temperatura Zona 4 del cilindro °C - -
Temperatura del adaptador °C - -
Temperatura de fusion °C - -
Temperatura del dado °C - -
Temperatura de calibraciodn, °C - -
primera

Desconocido - .

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccidn: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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