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FICHA TECNICA (TDS)

VALOX™ 310SEO resin

. SABIC Innovative ;
Fabricante , Categoria
Plastics

Carga/Filler - Estado

I Descripcion del Producto

PBT

En Stock - Listo
para exportar

VALOX 310SEO es una resina de PBT sin refuerzo y retardante de llama para
moldeo por inyeccién. Aplicaciones: industria eléctrica, bobinas, teclados,
interruptores y componentes de interruptores y carcasas de electrodomésticos.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General
Propiedad Sistema Métrico

Tarjeta Amarilla UL E121562-220784

Caracteristicas Retardante de llama

Usos Componentes de
Electrodomésticos
Bobinas

Aplicaciones eléctricas/
electrénicas

Carcasas

Interruptores

Moldeo por inyeccién
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Sistema

. Método
Imperial



Informacion General

Propiedad

Método de
procesamiento

Datos multipunto

Fisico
. Sistema Sistema
Propiedad s -
Métrico Imperial
Gravedad especifica 1.40 g/cm3 -
Volumen especifico 0.710 cm3/g -
indice de fluidez de masa 8.6 g/10 min -

(MFR)

Sistema Métrico

Médulo Eldstico vs Temperatura
(ASTM D4065)

Flexién DMA (ASTM D4065)
Impacto Instrumentado (Energia)
(ASTM D3763)

Impacto Instrumentado (Carga)
(ASTM D3763)

DMA de corte (ASTM D4065)
Calor especifico vs. Temperatura
(ASTM D3417)

Creep de traccion (ASTM D2990)
Fatiga de traccién

Tensién de traccién vs.
Deformaciéon (ASTM D638)

indice de fluidez de volumen 8.00 cm3/ -

(MVR)

10min

Contraccion de moldeo -
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1.1to1.8% -
15t02.3% -
090to1.6% -
1.5t02.3 % -
090to1.9% -

Sistema

. Método
Imperial

Método

ASTM D792, ISO
1183

ASTM D792

ASTM D1238

ISO 1133

Internal Method



Fisico

Propiedad Slf_-,;te-ma S|sterr-|a Método
Metrico Imperial
1.0to1.7% -
1.6t024 % -
Absorcion de agua - ISO 62
0.36 % - )
0.080 % -
Dureza Rockwell 120 - ISO 2039-2
Dureza por indentacion de 105 MPa 15228.99 psi 150 2039-1
bola
Mecanico
Propiedad Sls:te-ma Slsten-ia Método
Métrico Imperial
Mddulo a la traccion - -
2820 MPa 409007.16 psi ESJ“S";?E
2800 MPa 406106.4 psi '
Resistencia a la traccion - -
58.0 MPa 8412.2 psi IASSOT|\5/|2[;623/§>O
55.0 MPa 7977.09 p.si ASTM D638
58.0 MPa 8412.2 psi ISO 527-2/50
40.0 MPa 5801.52 psi
Elongacion a la traccidon - -
20 % ) ASTM D638
ISO 527-2/50
6.0 % ) ASTM D638
20 % - ISO 527-2/50
20 % -
Médulo de flexion - -
2620 MPa 379999.56 psi fg"l”gm
2600 MPa 377098.8 psi
Esfuerzo a la flexion - -
90.0 MPa 13053.42 psi 20178
. ASTM D790
101 MPa 14648.84 psi
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Mecanico

Sistema

Sistema

Propiedad Métrico Imperial
Resistencia a la abrasion Taber 19.0 mg -
Resistencia al impacto Charpy -
con entalla 4.0 kJ/m? 1.9 ft-Ib/in?
8.0 kJ/m? 3.81 ft-lb/in?
4.0 kJ/m? 1.9 ft-Ib/in?
Resistencia al impacto Charpy -
sin entalla Sin ruptura -
Sin ruptura -
Impacto Izod con entalla -
22 J/m 0.4121 ft-lb/in
37 )/m 0.693 ft-Ib/in
3.0 kJ/m? 1.43 ftIb/in?
5.0 kJ/m? 2.38 ft-lb/in?
Impacto Izod sin entalla -
1600 J/m 29.97 ftIb/in
Sin ruptura -
Sin ruptura -
Impacto con dardo 200 -
instrumentado
Térmico
Propiedad Sls,,te-ma S|sterr-|a Método
Métrico Imperial
Temperatura de deflexion - -
bajo carga 162 °C 323.6 °F ASTM D648
135 °C 275 0 °F ISO 75-2/Be
' ASTM D648
74.0 °C 165.2 °F ASTM D648
71.0 °C 159.8 °F ISO 75-2/Ae
60.0 °C 140.0 °F SO 75-2/Af
71.0 °C 159.8 °F

Pagina 4 de 8

Método

Internal
Method

ISO 179/1eA
ISO 179/1eA
ISO 179/2C

ISO 179/1eU

ASTM D256
ASTM D256
ISO 180/1A
ISO 180/1A

ASTM D4812
ISO 180/1U
ISO 180/1U

ASTM D3763



Térmico

Propiedad

Temperatura de
reblandecimiento Vicat

Ensayo de presion de bola

CLTE

Conductividad térmica

RTI Eléctrico

RTI Impacto

RTI Resistencia

Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad

Resistividad superficial

Resistividad volumétrica
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Sistema Sistema

Métrico Imperial

165 °C 329.0 °F

212 °C 413.6 °F

Pasa -

7.9E-5 cm/ -

cm/°C -

1.3E-4 cm/ -

cm/°C -

7.6E-5 cm/ -

cm/°C -

1.0E-4 cm/ -

cm/°C

7.9E-5 cm/

cm/°C

7.3E-5 cm/

cm/°C

1.0E-4 cm/

cm/°C

0.24 W/m/K -

120 °C 248.0 °F

120 °C 248.0 °F

140 °C 284.0 °F
Sistema
Métrico
ohms
ohms-cm

Método

ASTM D1525, ISO 306/
B50, ISO 306/B120
ISO 306/A50

IEC 60695-10-2

ASTM E831
ASTM E831
ISO 11359-2
SO 11359-2
ASTM E831
ISO 11359-2
ISO 11359-2

ISO 8302
UL 746
UL 746

UL 746

Sistema
Imperial

Método

IEC 60093

IEC 60093



Eléctrico e Inflamabilidad
Propiedad

Rigidez dieléctrica

Permitividad relativa

Factor de disipacion

Resistencia al arco

indice de seguimiento comparativo
(CTI)

indice de seguimiento comparativo

Ignicion por arco de alta intensidad
(HAI)

Resistencia al arco de alto voltaje a
la igniciéon (HVAR)

Velocidad de seguimiento por arco
de alto voltaje (HVTR)

Ignicion por alambre caliente (HWI)
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Sistema
Métrico

22 kV/mm
18 kV/mm
31 kV/mm
18 kV/mm
24 kV/mm
15 kV/mm

2.90
2.90
3.10
2.80

1.0E-3
1.0E-3
2.0E-3
0.010

PLC 6

PLC 3

175V

100V

PLC O

PLC 6

PLC 4

PLC 2

Sistema
Imperial

Método

ASTM D149
ASTM D149
IEC 60243-1
IEC 60243-1
IEC 60243-1
IEC 60243-1

IEC 60250

IEC 60250

ASTM D495

UL 746

IEC 60112

UL 746
UL 746
UL 746

UL 746



Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad

Clasificacion de inflamabilidad

indice de inflamabilidad al alambre

incandescente

indice de oxigeno

Sistema
Métrico

V-0

5VA

960 °C

30 %

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado

Tiempo de secado, maximo
Humedad maxima sugerida
Tamano de disparo sugerido
Temperatura trasera
Temperatura media
Temperatura frontal
Temperatura de boquilla

Temperatura de
procesamiento (fusion)

Temperatura del molde

Contrapresion

Velocidad del tornillo
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Sistema
Métrico

121 °C

3.0to0 4.0 hr
12 hr

0.020 %

40 to 80 %
232 to 249 °C
238 to 254 °C
243 to 260 °C
238 to 254 °C

243 to 260 °C

48.9to 76.7 °C

0.345 to 0.689
MPa

50 to 100 rpm

Sistema
. Método

Imperial

- UL 94

1760.0 °F IEC
60695-2-12

- ISO 4589-2

Sistema Imperial Método

249.8 °F

449.6 - 480.2 °F
460.4 - 489.2 °F
469.4 - 500.0 °F
460.4 - 489.2 °F

469.4 - 500.0 °F

120.02 - 170.06 °F

50.04 - 99.93 psi



Informacion de Procesamiento

Propiedad Sls’.te-ma Sistema Imperial Método
Métrico

Profundidad de ventilacion 0.013 to 0.025 0.0005118 - -
mm 0.0009843 in

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhiqgiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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