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FICHA TÉCNICA (TDS)

VALOX™ 7062HP resin

Fabricante
SABIC Innovative

Plastics
Categoría PBT

Carga/Filler 38% Mineral Estado
En Stock - Listo

para exportar

Descripción del Producto

ENDURAN 7062HP es una resina de moldeo por inyección llena de minerales al

38% y conforme a la FDA. 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Carga / Refuerzo Mineral, 38% relleno por

peso 

- - 

Certificaciones de

organismos

Clasificación no especificada

de la FDA 

- - 

Cumplimiento RoHS Cumplimiento RoHS - - 

Método de

procesamiento

Moldeo por inyección - - 
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Físico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Gravedad específica 1.81 g/cm³ - ASTM D792, ISO

1183 

Índice de fluidez de masa

(MFR)

33 g/10 min - ASTM D1238 

Índice de fluidez de volumen

(MVR) 21.0 cm³/

10min 

41.0 cm³/

10min 

- 

- 

- 

ISO 1133

-

- 

Contracción de moldeo 1.2 to 1.9 % - Internal Method 

Absorción de agua

0.070 % 

0.070 % 

- 

- 

- 

ISO 62

-

- 

Dureza por indentación de

bola

140 MPa 20305.32 psi ISO 2039-1 

Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Módulo a la tracción

4130 MPa 

4200 MPa 

- 

599006.94 psi 

609159.6 psi 

-

ASTM D638

ISO 527-2/1 

Resistencia a la tracción

53.0 MPa 

60.0 MPa 

55.0 MPa 

60.0 MPa 

- 

7687.01 psi 

8702.28 psi 

7977.09 psi 

8702.28 psi 

-

ASTM D638

ISO 527-2/5

ASTM D638

ISO 527-2/5 

Elongación a la tracción

3.0 % 

3.0 % 

- 

- 

- 

-

ASTM D638

ISO 527-2/5

ASTM D638

ISO 527-2/5 
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Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

3.0 % 

3.0 % 

- 

- 

Módulo de flexión

4480 MPa 

3900 MPa 

- 

649770.24 psi 

565648.2 psi 

-

ASTM D790

ISO 178 

Esfuerzo a la flexión

100 MPa 

110 MPa 

- 

14503.8 psi 

15954.18 psi 

-

ISO 178

ASTM D790 

Resistencia a la abrasión Taber 74.0 mg - Internal

Method 

Resistencia al impacto Charpy

con entalla 2.0 kJ/m² 

2.0 kJ/m² 

- 

0.9516 ft·lb/in²

0.9516 ft·lb/in²

ISO 179/1eA

-

- 

Resistencia al impacto Charpy

sin entalla 33 kJ/m² 

37 kJ/m² 

- 

15.7 ft·lb/in² 

17.6 ft·lb/in² 

ISO 179/1eU

-

- 

Impacto Izod con entalla

26 J/m 

22 J/m 

3.0 kJ/m² 

3.0 kJ/m² 

- 

0.487 ft·lb/in 

0.4121 ft·lb/in 

1.43 ft·lb/in² 

1.43 ft·lb/in² 

-

ASTM D256

ASTM D256

ISO 180/1A

ISO 180/1A 

Impacto Izod sin entalla

420 J/m 

30 kJ/m² 

30 kJ/m² 

- 

7.87 ft·lb/in 

14.27 ft·lb/in² 

14.27 ft·lb/in² 

-

ASTM D4812

ISO 180/1U

ISO 180/1U 

Impacto con dardo

instrumentado

5.00 J - ASTM D3763 
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Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión

bajo carga 69.2 °C 

65.0 °C 

- 

156.56 °F 

149.0 °F 

-

ASTM D648

ISO 75-2/Ae 

Temperatura de

reblandecimiento Vicat 175 °C 

215 °C 

- 

347.0 °F 

419.0 °F 

-

ASTM D1525, ISO 306/

B50, ISO 306/B120

ISO 306/A50 

Ensayo de presión de bola Pasa - IEC 60695-10-2 

CLTE

9.0E-5 cm/

cm/°C 

9.0E-5 cm/

cm/°C 

1.1E-4 cm/

cm/°C 

9.0E-5 cm/

cm/°C 

9.0E-5 cm/

cm/°C 

1.1E-4 cm/

cm/°C 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

ASTM E831

ISO 11359-2

ISO 11359-2

ASTM E831

ISO 11359-2

ISO 11359-2 

Conductividad térmica 0.32 W/m/K - ISO 8302 

Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de secado 110 to 120 °C 230.0 - 248.0

°F 

- 

Tiempo de secado 2.0 to 4.0 hr - - 

Humedad máxima sugerida 0.020 % - - 

Temperatura del tolva 40.0 to 60.0 °C - 
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Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

104.0 - 140.0

°F 

Temperatura trasera 230 to 250 °C 446.0 - 482.0

°F 

- 

Temperatura media 240 to 260 °C 464.0 - 500.0

°F 

- 

Temperatura frontal 250 to 270 °C 482.0 - 518.0

°F 

- 

Temperatura de boquilla 245 to 270 °C 473.0 - 518.0

°F 

- 

Temperatura de procesamiento

(fusión)

255 to 280 °C 491.0 - 536.0

°F 

- 

Temperatura del molde 60.0 to 100 °C 140.0 - 212.0

°F 

- 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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