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VALOX™ HX3061HP resin

SABIC Innovative
Fabricante , Categoria PBT
Plastics

En Stock - Listo

Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

PBT solo para compuestos/fibras. No destinado para moldeo por inyeccién.
Biocompatible. Viscosidad de fusién: 250C a 21.6 kgf es 1450-1850 poise.
Disponible solo en color natural (1001).

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial

Caracteristicas Biocompatibilidad -

Usos Compuesto -
Fibra -

Apariencia

Método de
procesamiento
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Color natural

Extrusién de
compuestos



Fisico

Sistema Sistema

Propiedad Métrico Imperial Método
Gravedad especifica 1.31 g/cm3 - ASTM D792, ISO
1183
indice de fluidez de masa 50 g/10 min - ASTM D1238
(MFR)
indice de fluidez de volumen 45.0 cm3/ - ISO 1133
(MVR) 10min
Contraccion de moldeo - Internal method
% _ Internal method
% i Internal method
Absorcion de agua - ISO 62
0.34 % : =002
1SO 62
0.080 % -
Propiedades mecanicas
Propiedad Sls’.te-ma S|sterr-|a Método
Metrico Imperial
Mddulo a la traccion - -
2600 MPa 377098.8 psi  ~°TMDbe38
) ISO 527-2/1
2600 MPa 377098.8 psi
Resistencia a la traccidon - -
58.0 MPa 8412.2 psi lA:gM D638
50.0 MPa 7251.9 psi 527-2/50
26.0 MPa 3770.99 psi ASTM D638
49.0 MPa 7106.86 psi ISO
527-2/50
Elongacion a la tracciéon - -
37 9% ) ASTM D638
ISO
3.2% ) 527-2/50
140 % - ASTM D638
8.6 % - ISO
527-2/50

Pagina 2 de 5



Propiedades mecanicas

Propiedad

Modulo de flexion

Esfuerzo a la flexion

Resistencia al impacto Charpy con

entalla

Impacto Izod con entalla

Impacto con dardo instrumentado

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexiéon bajo
carga

Temperatura de
reblandecimiento Vicat

Coeficiente de expansion
térmica lineal
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Sistema
Métrico

2400 MPa
2200 MPa

80.0 MPa
83.0 MPa

4.8 kJ/m?

35)/m
37 )/m
3.4 kJ/m?
4.4 kJ/m?

25.0 |

Sistema
Métrico

120 °C
49.0 °C
49.0 °C

167 °C
173 °C
169 °C

7.6E-5 cm/
cm/°C
7.8E-5 cm/
cm/°C

Sistema Método
Imperial
348091.2 psi 255“1"72790
319083.6 psi
11603.04 psi LSSOTW;QO
12038.15 psi
2.28 ft:lb/inZ ISO
179/1eA
0.6555 ft-Ib/in Em B;-;Z
0.693 ft:Ib/in 1SO 180/1A
1.62 ft:1b/in2 ISO 180/1A
2.09 ft:1b/in2
) ASTM
D3763
Sistema Método
Imperial
2480 °F ASTM D648
. ASTM D648
120.2 °F ISO 75-2/Af
120.2 °F
332 6 °F ASTM D1525
o ISO 306/B50
343.4 °F ISO 306/B120
336.2 °F

ASTM E831, ISO
11359-2
ASTM E831, ISO
11359-2
ASTM E831, ISO
11359-2



Otros

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Viscosidad de fusion 165 Pa's - Internal method

Informacion de Procesamiento

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Temperatura de secado °C -
Tiempo de secado hr -
Humedad maxima sugerida 0.020 % -

Temperatura Zona 1 del cilindro °C -
Temperatura Zona 2 del cilindro °C -
Temperatura Zona 3 del cilindro °C -

Temperatura Zona 4 del cilindro °C -

Temperatura del adaptador °C -
Temperatura de fusion °C -
Temperatura del dado °C -

Desconocido -

Pagina 4 de 5



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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