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CYCOLOY™ BM5225Y resin

SABIC Innovative
Fabricante , Categoria PC
Plastics

En Stock - Listo

Carga/Filler Mineral Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

La resina BM5225Y es un grado lleno de minerales que presenta un alto médulo,
buen flujo y ductilidad, baja deformacién. Es de sistemas retardantes de llama no
Br y no Cl destinados a cumplir con la resistencia a la llama de paredes delgadas y
varios requisitos ambientales.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Carga / Refuerzo Mineral -
Aditivo Retardante de llama -
Caracteristicas Libre de Bromo -
Libre de Cloro -
Ddctil -

Retardante de llama -
Buena fluidez -
Baja Deformacién -

Método de procesamiento Moldeo por inyecciéon -
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Fisico

Propiedad

Gravedad especifica

indice de fluidez de masa

(MFR)

Contraccion de moldeo

Dureza Rockwell

Mecanico

Propiedad

Modulo a la traccion

Resistencia a la traccion

Elongacion a la traccion

Moddulo de flexion

Esfuerzo a la flexion
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Sistema
Métrico

1.39 g/cm3
1.40 g/cm?3

12 g/10 min

0.30 %

109

Sistema
Métrico

5850 MPa
5570 MPa

55.0 MPa
56.0 MPa
34.0 MPa
30.0 MPa

2.8 %
2.8 %
5.0 %
5.0 %

6020 MPa
6160 MPa

98.0 MPa
98.0 MPa

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

848472.3 psi
807861.66 psi

7977.09 psi
8122.13 psi
4931.29 psi
4351.14 psi

873128.76 psi
893434.08 psi

14213.72 psi
14213.72 psi

Método

ASTM D792
ISO 1183

ASTM D1238

Internal
Method

ASTM D785

Método

ASTM D638
ISO 527-2/1

ASTM D638
ISO 527-2/5
ASTM D638
ISO 527-2/5

ASTM D638
ISO 527-2/5
ASTM D638
ISO 527-2/5

ASTM D790
ISO 178

ISO 178
ASTM D790



Mecanico

Propiedad

Resistencia al impacto Charpy con
entalla

Impacto Izod con entalla

Impacto con dardo instrumentado

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexion bajo
carga

Temperatura de reblandecimiento
Vicat

CLTE

Eléctrico e Inflamabilidad
Propiedad

Clasificacion de inflamabilidad

Sistema
Métrico

6.0 kJ/m?2

37 J/m
50 J/m

20.0)

Sistema
Métrico

93.0 °C
85.0 °C
87.0 °C

98.0 °C

3.4E-5 cm/cm/
°C
6.9E-5 cm/cm/
°C

Sistema Métrico

V-1
V-0 5vVB
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Sistema
Imperial

2.85 ft:Ib/in2

0.693 ft:Ib/in
0.9365 ft-Ib/in

Sistema
Imperial

199.4 °F
185.0 °F
188.6 °F

208.4 °F

Sistema Imperial

Método

ISO
179/1eA

ASTM D256

ASTM
D3763

Método

ASTM D648
ASTM D648
ISO 75-2/Af

ASTM
D1525

ISO
11359-2

Método

UL 94



Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado

Tiempo de secado
Tiempo de secado, maximo

Temperatura trasera

Temperatura media

Temperatura frontal

Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento

(fusion)

Temperatura del molde

Sistema
Métrico

90.0 to 105 °C

4.0 to 6.0 hr

16 hr

250 to 270 °C

260 to 280 °C

270 to 290 °C

280 to 300 °C

270 to 300 °C

70.0 to 90.0 °C

Sistema
Imperial

194.0 - 221.0
°F

482.0 - 518.0
°F

500.0 - 536.0
°F

518.0 - 554.0
°F

536.0 - 572.0
°F

518.0 - 572.0
°F

158.0 - 194.0
°F

Método

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhiqgiao Road, Nangiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Direccion:

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com
Sitio web: www.polymersdata.com
Movil: +86-134-2475-5533
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Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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