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XENOY™ X2420 resin

SABIC Innovative

Fabricante , Categoria PC

Plastics

10% Fibra de En Stock - Listo
Carga/Filler , ° Estado

vidrio para exportar

I Descripcion del Producto

XENOYX2420 es un grado moldeable por inyeccién, modificado para impacto, con
un 10% de relleno de vidrio, disefiado para un alto flujo y resistencia al impacto.
X2420 tiene una mejor fluidez de fusién, ductilidad al impacto y un amplio espacio
de color.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

e Sistema ;
Propiedad Sistema Métrico i Método
Imperial

Tarjeta Amarilla UL E207780-101543168 -

Carga / Refuerzo Fibra de vidrio, 10% de relleno -
por peso

Aditivo Modificador de impacto -

Caracteristicas Ductil -
Buena fluidez -
Alto flujo -

Alta resistencia al impacto -
Modificado por impacto -

Pagina 1de5



Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial
Método de Moldeo por inyeccion -
procesamiento
Fisico
Propiedad Slsl,te-ma Slsten-la Método
Meétrico Imperial
Gravedad especifica 1.28 g/cm3 - ASTM D792, ISO
1183
indice de fluidez de volumen - ISO 1133
(MVR) 12.0 cm3/ - i
10min -
26.0 cm3/
10min
Contraccion de moldeo - Internal Method
0.15to0 0.25 - i
% -
0.30 to 0.40
%
Absorcion de agua - ISO 62
0.020 % - .
0.040 % -
Mecanico
Propiedad Slfte-ma Slsten-ma Método
Meétrico Imperial
Mddulo a la traccion 3800 MPa 551144.4 psi ASTM D638
Resistencia a la traccién - -
50.0 MPa 7251.9 psi 222423623;
51.0 MPa 7396.94 psi ASTM D638
35.0 MPa 5076.33 psi ISO 527-2/5
37.0 MPa 5366.41 psi
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Mecanico

Propiedad

Elongacion a la traccion

Moddulo de flexion
Resistencia a la flexion

Resistencia al impacto Charpy con
entalla

Resistencia al impacto Charpy sin
entalla

Impacto Izod con entalla

Impacto Izod sin entalla

Impacto con dardo instrumentado

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexiéon bajo
carga
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Sistema
Métrico

3.0 %
3.0 %
7.0 %

3500 MPa

90.0 MPa

7.0 k)/m?
15 kJ/m?

95 kj/m?
95 kj/m?

210 J/m
8.0 kJ/m?
14 k)/m?

1600 J/m
74 KJ/m?
110 kJ/m?

36.0)

Sistema
Métrico

111 °C
101 °C

Sistema
Imperial

507633.0 psi

13053.42 psi

3.33 ft-Ib/in2
7.14 ft-Ib/in2

45.2 ft-Ib/in?
45.2 ft-Ib/in?

3.93 ft:Ib/in
3.81 ft-Ib/in2
6.66 ft-Ib/in2

29.97 ft-Ib/in
35.21 ft-lb/in?
52.34 ft-Ib/in?

Sistema
Imperial

231.8 °F
213.8 °F

Método

ASTM D638
ISO 527-2/5
ISO 527-2/5

ASTM D790
ASTM D790

ISO
179/1eA

ISO
179/1eU

ASTM D256
ISO 180/1A
ISO 180/1A

ASTM
D4812
SO 180/1U
ISO 180/1U

ASTM
D3763

Método

ASTM D648



Térmico

Sistema Sistema

Propiedad Métrico Imperial Método
Temperatura de 118 °C 244.4 °F 1SO 306/
reblandecimiento Vicat 8120
CLTE - -
5.0E-5 cm/cm/ - ASTM E831
. ISO 11359-2
C ) ASTM E831
4.0E-5 cm/cm/ - ISO 11359-2
OC -
8.0E-5 cm/cm/
°C
9.0E-5 cm/cm/
°C
RTI Eléctrico 75.0 °C 167.0 °F UL 746
RTI Impacto 75.0 °C 167.0 °F UL 746
RTI Resistencia 75.0 °C 167.0 °F UL 746
Eléctrico e Inflamabilidad
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Clasificacion de inflamabilidad HB - UL 94
Informacion de Procesamiento
. Sistema . . a
Propiedad L. Sistema Imperial Meétodo
Métrico
Temperatura de secado 95.0to 105 °C  203.0-221.0 °F
Tiempo de secado 3.0to 4.0 hr -
Tiempo de secado, maximo 8.0 hr -
Humedad maxima sugerida 0.020 % -
Tamano de disparo sugerido 30 to 80 % -
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Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura del tolva
Temperatura trasera
Temperatura media
Temperatura frontal
Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento
(fusion)

Temperatura del molde

Contrapresion

Velocidad del tornillo

Profundidad de ventilacion

Sistema
Métrico

60.0 to 80.0 °C
250 to 280 °C
255 to 290 °C
255 to 290 °C
260 to 290 °C

260 to 290 °C

60.0 to 90.0 °C

0.300 to 0.700
MPa

40 to 70 rpm

0.038 to 0.076
mm

Sistema Imperial Método

140.0-176.0 °F
482.0 - 536.0 °F
491.0 - 554.0 °F
491.0 - 554.0 °F
500.0 - 554.0 °F

500.0 - 554.0 °F

140.0 - 194.0 °F

43.51 - 101.53 psi

0.001496 -
0.002992 in

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Direccién:

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com
Sitio web: www.polymersdata.com
Mévil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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