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FICHA TECNICA (TDS)

XENOY™ X5100 resin

. SABIC Innovative ;
Fabricante , Categoria
Plastics

Carga/Filler - Estado

I Descripcion del Producto

PC

En Stock - Listo
para exportar

XENOY X5100 es una mezcla de PC-PBT semi-cristalina, modificada por impacto,

con excelente flujo. (PC+PBT-I).

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Tarjeta Amarilla UL E45329-100750700 -
Aditivo Modificador de impacto -
Caracteristicas Buena fluidez -

Modificado por impacto
Semicristalino -

Cumplimiento RoHS Cumplimiento RoHS

Método de procesamiento Moldeo por inyeccién -
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Fisico

Propiedad

Densidad

indice de fluidez de volumen

(MVR)

Contraccion de moldeo

Absorcion de agua

Mecanico

Propiedad

Modulo a la traccion

Esfuerzo a la traccion

Deformacion a la traccion

Moddulo de flexion

Esfuerzo a la flexion

Sistema
Métrico

1.22 g/cm?

13.0 cm3/
10min

0.70t0 1.0 %

0.50 %
0.15 %

Sistema
Métrico

2150 MPa

54.0 MPa
40.0 MPa

4.5 %
50 %

2050 MPa

80.0 MPa

Resistencia al impacto Charpy con

entalla

Resistencia al impacto Charpy sin

entalla
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15 kJ/m?2
40 kJ/m?
50 kJ/m?

Sin ruptura

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

311831.7 psi

7832.05 psi
5801.52 psi

297327.9 psi

11603.04 psi

7.14 ft-lb/in?
19.03 ft-Ib/in2
23.79 ft-lb/in?

Método

SO 1183
SO 1133

Internal
Method

ISO 62

Método

ISO 527-2/1

ISO
527-2/50

ISO
527-2/50

ISO 178
ISO 178

ISO
179/1eA

ISO
179/1eU

ISO 180/1A



Mecanico

Sistema Sistema

Propiedad Métrico Imperial Método
Resistencia al impacto 1zod con -
entalla 18 kJ/m? 8.56 ft-lb/in?
20 kJ/m?2 9.52 ft-lb/in2
35 kJ/m?2 16.65 ft-lb/in?
40 k)/m? 19.03 ft-lb/in?
45 kJ/m? 21.41 ft-lb/in?
Térmico
Propiedad Slfte-ma S|sten-1a Método
Meétrico Imperial
Temperatura de deflexién - -
térmica 105 °C 221.0 °F 150 75-2/Be
84.0 °C 183.2 °F PO ToaRe
Temperatura de - -
reblandecimiento Vicat 135 °C 275.0 °F :28 ;g:gzg
117°C 242.6 °F ISO 306/B120
120 °C 248.0 °F
Ensayo de presion de bola Pasa - IEC
60695-10-2
CLTE - ISO 11359-2
8.5E-5 cm/cm/ - '
OC -
8.0E-5 cm/cm/
°C
Conductividad térmica 0.20 W/m/K - ISO 8302
Otros
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Viscosidad de fusion 215 Pa's - ISO 11443
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Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado

Tiempo de secado
Humedad maxima sugerida

Temperatura del tolva

Temperatura trasera

Temperatura media

Temperatura frontal

Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento

(fusion)

Temperatura del molde
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Sistema
Métrico

90.0 to 100 °C

2.0to 4.0 hr

0.020 %

40.0 to 60.0 °C

230 to 250 °C

240 to 265 °C

250 to 270 °C

250 to 265 °C

255 to 270 °C

60.0 to 80.0 °C

Sistema
Imperial

194.0 - 212.0
°F

104.0 - 140.0
°F

446.0 - 482.0
°F

464.0 - 509.0
°F

482.0 - 518.0
°F

482.0 - 509.0
°F

491.0 - 518.0
°F

140.0 - 176.0
°F

Método



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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