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FICHA TÉCNICA

(TDS)

CYCOLOY™ CE3510 resin

Fabricante
SABIC Innovative

Plastics
Categoría PC+ABS

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo

para exportar

Descripción del Producto

Mezcla de PC/ABS retardante de llama que utiliza sistemas de retardante de llama

no bromados y no clorados, ofreciendo alta resistencia al impacto, alta resistencia

al calor y excelentes características de extrusión y termoformado. Libre de

halógenos de acuerdo con DIN VDE 0472/815 para canales de cable. 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Tarjeta Amarilla UL E45329-101239304 - - 

Características Libre de Bromo 

Libre de Cloro 

Retardante de llama 

Buena Procesabilidad 

Alta resistencia al calor 

Alta resistencia al impacto 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

- 

Usos Aplicaciones de Cable y

Alambre 

- - 
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Certificaciones de

organismos

DIN VDE 0472 Parte 815 - - 

Cumplimiento RoHS Cumplimiento RoHS - - 

Método de

procesamiento

Extrusión de Perfil - - 

Físico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Gravedad específica

1.20 g/cm³ 

1.21 g/cm³ 

- 

- 

- 

-

ASTM

D792

ISO 1183 

Índice de fluidez de volumen

(MVR)

8.00 cm³/

10min 

- ISO 1133 

Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico
Sistema Imperial Método

Módulo a la tracción 2680 MPa 388701.84 psi ASTM D638

Resistencia a la tracción

64.0 MPa 

65.0 MPa 

49.0 MPa 

50.0 MPa 

- 

9282.43 psi 

9427.47 psi 

7106.86 psi 

7251.9 psi 

-

ASTM D638

ISO

527-2/50

ASTM D638

ISO

527-2/50 

Elongación a la tracción

4.3 % 

4.6 % 

35 % 

% 

- 

- 

- 

- 

- 

-

ASTM D638

ISO

527-2/50

ASTM D638
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Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico
Sistema Imperial Método

ISO

527-2/50 

Módulo de flexión

2610 MPa 

2480 MPa 

- 

378549.18 psi 

359694.24 psi 

-

ASTM D790

ISO 178 

Esfuerzo a la flexión

95.0 MPa 

95.0 MPa 

- 

13778.61 psi 

13778.61 psi 

-

ISO 178

ASTM D790

Resistencia al impacto Charpy

con entalla 14 14 kJ/m² 

45 45 kJ/m² 

- 

6.66 - 6.66 ft·lb/

in² 

21.41 - 21.41

ft·lb/in² 

ISO

179/1eA

-

- 

Resistencia al impacto Charpy

sin entalla Sin ruptura 

Sin ruptura 

- 

- 

- 

ISO

179/1eU

-

- 

Impacto Izod con entalla

110 J/m 

660 J/m 

12 kJ/m² 

14 kJ/m² 

20 kJ/m² 

- 

2.06 ft·lb/in 

12.36 ft·lb/in 

5.71 ft·lb/in² 

6.66 ft·lb/in² 

9.52 ft·lb/in² 

-

ASTM D256

ASTM D256

ISO 180/1A

ISO 180/1A

ISO 180/1A 

Resistencia al impacto Izod sin

entalla Sin ruptura 

Sin ruptura 

- 

- 

- 

ISO 180/1U

-

- 

Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión bajo

carga 111 °C 

111 °C 

- 

231.8 °F 

231.8 °F 

-

ASTM D648

ISO 75-2/Be
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Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

100 °C 

100 °C 

212.0 °F 

212.0 °F 

ASTM D648

ISO 75-2/Ae 

Temperatura de

reblandecimiento Vicat 116 °C 

118 °C 

- 

240.8 °F 

244.4 °F 

-

ISO 306/B50

ISO 306/B120 

Ensayo de presión de bola Pasa - IEC

60695-10-2 

RTI Eléctrico 90.0 °C 194.0 °F UL 746 

RTI Impacto 90.0 °C 194.0 °F UL 746 

RTI Resistencia 90.0 °C 194.0 °F UL 746 

Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Rigidez eléctrica

44 kV/mm 

27 kV/mm 

18 kV/mm 

- 

- 

- 

- 

IEC 60243-1

-

-

- 

Índice de seguimiento comparativo

(CTI)

PLC 3 - UL 746 

Índice de seguimiento comparativo 225 225 V - IEC 60112 

Clasificación de inflamabilidad

V-2 

V-0 

- 

- 

- 

UL 94

-

- 

Índice de inflamabilidad al alambre

incandescente

960 °C 1760.0 °F IEC

60695-2-12 

Temperatura de ignición al alambre

incandescente 825 °C 

- 

1517.0 °F 

IEC

60695-2-13

-
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Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

825 °C 

825 °C 

1517.0 °F 

1517.0 °F 

-

- 

Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de secado 80.0 to 85.0 °C 176.0 - 185.0 °F - 

Tiempo de secado 2.0 to 4.0 hr - - 

Temperatura del tolva 60.0 to 80.0 °C 140.0 - 176.0 °F - 

Temperatura Zona 1 del cilindro 235 to 260 °C 455.0 - 500.0 °F - 

Temperatura Zona 2 del cilindro 240 to 265 °C 464.0 - 509.0 °F - 

Temperatura Zona 3 del cilindro 245 to 270 °C 473.0 - 518.0 °F - 

Temperatura Zona 4 del cilindro 245 to 270 °C 473.0 - 518.0 °F - 

Temperatura del adaptador 245 to 270 °C 473.0 - 518.0 °F - 

Temperatura de fusión 230 to 270 °C 446.0 - 518.0 °F - 

Temperatura del dado 235 to 260 °C 455.0 - 500.0 °F - 

Temperatura de calibración,

primera

60.0 to 80.0 °C 140.0 - 176.0 °F - 
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Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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