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XENOY™ X4820 resin

SABIC Innovative
Fabricante , Categoria PC+PBT
Plastics

En Stock - Listo

Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

XENOY X4820 es una mezcla de PC/PBT de alto médulo. Esta resina proporciona
alta resistencia quimica, excelente impacto, muy baja fluencia, bajo CTE,
excelente fatiga y estabilidad dimensional.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema
Propiedad Sistema Métrico ) Método
Imperial

Tarjeta Amarilla UL E121562-100130014 -
E121562-624505 -

Caracteristicas Resistente a la fatiga -
Buena resistencia quimica -
Buena resistencia al fluencia -

Buena estabilidad -
dimensional
Alta resistencia al impacto

Método de Moldeo por inyeccién -
procesamiento
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Fisico

Sistema Sistema

Propiedad Métrico Imperial Método
Gravedad especifica - -
1.25 g/cm? ) ASTM D792
ISO 1183
1.26 g/cm3 -
indice de fluidez de masa 10 g/10 min - ASTM D1238
(MFR)
indice de fluidez de volumen 12.0 cm3/ - IS0 1133
(MVR) 10min
Contraccion de moldeo 0.95t0 1.1 % - Internal
Method
Absorcion de agua - 150 62
0.42 % - i
0.14 % -
Mecanico
Propiedad Sls’.te-ma S|sterr-|a Método
Metrico Imperial
Mdédulo a la traccion - -
3200 MPa 464121.6 psi "= D638
) ISO 527-2/1
3000 MPa 435114.0 psi
Resistencia a la traccidon - -
57.0 MPa 8267.17 psi IA:OTM 638
58.0 MPa 8412.2 psi 527-2/50
58.0 MPa 8412.2 psi ASTM D638
52.0 MPa 7541.98 psi ISO
527-2/50
Elongacion a la tracciéon - -
4.2 9% ) ASTM D638
ISO
4.2 % ) 527-2/50
140 % - ASTM D638
100 % - ISO
527-2/50
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Mecanico

. Sistema
Propiedad Métrico
Mdédulo de flexion

2900 MPa

2850 MPa
Esfuerzo a la flexion

87.0 MPa

91.0 MPa
Resistencia al impacto Charpy con 60 kJ/m?
entalla
Impacto Izod con entalla

150 J/m

700 J/m

15 kJ/m?

55 kJ/m?2
Impacto con dardo instrumentado 60.0
Térmico

. Sistema
Propiedad Métrico
Temperatura de deflexiéon bajo
carga 98.0 °C

94.0 °C
Temperatura de
reblandecimiento Vicat 130 °C
132 °C
134 °C
CLTE
7.5E-5 cm/
cm/°C
1.1E-4 cm/
cm/°C
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Sistema Método
Imperial
420610.2 psi f;g"{'gm
413358.3 psi
12618.31 psi LSSOTW;QO
13198.46 psi
28.55 ft:Ib/in2 1SO
179/1eA
2.81 ft-Ib/in Em 8222
13.11 felb/in oo 150/1a
7.14 ft1b/in? ISO 180/1A
26.17 ft:Ib/in2
) ASTM
D3763
Sistema Método
Imperial
208.4 °F ASTM D648
201'2 . ISO 75-2/Af
266.0 °F ASTM D1525
. ISO 306/B50
269.6 °F ISO 306/B120
273.2 °F

ASTM E831, ISO
11359-2



Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado

Tiempo de secado

Tiempo de secado, maximo
Humedad maxima sugerida

Tamano de disparo sugerido

Temperatura trasera
Temperatura media
Temperatura frontal
Temperatura de boquilla

Temperatura de
procesamiento (fusion)

Temperatura del molde

Contrapresion

Velocidad del tornillo

Profundidad de ventilacion
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Sistema
Métrico

110 °C

4.0t0 6.0 hr
8.0 hr

0.020 %

50 to 80 %
238 to 260 °C
243 to 266 °C
249 to 271 °C
249 to 266 °C

254 to 277 °C

37.8 to 87.8 °C

0.345 to 0.689
MPa

40 to 80 rpm

0.013 to 0.020
mm

Sistema Imperial Método

230.0 °F

460.4 - 500.0 °F
469.4 - 510.8 °F
480.2 - 519.8 °F
480.2 - 510.8 °F

489.2 - 530.6 °F

100.04 - 190.04 °F

50.04 - 99.93 psi

0.0005118 -
0.0007874 in



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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