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FICHA TÉCNICA (TDS)

XENOY™ X4830 resin

Fabricante
SABIC Innovative

Plastics
Categoría PC+PBT

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo

para exportar

Descripción del Producto

XENOY X4830 es una mezcla de PC/PBT hidroestable, de alto módulo y ductilidad

a baja temperatura. Además, esta resina proporciona alta resistencia química,

muy baja fluencia, bajo CTE, excelente fatiga y alta estabilidad dimensional a

altas temperaturas. El X4830 podría posicionarse para paneles de carrocería,

equipos de seguridad, carcasas, manijas de puertas, aplicaciones de resorte,

recintos de dispositivos médicos, equipos deportivos al aire libre. 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Características Dúctil 

Resistente a la fatiga 

Buena resistencia química 

Buena resistencia al fluencia

Buena estabilidad

dimensional 

Hidrolíticamente estable 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

- 

Usos -

-
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Aplicaciones automotrices 

Mangos 

Carcasas 

Aplicaciones Médicas/

Sanitarias 

Aplicaciones al aire libre 

Equipo de seguridad 

Artículos deportivos 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

- 

Método de

procesamiento

Moldeo por inyección - - 

Físico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Gravedad específica 1.27 g/cm³ - ASTM D792, ISO

1183 

Índice de fluidez de masa

(MFR)

7.0 g/10 min - ASTM D1238 

Índice de fluidez de volumen

(MVR)

6.00 cm³/

10min 

- ISO 1133 

Contracción de moldeo 0.70 to 0.90

% 

- Internal Method 

Absorción de agua

0.42 % 

0.14 % 

- 

- 

- 

ISO 62

-

- 

Dureza por indentación de

bola

105 MPa 15228.99 psi ISO 2039-1 
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Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Módulo a la tracción

3400 MPa 

3200 MPa 

- 

493129.2 psi 

464121.6 psi 

-

ASTM D638

ISO 527-2/1 

Resistencia a la tracción

56.0 MPa 

60.0 MPa 

55.0 MPa 

61.0 MPa 

60.0 MPa 

60.0 MPa 

60.0 MPa 

55.0 MPa 

- 

8122.13 psi 

8702.28 psi 

7977.09 psi 

8847.32 psi 

8702.28 psi 

8702.28 psi 

8702.28 psi 

7977.09 psi 

-

ASTM D638

ASTM D638

ISO 527-2/5

ISO 527-2/50

ASTM D638

ASTM D638

ISO 527-2/5

ISO 527-2/50 

Elongación a la tracción

4.5 % 

4.1 % 

4.1 % 

4.2 % 

150 % 

140 % 

120 % 

110 % 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

ASTM D638

ASTM D638

ISO 527-2/5

ISO 527-2/50

ASTM D638

ASTM D638

ISO 527-2/5

ISO 527-2/50 

Módulo de flexión

3100 MPa 

2900 MPa 

- 

449617.8 psi 

420610.2 psi 

-

ASTM D790

ISO 178 

Esfuerzo a la flexión

90.0 MPa 

96.0 MPa 

- 

13053.42 psi 

13923.65 psi 

-

ISO 178

ASTM D790 

Resistencia a la abrasión Taber 30.0 mg - Internal

Method 

Resistencia al impacto Charpy

con entalla 12 kJ/m² 

40 kJ/m² 

- 

5.71 ft·lb/in² 

19.03 ft·lb/in² 

ISO 179/1eA

-

- 
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Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Resistencia al impacto Charpy sin

entalla Sin ruptura 

Sin ruptura 

- 

- 

- 

ISO 179/1eU

-

- 

Impacto Izod con entalla

120 J/m 

150 J/m 

600 J/m 

9.0 kJ/m² 

15 kJ/m² 

45 kJ/m² 

- 

2.25 ft·lb/in 

2.81 ft·lb/in 

11.24 ft·lb/in 

4.28 ft·lb/in² 

7.14 ft·lb/in² 

21.41 ft·lb/in² 

-

ASTM D256

ASTM D256

ASTM D256

ISO 180/1A

ISO 180/1A

ISO 180/1A 

Resistencia al impacto Izod sin

entalla Sin ruptura 

Sin ruptura 

- 

- 

- 

ISO 180/1U

-

- 

Impacto con dardo

instrumentado 70.0 J 

70.0 J 

110 J 

- 

- 

- 

- 

-

ASTM D3763

ASTM D3763

ISO 6603-2 

Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión

bajo carga 125 °C 

119 °C 

106 °C 

97.0 °C 

- 

257.0 °F 

246.2 °F 

222.8 °F 

206.6 °F 

-

ASTM D648

ISO 75-2/Bf

ASTM D648

ISO 75-2/Af 

Temperatura de

reblandecimiento Vicat 133 °C 

135 °C 

- 

271.4 °F 

275.0 °F 

-

ASTM D1525, ISO

306/B50 11

ISO 306/B120 

CLTE

6.0E-5 cm/

cm/°C 

- 

- 

- 

-

ASTM E831

ISO 11359-2
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Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

7.2E-5 cm/

cm/°C 

8.2E-5 cm/

cm/°C 

9.0E-5 cm/

cm/°C 

- 

- 

ASTM E831

ISO 11359-2 

Conductividad térmica 0.20 W/m/K - ISO 8302 

Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de secado 90.0 to 100 °C 194.0 - 212.0

°F 

- 

Tiempo de secado 2.0 to 4.0 hr - - 

Humedad máxima sugerida 0.020 % - - 

Temperatura del tolva 40.0 to 60.0 °C 104.0 - 140.0

°F 

- 

Temperatura trasera 230 to 250 °C 446.0 - 482.0

°F 

- 

Temperatura media 240 to 265 °C 464.0 - 509.0

°F 

- 

Temperatura frontal 250 to 270 °C 482.0 - 518.0

°F 

- 

Temperatura de boquilla 250 to 265 °C 482.0 - 509.0

°F 

- 

Temperatura de procesamiento

(fusión)

255 to 270 °C 491.0 - 518.0

°F 

- 

Temperatura del molde 60.0 to 80.0 °C - 
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Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

140.0 - 176.0

°F 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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