PolymersData
https://www.polymersdata.com/es/product/sabic-pei-ultemtm-1000e-resin/ FICHA TECNICA (TDS)

sales@su-jiao.com

ULTEM™ 1000E resin

SABIC Innovative
Fabricante , Categoria PEI
Plastics

En Stock - Listo

Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

Polieterimida transparente, de flujo estandar (Tg 217C) con desmoldeante interno.
Conforme a ECO. Cumple con la FDA de EE. UU. y con el contacto con alimentos
de la UE, listado NSF 51. Con efecto a partir de junio de 2007, este grado dejara
de contar con informacién de biocompatibilidad y no debe utilizarse para
aplicaciones médicas que requieran biocompatibilidad. Grado alternativo
HU1000E.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad Sistema Métrico Slsten-la Método
Imperial
Tarjeta Amarilla UL E121562-101362417 -
Aditivo desmoldeo -
Caracteristicas Cumple con ECO -
Cumplimiento de exposicion -
alimentaria
Certificaciones de EU Eco -
organismos FDA Exposicion Alimentaria, No -
Clasificada
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Informacion General

Propiedad

NSF 51

Sistema Métrico

Contacto alimentario europeo,
no clasificado

Apariencia

Método de
procesamiento

Fisico

Propiedad

Gravedad especifica

indice de fluidez de masa
(MFR)

Contraccion de moldeo

Absorcion de agua

Propiedades mecanicas

Transparente

Sistema
Métrico

1.27 g/cm3

12 g/10 min

%

0.25 %
1.3 %

Propiedad Sistema Métrico
Mddulo a la traccion 3590 MPa
Resistencia a la traccidn 110 MPa
Elongacion a la tracciéon

7.0 %

60 %
Moédulo de flexion 3520 MPa
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Moldeo por soplado de extrusién

Sistema
Imperial

Sistema Imperial

520686.42 psi

15954.18

510533.76 psi

Sistema

. Método
Imperial

Método

ASTM D792

ASTM D1238

Internal
method

ASTM D570

ASTM D570
ASTM D570

Método

ASTM D638

psi ASTM D638

ASTM D638

ASTM D638
ASTM D638

ASTM D790



Propiedades mecanicas
Propiedad

Resistencia a la flexiéon
Relacion de Poisson
Impacto Izod con entalla

Impacto Izod sin entalla

Térmico

Propiedad

Sistema Métrico
165 MPa

0.36

53 )/m

1300 J/m

Sistema
Métrico

Temperatura de deflexiéon bajo

carga

Temperatura de reblandecimiento

Vicat

210 °C
201 °C

219 °C

Coeficiente de expansion térmica

lineal

Conductividad térmica

Sistema Imperial

23931.27 psi

0.9927 ft:lb/in

24.35 ft-Ib/in

Sistema
Imperial

410.0 °F
393.8 °F

426.2 °F

5.6E-5 cm/cm/ -

°C

5.4E-5 cm/cm/

°C

0.22 W/m/K

Informacion de Procesamiento

Propiedad
Temperatura de secado
Tiempo de secado

Humedad maxima sugerida

Sistema Métrico

°C

hr

%

Temperatura Zona 1 del cilindro °C

Temperatura Zona 2 del cilindro °C
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Sistema Imperial

Método

ASTM D790

ASTM D638

ASTM D256

ASTM D4812

Método

ASTM D648
ASTM D648
ASTM D648

ASTM
D1525

ASTM E831
ASTM E831
ASTM E831

ASTM C177

Método



Informacion de Procesamiento

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Temperatura Zona 3 del cilindro °C -

Temperatura Zona 4 del cilindro °C -

Temperatura Zona 5 del cilindro °C -

Temperatura del adaptador °C -
Temperatura del dado °C -
Desconocido -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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