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ULTEM™ STM1700 resin

SABIC Innovative
Fabricante , Categoria PEI
Plastics

En Stock - Listo

Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

Siltem STM1700 es un copolimero flexible disefilado para aplicaciones de cables y
alambres. Ofrece una solucién retardante de llama libre de halégenos (segin VDE
0472) que también ofrece baja emisidn de humo y toxicidad. Es un material
transparente de color &mbar que puede ser auto-colorido y procesado facilmente
en equipos convencionales. El material también puede tener un ajuste en perfiles
flexibles o piezas moldeadas por inyeccion.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial
Caracteristicas Bajo humo -
Baja Toxicidad -
Copolimero -

Buena flexibilidad -
Libre de halégenos -
Retardancia a la llama -

Usos Aplicaciones de cable y -
alambre
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Informacion General

Propiedad

Apariencia

Método de
procesamiento

Fisico

Propiedad

Gravedad especifica

indice de fluidez de masa
(MFR)

Contraccion de moldeo
Absorcion de agua

Dureza Durometro

Propiedades mecanicas

Propiedad

Moddulo a la traccion

Resistencia a la traccidn

Elongacion a la traccion
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Sistema Métrico S|sterr-|a Método
Imperial
Ambar transparente -
Recubrimiento por extrusiéon -
Moldeo por inyeccién
Slfte-ma Slsten:la Método
Métrico Imperial
1.20 g/cm3 - ASTM D792, ISO
1183
7.0 g/10 min - ASTM D1238
% - Internal method
0.76 % - ISO 62
80 - ASTM D2240
Slfte.ma Slsten_la Método
Meétrico Imperial
2400 MPa 348091.2 psi 250”223623/81
2300 MPa 333587.4 psi '
62.0 MPa 8992.36 psi fSSOTM D638
68.0 MPa 9862.58 psi 527-2/50
53.0 MPa 7687.01 psi ASTM D638
59.0 MPa 8557.24 psi ISO
527-2/50
ASTM D638



Propiedades mecanicas

Propiedad

Modulo de flexion

Resistencia a la flexion

Resistencia a la abrasion
Taber

Resistencia al desgarro

Impacto Izod con entalla

Térmico

Propiedad

Sistema
Métrico

5.0 %
5.0 %
20 %
15 %

2150 MPa
2150 MPa
2000 MPa

94.0 MPa
98.0 MPa
94.0 MPa

50.0 mg

37 kN/m

180 J/m
8.0 k)/m?
16 kJ/m?

Sistema
Métrico

Temperatura de deflexiéon térmica

164 °C
145 °C

Temperatura de transicion vitrea 200 °C

Temperatura de reblandecimiento 180 °C

Vicat

Pagina 3 de 6

Sistema
Imperial

311831.7 psi
311831.7 psi
290076.0 psi

13633.57 psi
14213.72 psi
13633.57 psi

3.37 ft-Ib/in
3.81 ft-Ib/in2
7.61 ft-Ib/in2

Sistema
Imperial

327.2 °F
293.0 °F

392.0 °F

356.0 °F

Método

ISO
527-2/50
ASTM D638
ISO
527-2/50

ASTM D790
ASTM D790
ISO 178

ASTM D790
ISO 178
ASTM D790

ASTM D1044

ISO 34-1

ASTM D256
ISO 180/1A
ISO 180/1A

Método

ISO 75-2/Bf
ASTM D648

DSC

ISO 306/
B120



Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad

Resistividad superficial
Resistividad volumétrica
Rigidez dieléctrica

Constante dieléctrica

Factor de disipacion

Clasificacion de
inflamabilidad

indice de oxigeno

Sistema
Métrico

ohms

ohms-cm

17 kV/mm

3.13
3.07
3.04

0.011
6.1E-3
5.4E-3

48 %

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado

Tiempo de secado

Tiempo de secado, maximo

Humedad maxima sugerida

Tamano de disparo sugerido

Temperatura trasera
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Sistema
Métrico

105 °C
°C

hr
hr

8.0 hr

0.020 %
0.020 %

%

°C

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

221.0 °F

Método

ASTM D257

ASTM D257

ASTM D149

ASTM D150
ASTM D150
ASTM D150
ASTM D150

ASTM D150
ASTM D150
ASTM D150
ASTM D150

UL 94

ASTM
D2863

Método



Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura media
Temperatura frontal
Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento
(fusion)

Temperatura del molde
Contrapresion

Velocidad del tornillo
Profundidad de ventilaciéon
Temperatura Zona 1 del cilindro
Temperatura Zona 3 del cilindro
Temperatura Zona 5 del cilindro
Temperatura de fusion
Temperatura del dado

Desconocido
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Sistema
Métrico

°C

°C

°C

°C

°C

MPa

rom

°C

°C

°C

°C

°C

Sistema

. Método
Imperial



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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