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EXTEM™ UH1006M resin

SABIC Innovative
Fabricante , Categoria PI, TP
Plastics

En Stock - Listo

Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto
TPl Amorfoso de alta temperatura, Resistente a productos quimicos

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

. . oy s Sistema ;
Propiedad Sistema Métrico i Método
Imperial
Caracteristicas amorfo -
Buena resistencia -
guimica -

Alta resistencia al calor

Cumplimiento RoHS Cumplimiento RoHS -

Método de Moldeo por inyeccién
procesamiento
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Fisico

Propiedad

Gravedad especifica

indice de fluidez de masa
(MFR)

Contraccion de moldeo

Absorcion de agua

Mecanico

Propiedad

Mddulo a la traccion

Resistencia a la traccion

Elongacion a la traccion

Moddulo de flexion
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Sistema
Métrico

1.37 g/cm3

6.0 g/10 min

0.80to 1.0 %

0.60 %

Sistema
Métrico

3800 MPa
3500 MPa

120 MPa
112 MPa
110 MPa
105 MPa

9.0 %
9.0 %
20 %
19 %

3520 MPa
3000 MPa

Sistema

. Método
Imperial
; ASTM D792, ISO
1183
} ASTM D1238
_ Internal Method
} ASTM D570
S|sterr.|a Método
Imperial
551144.4 psi ’356‘3":
507633.0 psi 1SO
527-2/1
17404.56 psi ’35673'2;'
16244.26 psi SO
15954.18 psi 527-2/5
15228.99 psi ASTM
D638
ISO
527-2/5
i ASTM
D638
- ISO
- 527-2/5
- ASTM
D638
ISO
527-2/5
510533.76 psi g?gz'
435114.0 psi 1SO 178



Mecanico

Sistema Sistema

Propiedad Métrico Imperial Método
Esfuerzo a la flexion - -
154 MPa 22335.85 psi fsonl/lm
175 MPa 25381.65 psi 5790
Resistencia al impacto Charpy con 20 kJ/m? 9.52 ft-lb/in? ISO 179/2C
entalla
Impacto Izod con entalla - -
75 J/m 1.4 ft-lb/in gi“g
10 kJ/m? 4.76 ft:lb/in2 50 180/1A
Térmico
Propiedad Sls,.te-ma S|sterr-|a Método
Métrico Imperial
Temperatura de deflexion bajo - -
carga 263 °C 505.4 °F ASTM D648
. . ASTM D648
240 °C 464.0 °F SO 75-2/Af
232 °C 449.6 °F
Temperatura de - -
reblandecimiento Vicat 257 °C 494.6 °F gil\zﬂs
262 °C 503.6 °F ISO 306/B50
263 °C 505.4 °F ISO 306/
B120
CLTE - ASTM E831
4.6E-5 cm/cm/ - i
OC -
4.7E-5 cm/cm/
°C
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Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado

Tiempo de secado, maximo
Humedad maxima sugerida
Tamano de disparo sugerido
Temperatura trasera
Temperatura media
Temperatura frontal
Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento
(fusioén)

Temperatura del molde

Contrapresion

Velocidad del tornillo

Profundidad de ventilacion
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Sistema
Métrico

175 °C

4.0to0 6.0 hr
24 hr

0.020 %
40to 70 %
380 to 390 °C
390 to 405 °C
395 to 415 °C
395 to 415 °C

400 to 415 °C

150 to 175 °C

0.300 to 0.700
MPa

40 to 70 rpm

0.025 to 0.076
mm

Sistema Imperial Método

347.0 °F

716.0 - 734.0 °F
734.0 - 761.0 °F
743.0 - 779.0 °F
743.0 - 779.0 °F

752.0 - 779.0 °F

302.0 - 347.0 °F

43.51 - 101.53 psi

0.0009843 -
0.002992 in



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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