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FICHA TECNICA (TDS)

NORYL™ 731 resin

. SABIC Innovative ;
Fabricante , Categoria
Plastics

Carga/Filler - Estado

I Descripcion del Producto

PPE+PS

En Stock - Listo
para exportar

Mezcla de PPE+PS. Sin relleno. Listado NSF para uso en agua potable en varios
colores (Norma 61). Cumple con la FDA en varios colores (se aplican
restricciones). Clasificado UL94 HB. Baja absorcién de agua. Estabilidad hidrolitica.
Estabilidad dimensional. Adecuado para aplicaciones de ingenieria de fluidos:
componentes de valvulas, carcasas de bombas de agua, etc. Este grado ya no
sera soportado con informaciéon de biocompatibilidad y no debe ser utilizado para
aplicaciones médicas que requieran biocompatibilidad. Grado alternativo HN731A.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General
Propiedad Sistema Métrico

Tarjeta Amarilla UL E121562-221150

Caracteristicas Buena estabilidad dimensional
Hidroliticamente estable
Bajo a Ninguna Absorcion de Agua

Usos Partes de bomba
Valvulas/Piezas de valvula
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Sistema

. Método
Imperial



Informacion General

Propiedad Sistema Métrico
Certificaciones de Clasificaciéon no especificada de la
organismos FDA
NSF 61
Método de Moldeo por inyeccién

procesamiento

Datos multipunto Coeficiente de Expansién Térmica
vs. Temperatura (ASTM E831)
Médulo Elastico vs Temperatura
(ASTM D4065)

Flexién DMA (ASTM D4065)
Presidon-Volumen-Temperatura (PVT
- Método Zoller)

DMA de corte (ASTM D4065)

Calor especifico vs. Temperatura
(ASTM D3417)

Creep de traccion (ASTM D2990)
Fatiga de traccion

Tensién de traccién vs.
Deformacién (ASTM D638)
Conductividad térmica vs.
Temperatura (ASTM E1530)
Viscosidad vs. Tasa de corte (ASTM

D3835)
Fisico
Propledad Sl::,'.te-ma Slsten_la
Metrico Imperial
Gravedad especifica 1.06 g/cm? -
indice de fluidez de masa 9.2 g/10 min -
(MFR)

indice de fluidez de volumen 9.00 cm3/ -
(MVR) 10min
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Sistema

. Método
Imperial

Método

ASTM D792, ISO
1183

ASTM D1238

ISO 1133



Fisico

Propiedad

Contraccion de moldeo

Absorcion de agua

Dureza Rockwell

Mecanico

Propiedad

Mddulo a la traccion

Resistencia a la traccion

Elongacion a la traccidon

Mddulo de flexion
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Sistema
Métrico

0.50 to 0.70
%
0.50 to 0.70
%

0.060 %
0.23 %
0.060 %

119

Sistema
Métrico

2860 MPa
2700 MPa

58.6 MPa
57.0 MPa
49.6 MPa
51.0 MPa

7.2 %
3.5%
28 %
17 %

2650 MPa
2420 MPa
2550 MPa

Sistema

414808.68 psi
391602.6 psi

8499.23 psi
8267.17 psi
7193.88 psi
7396.94 psi

384350.7 psi
350991.96 psi
369846.9 psi

i Método
Imperial
- Internal Method
_ ASTM D570
ISO 62
) 1SO 62
- ASTM D785
Sistema ;
. Método
Imperial

ASTM D638
ISO 527-2/1

ASTM D638
ISO
527-2/50
ASTM D638
ISO
527-2/50

ASTM D638
ISO
527-2/50
ASTM D638
ISO
527-2/50

ASTM D790
ASTM D790
ISO 178



Mecanico

Propiedad

Esfuerzo a la flexion

Resistencia al impacto Charpy con
entalla

Impacto Izod con entalla

Sistema
Métrico

95.0 MPa
90.3 MPa
89.6 MPa

17 k)/m?

130 J/m
210 J/m

5.0 kJ/m?
17 kJ/m?

Impacto con dardo instrumentado 48.8]

Impacto Gardner

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexiéon bajo
carga

Temperatura de
reblandecimiento Vicat

CLTE
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5.42 |
25.8 |

Sistema
Métrico

132 °C
137 °C
118 °C
127 °C
120 °C

149 °C
140 °C
143 °C

9.2E-5 cm/

Sistema Método
Imperial
13778.61psi 070
13096.93 psi ASTM D790
12995.4 psi
8.09 ft:lb/in2 SO
179/1eA
243 ftlofin  ASTMD256
3.93 ft:lb/in ISO 180/1A
2.38 ft-lb/in? ISO 180/1A
8.09 ft:Ib/in2
i ASTM
D3763
i ASTM
] D3029
Sistema <
imperial Método
269.6 °F ASTM D648
. ASTM D648
278.6 °F ASTM D648
244 .4 °F ASTM D648
260.6 °F ISO 75-2/Af
248.0 °F
300.2 °F ASTM D1525
. ISO 306/B50
284.0 °F ISO 306/B120
289.4 °F

ASTM E831, ISO

11359-2



Térmico

Sistema

Sistema

Propiedad Métrico Imperial
cm/°C -
9.5E-5 cm/ -
cm/°C -
RTI Eléctrico 105 °C 221.0 °F
RTI Impacto 90.0 °C 194.0 °F
RTI Resistencia 105 °C 221.0 °F
Eléctrico e Inflamabilidad
Propledad Sls,,te.ma Slsten:la
Métrico Imperial
Rigidez dieléctrica 22 kV/mm -
Constante dieléctrica -
2.65 -
2.65 -
Factor de disipacion -
4.0E-4 -
4.0E-4 -
Resistencia al arco PLC 7 -
indice de seguimiento comparativo PLC 3 -
(CTI)
Ignicién por arco de alta intensidad PLC O -
(HAI)
Velocidad de seguimiento por arcode PLC4 -
alto voltaje (HVTR)
Igniciéon por alambre caliente (HWI) PLC 2 -
Clasificacion de inflamabilidad HB -
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Método

UL 746

UL 746

UL 746

Método

ASTM
D149

ASTM
D150

ASTM
D150

ASTM
D495

UL 746

UL 746

UL 746

UL 746

UL 94



Eléctrico e Inflamabilidad

. Sistema
Propiedad Métrico
indice de oxigeno 22 %
Informacion de Procesamiento
Propiedad Sistema Métrico
Temperatura de secado 104 to 110 °C
Tiempo de secado 3.0to 4.0 hr
Tiempo de secado, maximo 8.0 hr
Humedad maxima sugerida 0.020 %
Tamano de disparo sugerido 30to 70 %
Temperatura trasera 249 to 299 °C
Temperatura media 260 to 304 °C
Temperatura frontal 271 to 310 °C
Temperatura de boquilla 282 to 310 °C
Temperatura de procesamiento 282 to 310 °C
(fusion)

Temperatura del molde 76.7 to 104 °C

Contrapresion 0.345 to 0.689
MPa

Velocidad del tornillo 20 to 100 rpm
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Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

219.2 - 230.0
°F

480.2 - 570.2
°F

500.0 - 579.2
°F

519.8 - 590.0
°F

539.6 - 590.0
°F

539.6 - 590.0
°F

170.06 - 219.2
°F

50.04 - 99.93
psi

Método

ASTM
D2863

Método



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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