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FICHA TECNICA
(TDS)

NORYL™ BN9003G resin

. SABIC Innovative ;
Fabricante , Categoria
Plastics

Carga/Filler - Estado

I Descripcion del Producto

PPE+PS

En Stock - Listo
para exportar

Mezcla de PPE+PS. Sin relleno. Moldeo por soplado. Excelente equilibrio entre
impacto y estética superficial. Adecuado para componentes exteriores

automotrices, incluidos alerones.

I Especificaciones Técnicas
Informacion General
Propiedad Sistema Métrico

Caracteristicas Resistencia al impacto, buena

Excelente apariencia

Usos Aplicaciones de moldeo por
soplado
Piezas exteriores
automotrices

Método de Moldeo por soplado de
procesamiento extrusion

Pagina 1de5

Sistema
Imperial

Método



Fisico

Propiedad

Gravedad especifica

indice de fluidez de masa

(MFR)

indice de fluidez de volumen

(MVR)

Contraccion de moldeo

Absorcion de agua

Propiedades mecanicas

Propiedad

Modulo a la traccion

Resistencia a la traccion

Elongacion a la traccion
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Sistema
Métrico

1.06 g/cm3

10 g/10 min

12.0 cm3/
10min

%
%
%

0.25 %
0.050 %

Sistema
Métrico

2240 MPa
2170 MPa

48.0 MPa
47.0 MPa
42.0 MPa
42.0 MPa

3.6 %
3.4 %
45 %
30 %

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

324885.12 psi

314732.46 psi

6961.82 psi
6816.79 psi
6091.6 psi
6091.6 psi

Método

ASTM D792, ISO
1183

ASTM D1238
ISO 1133

Internal method
Internal method
Internal method
Internal method

ISO 62
ISO 62
ISO 62

Método

ASTM D638
ISO 527-2/1

ASTM D638
ISO 527-2/50
ASTM D638
ISO 527-2/50

ASTM D638
ISO 527-2/50
ASTM D638
ISO 527-2/50



Propiedades mecanicas

Propiedad

Modulo de flexion

Esfuerzo a la flexion

Resistencia al impacto Charpy

con entalla

Resistencia al impacto Charpy

sin entalla

Impacto Izod con entalla

Impacto Izod sin entalla

Impacto con dardo
instrumentado

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexiéon bajo

carga
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Sistema
Métrico

2150 MPa
2190 MPa

75.0 MPa
70.0 MPa

12 kJ/m?
26 kj/m?

110 kJ/m?2
Sin ruptura

130 J/m
320 )J/m
10 kJ/m?
25 kJ/m?

Sin ruptura
54 kJ/m?

40.0 |

Sistema
Métrico

124 °C
126 °C
108 °C
110 °C

Sistema
Imperial

311831.7 psi
317633.22 psi

10877.85 psi
10152.66 psi

5.71 ft-Ib/in2
12.37 ft:Ib/in2

52.34 ft-Ib/in?

2.43 ft-Ib/in
5.99 ft-Ib/in
4.76 ft-Ib/in?
11.89 ft-Ib/in2

25.69 ft-lb/in?

Sistema
Imperial

255.2 °F
258.8 °F
226.4 °F
230.0 °F

Método

ASTM D790
ISO 178

ISO 178
ASTM D790

ISO 179/1eA
SO 179/1eA
ISO 179/1eA

ISO 179/1eU
ISO 179/1eU
ISO 179/1eU

ASTM D256
ASTM D256
ISO 180/1A
ISO 180/1A

ASTM D4812, ISO
180/1U
ISO 180/1U

ASTM D3763

Método

ASTM D648
ISO 75-2/Bf
ASTM D648
ISO 75-2/Af



Térmico

Sist Sist
Propiedad I? e-ma 'S err-la Método
Metrico Imperial
Temperatura de - -
reblandecimiento Vicat 141 °C 285.8 °F 23202/15525’
127 °C 260.6 °F ISO 306/B120
130 °C 266.0 °F
Coeficiente de expansion - ASTM E831, IS0
térmica lineal 8.6E-5 cm/ - 11359-2
oc ASTM E831, ISO
cm/ - 11359-2
9.5E-5 cm/ ASTM E831, ISO
cm/°C 11359-2
Informacion de Procesamiento
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Temperatura de secado °C -
Tiempo de secado hr -

Temperatura Zona 1 del cilindro °C -
Temperatura Zona 2 del cilindro °C -
Temperatura Zona 3 del cilindro °C -
Temperatura Zona 4 del cilindro °C -
Temperatura Zona 5 del cilindro °C -
Temperatura del adaptador °C -
Temperatura del dado °C -

Desconocido -
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Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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