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FICHA TÉCNICA

(TDS)

NORYL™ ENG265F resin

Fabricante
SABIC Innovative

Plastics
Categoría PPE+PS

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo

para exportar

Descripción del Producto

Mezcla de PPE+PS. Sin relleno. Adecuado para extrusión de perfiles. Listado por

NSF para uso en agua potable en varios colores (Estándar 61). Baja absorción de

agua. Estabilidad hidrolítica. Estabilidad dimensional. Las aplicaciones típicas

incluyen tubos para sistemas de ósmosis inversa. 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Características Buena estabilidad

dimensional 

Estabilidad a la hidrólisis 

Baja o ninguna absorción

de agua 

- 

- 

- 

-

-

- 

Usos Accesorios de Tubería 

Perfil 

Aplicación de agua potable

- 

- 

- 

-

-

- 

NSF 61 - - 
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Certificaciones de

organismos

Método de

procesamiento

Extrusión - - 

Físico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Gravedad específica 1.06 g/cm³ - ASTM D792 

Índice de fluidez de masa

(MFR)

8.5 g/10 min - ASTM D1238 

Índice de fluidez de volumen

(MVR)

8.70 cm³/

10min 

- ISO 1133 

Contracción de moldeo % - Internal

method 

Absorción de agua 0.060 % - ASTM D570 

Dureza Rockwell 119 - ASTM D785 

Propiedades mecánicas

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Módulo a la tracción

2400 MPa 

2550 MPa 

- 

348091.2 psi 

369846.9 psi 

-

ASTM D638

ISO 527-2/1 

Resistencia a la tracción

56.0 MPa 

55.0 MPa 

50.0 MPa 

- 

8122.13 psi 

7977.09 psi 

7251.9 psi 

-

ASTM D638

ISO 527-2

ASTM D638, ISO

527-2 
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Propiedades mecánicas

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Elongación a la tracción

3.3 % 

3.1 % 

28 % 

27 % 

- 

- 

- 

- 

- 

-

ASTM D638

ISO 527-2

ASTM D638

ISO 527-2 

Módulo de flexión

2450 MPa 

2550 MPa 

2500 MPa 

- 

355343.1 psi 

369846.9 psi 

362595.0 psi 

-

ASTM D790

ASTM D790

ISO 178 

Esfuerzo a la flexión

95.0 MPa 

89.0 MPa 

88.0 MPa 

- 

13778.61 psi 

12908.38 psi 

12763.34 psi 

-

ISO 178

ASTM D790

ASTM D790 

Resistencia al impacto Charpy

con entalla 10 kJ/m² 

13 kJ/m² 

- 

4.76 ft·lb/in² 

6.19 ft·lb/in² 

ISO 179/2C

ISO 179/2C

ISO 179/2C 

Impacto Izod con entalla

110 J/m 

190 J/m 

8.7 kJ/m² 

13 kJ/m² 

- 

2.06 ft·lb/in 

3.56 ft·lb/in 

4.14 ft·lb/in² 

6.19 ft·lb/in² 

-

ASTM D256

ASTM D256

ISO 180/1A

ISO 180/1A 

Impacto con dardo

instrumentado

39.0 J - ASTM D3763 

Impacto por caída de dardo

5.42 J 

25.8 J 

- 

- 

- 

ASTM D3029

ASTM D3029

ASTM D3029 

Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

132 °C 

- 

269.6 °F 

ASTM D648

ASTM D648
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Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión bajo

carga

137 °C 

118 °C 

126 °C 

278.6 °F 

244.4 °F 

258.8 °F 

ASTM D648

ASTM D648

ASTM D648 

Temperatura de reblandecimiento

Vicat 137 °C 

141 °C 

- 

278.6 °F 

285.8 °F 

-

ISO 306/B50

ISO 306/

B120 

CLTE 5.9E-5 cm/cm/

°C 

- ASTM E831 

RTI Eléctrico 105 °C 221.0 °F UL 746 

RTI Impacto 90.0 °C 194.0 °F UL 746 

RTI 105 °C 221.0 °F UL 746 

Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Rigidez dieléctrica 20 kV/mm - ASTM

D149 

Constante dieléctrica

2.65 

2.65 

- 

- 

- 

ASTM

D150

ASTM

D150

ASTM

D150 

Factor de disipación

4.0E-4 

4.0E-4 

- 

- 

- 

ASTM

D150

ASTM

D150

ASTM

D150 

Resistencia al arco PLC 7 - ASTM

D495 

PLC 3 - UL 746 

Página 4 de 6



Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Índice de seguimiento comparativo

(CTI)

Ignición por arco de alta intensidad

(HAI)

PLC 0 - UL 746 

Velocidad de seguimiento por arco de

alto voltaje (HVTR)

PLC 4 - UL 746 

Ignición por alambre caliente (HWI) PLC 2 - UL 746 

Clasificación de inflamabilidad HB - UL 94 

Información de Procesamiento

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Temperatura de secado °C - - 

Tiempo de secado hr - - 

Humedad máxima sugerida 0.020 % - - 

Temperatura Zona 1 del cilindro 204 °C 399.2 °F - 

Temperatura Zona 2 del cilindro 204 °C 399.2 °F - 

Temperatura Zona 3 del cilindro 227 °C 440.6 °F - 

Temperatura Zona 4 del cilindro 227 °C 440.6 °F - 

Temperatura del adaptador 249 °C 480.2 °F - 

Temperatura de fusión °C - - 

Temperatura del dado 249 °C 480.2 °F - 

Desconocido - - 
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Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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