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NORYL™ FE1630PW resin

SABIC Innovative

Fabricante , Categoria PPE+PS
Plastics
. 30% Fibra de En Stock - Listo
Carga/Filler . Estado
vidrio para exportar

I Descripcion del Producto

NORYL FE1630PW resina de Oxido de Polifenileno (PPO) + Poliestireno (PS) es un
grado moldeable por inyeccién con 30% de refuerzo de vidrio, con mejor
estabilidad hidrolitica; este grado ha sido desarrollado para aplicaciones de
ingenieria de fluidos. NORYL FE1630PW ha sido certificado para aplicaciones de
agua potable hasta 85C en Europa y América del Norte en colores limitados.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

fe: Sistema ;
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial

Tarjeta Amarilla UL E45329-101521740 -

Carga / Refuerzo Fibra de vidrio, 30% de relleno -
por peso

Caracteristicas Hidroliticamente estable -

Usos Aplicaciones de Agua Potable -

Cumplimiento RoHS Cumplimiento RoHS -
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Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial
Método de Moldeo por inyeccién -
procesamiento
Fisico
Sistema Sistema
i Mét
Propiedad Métrico Imperial etodo
Densidad 1.30 g/cm3 - ISO 1183
indice de fluidez de masa 9.0 g/10 min - ASTM D1238
(MFR)
indice de fluidez de volumen 30.0 cm3/ - SO 1133
(MVR) 10min
Contraccion de moldeo - Internal
0.10t00.30 % - Method
0.20 to 0.50 %
Absorcion de agua - ISO 62
0.20 % - .
0.060 % -
Dureza por indentacién de bola 240 MPa 34809.12 psi ISO 2039-1
Mecanico
. Sistema Sistema ,
Propiedad Métrico Imperial Método
Mddulo a la traccion - -
9580 MPa 1389464.04 psi fgg;‘fﬁl
9600 MPa '
1392364.8 psi
Resistencia a la traccién -
ASTM D638
1ISO 527-2/5
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Mecanico

Propiedad

Elongacion a la traccidon

Modulo de flexion

Esfuerzo a la flexion

Resistencia a la abrasion Taber

Resistencia al impacto Charpy
con entalla

Resistencia al impacto Charpy
sin entalla

Impacto Izod con entalla

Impacto Izod sin entalla
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Sistema
Métrico

134 MPa
133 MPa

2.4 %
2.5 %

7760 MPa
8120 MPa

192 MPa

65.0 mg

9.0 k)/m?
10 kJ/m?

30 kj/m?
30 kj/m?

75 )/m
85 J/m
7.0 kJ/m?
8.0 kJ/m?

470 J/m
510 J/m
30 kJ/m?
30 kJ/m?

Sistema
Imperial

19435.09 psi
19290.05 psi

1125494.88 psi

1177708.56 psi

27847.3 psi

4.28 ft:Ib/in?
4.76 ft-Ib/in?

14.27 ft-Ib/in?
14.27 ft-Ib/in2

1.4 ft-lb/in

1.59 ft-lb/in
3.33 ft:lb/in2
3.81 ft:lb/in?

8.8 ft:Ib/in
9.55 ft:Ib/in
14.27 ft-Ib/in2
14.27 ft-Ib/in2

Método

ASTM D638
ISO 527-2/5

ASTM D790
ISO 178

ISO 178

Internal
Method

ISO 179/1eA

ISO 179/1eU

ASTM D256
ASTM D256
ISO 180/1A
ISO 180/1A

ASTM D4812
ASTM D4812
ISO 180/1U
ISO 180/1U



Térmico

Propiedad Slfte-ma S|sterr-|a Método
Metrico Imperial
Temperatura de deflexidn -
térmica 150 °C 302.0 °F 150 75-2/Be
. . ASTM D648
145 °C 293.0 °F SO 75-2/Ae
145 °C 293.0 °F
Temperatura de - -
reblandecimiento Vicat 165 °C 329.0 °F :28 2827228
154 °C 309.2 °F SO 306/
158 °C 316.4 °F B120
CLTE - -
2.5E-5 cm/cm/ - ASTM E831
. ISO 11359-2
C ) ASTM E831
3.0E-5 cm/cm/ - ISO 11359-2
OC -
6.0E-5 cm/cm/
°C
7.0E-5 cm/cm/
°C
Informacion de Procesamiento
Propiedad Slfte-ma Slsten-ma Método
Métrico Imperial
Temperatura de secado 100 to 120 °C  212.0 - 248.0
°F
Tiempo de secado 2.0to 4.0 hr -
Humedad maxima sugerida 0.020 % -
Temperatura del tolva 60.0 to 80.0 °C 140.0-176.0
°F
Temperatura trasera 250to 270 °C  482.0-518.0
°F
Temperatura media 270 to 290 °C
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Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura frontal

Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento

(fusion)

Temperatura del molde

Sistema
Métrico

290 to 310 °C

280 to 300 °C

280 to 300 °C

80.0 to 120 °C

Sistema
Imperial

518.0 - 554.0
°F

554.0 - 590.0
°F

536.0 - 572.0
°F

536.0 - 572.0
°F

176.0 - 248.0
°F

Método

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Direccién:

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com
Sitio web: www.polymersdata.com
Mévil: +86-134-2475-5533

Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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