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NORYL™ FXN121LG resin

SABIC Innovative
Fabricante , Categoria PPE+PS
Plastics

En Stock - Listo

Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

NORYL FXN121LG es una resina de éter polifenileno modificada sin relleno,
adecuada para moldeo por inyeccién. Disefiada para poseer una apariencia de
superficie de bajo brillo Unica incluso cuando se moldea en herramientas pulidas,
esta resina utiliza aditivos FR no clorados, no bromados para lograr una
clasificacién V1 UL94. FXN121LG estd disponible en multiples colores y puede ser
una excelente opcién para una amplia variedad de aplicaciones, incluidos
dispositivos de mano, carcasas y pantallas.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Aditivo Retardante de Ilama -
Caracteristicas Libre de Bromo -

Libre de Cloro -
Retardante de llama -
Bajo brillo -

Usos Carcasas -
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Informacion General

Propiedad

Método de procesamiento

Fisico

Propiedad

Gravedad especifica

indice de fluidez de masa
(MFR)

indice de fluidez de volumen

(MVR)

Contraccion de moldeo

Absorcion de agua

Dureza Rockwell

Dureza por indentacion de

bola

Mecanico

Propiedad

Mddulo a la traccion

Resistencia a la traccidn
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Sistema Métrico

Sistema
Métrico

1.08 g/cm3

12 g/10 min

12.0 cm?3/
10min

0.50 to 0.70
%

0.23 %
0.060 %

119

105 MPa

Sistema
Métrico

2300 MPa
2350 MPa

64.0 MPa
63.0 MPa

Sistema Imperial

Moldeo por inyeccién -

Sistema
Imperial

15228.99 psi

Sistema
Imperial

333587.4 psi
340839.3 psi

9282.43 psi
9137.39 psi

Método

Método

ASTM D792, ISO
1183

ASTM D1238

ISO 1133

Internal Method

ISO 62

ISO 2039-2

ISO 2039-1

Método

ASTM D638
ISO 527-2/1

ASTM D638
ISO 527-2/50



Mecanico

Propiedad Sv_-,;te.ma Slsterr-la Método
Metrico Imperial
53.0 MPa 7687.01 psi ASTM D638
52.0 MPa 7541.98 psi 150 527-2/50
Elongacion a la tracciéon - -
4.8 % ) ASTM D638
ISO 527-2/50
4.6 % ) ASTM D638
30 % - SO 527-2/50
30 % -
Mddulo de flexion - -
2400 MPa 348091.2 psi 255“1472790
2300 MPa 333587.4 psi
Esfuerzo a la flexion - -
92.0 MPa 13343.5 psi f;l\lism
97.0 MPa 14068.69 psi
Resistencia a la abrasion Taber 60.0 mg - Internal
Method
Resistencia al impacto Charpy - ISO 179/1eA
con entalla 7.0 kJ/m?2 3.33 ft-lb/in?
14 kJ/m? 6.66 ft:Ib/in2
Impacto Izod con entalla - -
70 J/m 1.31 ft-Ib/in ﬁzm 8222
120 J/m 2.25 ft:Ib/in SO 180/1A
7.0 kJ/m?2 3.33 ft:lb/in? ISO 180/1A
11 kJ/m? 5.23 ft-Ib/in2
Impacto con dardo 41.0) - ASTM D3763
instrumentado
Térmico
Propiedad Slfte-ma S|sterr-|a Método
Métrico Imperial
Temperatura de deflexion bajo - -
carga 130 °C 266.0 °F ASTM D648
ISO 75-2/Bf
130 °C 266.0 °F
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Térmico

Propiedad

Temperatura de
reblandecimiento Vicat

Ensayo de presion de bola

CLTE

Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad

Resistividad superficial

Resistividad volumétrica

Rigidez eléctrica

Permitividad relativa

Factor de disipacion

Clasificacion de inflamabilidad
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Sistema
Métrico

116 °C
115 °C

137 °C
135 °C
138 °C

Pasa

8.2E-5 cm/
cm/°C
8.5E-5 cm/
cm/°C

Sistema
Métrico

ohms

1.0E+15
ohms-cm

16 kV/mm

2.70
2.70
2.70

4.0E-3
4.0E-3
2.0E-3

V-1

Sistema
Imperial

240.8 °F
239.0 °F

278.6 °F
275.0 °F
280.4 °F

Sistema
Imperial

Método

ASTM D648
ISO 75-2/Af

ASTM D1525
ISO 306/B50
ISO 306/B120

IEC 60695-10-2

ASTM E831, ISO

11359-2

Método

IEC 60093

IEC 60093

IEC 60243-1

IEC 60250

IEC 60250

UL 94



Eléctrico e Inflamabilidad
Propiedad

indice de inflamabilidad al
alambre incandescente

Temperatura de ignicion al
alambre incandescente

indice de oxigeno

Optico
Propiedad Sistema Métrico
Brillo Gardner 20

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado

Tiempo de secado

Temperatura del tolva

Temperatura trasera

Temperatura media

Temperatura frontal

Temperatura de boquilla
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Sistema

Métrico

960 °C

700 °C

30 %

Sistema Imperial

Sistema
Métrico

70.0 to 90.0 °C

2.0to 3.0 hr

60.0 to 80.0 °C

200 to 220 °C

240 to 260 °C

260 to 285 °C

260 to 280 °C

265 to 285 °C

Sistema
Imperial

1760.0 °F

1292.0 °F

Método

IEC
60695-2-12

IEC
60695-2-13

ISO 4589-2

Método

ASTM D523

Sistema
Imperial

158.0 - 194.0
°F

140.0 - 176.0
°F

392.0-428.0
°F

464.0 - 500.0
°F

500.0 - 545.0
°F

500.0 - 536.0
°F

Método



Informacion de Procesamiento

Propiedad Slf_-’;te-ma S|sterr-|a Método
Metrico Imperial
Temperatura de procesamiento 509.0 - 545.0
(fusién) °F
Temperatura del molde 40.0to 70.0 °C 104.0-158.0 -
°F

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccién: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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