PolymersData

https://www.polymersdata.com/es/product/sabic-ppeps-noryltm-hs2000x-

resin/

sales@su-jiao.com

FICHA TECNICA
(TDS)

NORYL™ HS2000X resin

] SABIC Innovative ;
Fabricante , Categoria
Plastics

Carga/Filler 17% Mineral Estado

I Descripcion del Producto

PPE+PS

En Stock - Listo
para exportar

Mezcla de PPE+PS. 17% reforzado con minerales. Sistema FR no brominado, no
clorado. Listado UL94 VO y 5VA. UL746C fl. Listado de panel radiante. Resistencia
dieléctrica. Estabilidad dimensional. Adecuado para aplicaciones de mercado E/E
en interiores/exteriores, incluidas cajas de techo eléctricas y detectores de humo.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General
Propiedad Sistema Métrico

Tarjeta Amarilla UL E121562-221170

Carga / Refuerzo Mineral, 17% relleno por peso
Aditivo Retardante de llama
Caracteristicas Libre de Bromo

Libre de Cloro
Retardante de llama
Buena estabilidad dimensional

Usos
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Sistema

. Método
Imperial



Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial
Aplicaciones eléctricas/ -
electronicas -
Aplicaciones al aire libre
Método de Moldeo por inyeccién -
procesamiento
Datos multipunto Estrés compresivo vs. Deformacién -
(ASTM D695) -
Médulo Elastico vs Temperatura -
(ASTM D4065) -
Flexién DMA (ASTM D4065) -
Impacto Instrumentado (Energia) -
(ASTM D3763) -
Impacto Instrumentado (Carga) -
(ASTM D3763) -
Creep de traccién (ASTM D2990)
Fatiga de traccion
Tensién de traccion vs.
Deformaciéon (ASTM D638)
Conductividad térmica vs.
Temperatura (ASTM E1530)
Fisico
Propiedad Sifte.ma Sisten-1a Método
Meétrico Imperial
Gravedad especifica 1.25 g/cm3 - ASTM D792
indice de fluidez de masa - ASTM D1238
(MFR) 7.6 g/10 min - i
7.6 9/10 min -
indice de fluidez de volumen - 1SO 1133
(MVR) 6.80 cm3/ - '
10min -
6.80 cm?3/
10min
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Fisico

Propiedad

Contraccion de moldeo

Aptitud para exteriores

Mecanico

Propiedad

Moddulo a la traccion

Resistencia a la traccidn

Elongacion a la traccion

Modulo de flexion

Esfuerzo a la flexion

Sistema
Métrico

0.50 to 0.70 %

f1

Sistema
Métrico

3650 MPa
4000 MPa

74.0 MPa
71.7 MPa
60.0 MPa
57.1 MPa

3.8 %
3.7 %
8.4 %
11 %

3550 MPa
3670 MPa
3800 MPa

117 MPa
117 MPa
117 MPa

Resistencia al impacto Charpy con 10 kJ/m?2

entalla

Impacto Izod con entalla
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Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

529388.7 psi
580152.0 psi

10732.81 psi
10399.22 psi
8702.28 psi
8281.67 psi

514884.9 psi
532289.46 psi
551144.4 psi

16969.45 psi
16969.45 psi
16969.45 psi

4.76 ft-Ib/in?

Método

Internal
Method

UL 746C

Método

ASTM D638
ISO 527-2/1

ASTM D638
ISO 527-2
ASTM D638
ISO 527-2

ASTM D638
ISO 527-2
ASTM D638
ISO 527-2

ASTM D790
ASTM D790
ISO 178

ISO 178
ASTM D790
ASTM D790

ISO 179/2C



Mecanico

Propiedad

Impacto Izod sin entalla

Impacto Izod con entalla inversa

Impacto con dardo instrumentado

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexion bajo
carga

Temperatura de
reblandecimiento Vicat

CLTE

RTI Eléctrico
RTI Impacto

RTI Resistencia

Pagina 4 de 7

Sistema
Métrico

130 J/m
9.7 kJ/m?

2200 J/m

810 J/m

443 |

Sistema
Métrico

117 °C
128 °C
126 °C
108 °C
116 °C
111 °C

132 °C
136 °C

7.1E-5 cm/cm/

°C

7.8E-5 cm/cm/

°C

100 °C

85.0 °C

100 °C

Sistema
Imperial

2.43 ft-Ib/in
4.62 ft-Ib/in?

41.21 ft-Ib/in

15.17 ft:Ib/in

Sistema
Imperial

242.6 °F
262.4 °F
258.8 °F
226.4 °F
240.8 °F
231.8 °F

269.6 °F
276.8 °F

212.0 °F

185.0 °F

212.0 °F

Método

ASTM D256
ISO 180/1A

ASTM
D4812

ASTM D256

ASTM
D3763

Método

ASTM D648
ASTM D648
ISO 75-2/Be
ASTM D648
ASTM D648
ISO 75-2/Ae

ISO 306/B50
ISO 306/
B120

ASTM E831

UL 746
UL 746

UL 746



Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad

Resistividad superficial

Resistividad volumétrica

Rigidez dieléctrica

Constante dieléctrica

Factor de disipacion

Resistencia al arco

indice de seguimiento comparativo

(CTI)

Ignicion por arco de alta intensidad

(HAI)

Velocidad de seguimiento por arco de
alto voltaje (HVTR)

Ignicion por alambre caliente (HWI)

Clasificacion de inflamabilidad

Listado de panel radiante (UL)
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Sistema
Métrico

ohms

1.2E+16
ohms-cm

17 kV/mm

2.89
2.89
2.70

0.017
0.017
4.4E-3

PLC 6

PLC 2

PLC 2

PLC 3

PLC O

V-0
5VA

Sistema
Imperial

Método

ASTM
D257

ASTM
D257

ASTM
D149

ASTM
D150

ASTM
D150

ASTM
D495

UL 746

UL 746

UL 746

UL 746

UL 94



Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado

Tiempo de secado

Tiempo de secado, maximo
Humedad maxima sugerida
Tamano de disparo sugerido

Temperatura trasera

Temperatura media

Temperatura frontal

Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento

(fusion)

Temperatura del molde

Contrapresion

Velocidad del tornillo

Pagina 6 de 7

Sistema Métrico

104 to 110 °C

3.0to0 4.0 hr
8.0 hr
0.020 %
30to 70 %

249 to 299 °C

260 to 304 °C

271 to 310 °C

282 to 310 °C

282 to 310 °C

76.7 to 104 °C

0.345 to 0.689

MPa

20 to 100 rpm

Sistema

. Método
Imperial

219.2 - 230.0
°F

480.2 - 570.2
°F

500.0 - 579.2
°F

519.8 - 590.0
°F

539.6 - 590.0
°F

539.6 - 590.0
°F

170.06 - 219.2
°F

50.04 - 99.93
psi



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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