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FICHA TÉCNICA

(TDS)

NORYL™ NH7010HF resin

Fabricante
SABIC Innovative

Plastics
Categoría PPE+PS

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo

para exportar

Descripción del Producto

La resina Noryl* NH7010HF es una mezcla modificada de PPE-PS que exhibe un

excelente equilibrio de resistencia a la llama no halogenada, alta resistencia al

calor, buena fluidez y baja gravedad específica para piezas ligeras. La resina

estará disponible en colores personalizados y es adecuada para moldeo por

inyección. 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Características Retardante de llama 

Buena fluidez 

Libre de halógenos 

Alta resistencia al calor 

Baja gravedad

específica 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

- 

Apariencia Colores Disponibles - - 

Moldeo por inyección - - 
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Método de

procesamiento

Físico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Gravedad específica 1.09 g/cm³ - ASTM D792, ISO

1183 

Índice de fluidez de masa

(MFR)

20 g/10 min - ASTM D1238 

Índice de fluidez de volumen

(MVR)

20.0 cm³/

10min 

- ISO 1133 

Contracción de moldeo 0.50 to 0.80

% 

- Internal Method 

Absorción de agua

0.25 % 

0.050 % 

- 

- 

- 

ISO 62

-

- 

Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Módulo a la tracción 2180 MPa 316182.84 psi ASTM D638 

Resistencia a la tracción 59.0 MPa 8557.24 psi ASTM D638 

Elongación a la tracción

5.0 % 

12 % 

- 

- 

- 

ASTM D638

-

- 

Módulo de flexión 2460 MPa 356793.48 psi ASTM D790 

Resistencia a la flexión 100 MPa 14503.8 psi ASTM D790 
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Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Impacto Izod con entalla

69 J/m 

230 J/m 

- 

1.29 ft·lb/in 

4.31 ft·lb/in 

ASTM D256

-

- 

Impacto con dardo

instrumentado

53.0 J - ASTM

D3763 

Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión bajo

carga 138 °C 

139 °C 

- 

280.4 °F 

282.2 °F 

-

ASTM D648

ISO 75-2/Af 

Temperatura de

reblandecimiento Vicat 159 °C 

162 °C 

- 

318.2 °F 

323.6 °F 

-

ASTM D1525

ISO 306/B120 

Ensayo de presión de bola Pasa - IEC 60695-10-2 

CLTE

8.0E-5 cm/

cm/°C 

8.0E-5 cm/

cm/°C 

- 

- 

- 

ASTM E831, ISO

11359-2

-

- 

RTI Eléctrico 105 °C 221.0 °F UL 746 

RTI Impacto 105 °C 221.0 °F UL 746 

RTI Resistencia 105 °C 221.0 °F UL 746 
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Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Resistencia al arco PLC 6 - ASTM D495 

Índice de seguimiento comparativo

(CTI)

PLC 3 - UL 746 

Velocidad de seguimiento por arco

de alto voltaje (HVTR)

PLC 4 - UL 746 

Ignición por alambre caliente (HWI) PLC 0 - UL 746 

Clasificación de inflamabilidad

V-0 

5VA 

- 

- 

- 

UL 94

-

- 

Índice de inflamabilidad al alambre

incandescente

960 °C 1760.0 °F IEC

60695-2-12 

Temperatura de ignición al alambre

incandescente

825 °C 1517.0 °F IEC

60695-2-13 

Información de Procesamiento

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Temperatura de secado 110 to 121 °C 230.0 - 249.8

°F 

- 

Tiempo de secado 3.0 to 4.0 hr - - 

Tiempo de secado, máximo 8.0 hr - - 

Humedad máxima sugerida 0.020 % - - 

Tamaño de disparo sugerido 30 to 70 % - - 

Temperatura trasera 266 to 316 °C 510.8 - 600.8

°F 

- 

Temperatura media 277 to 321 °C 530.6 - 609.8

°F 

- 
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Información de Procesamiento

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Temperatura frontal 288 to 327 °C 550.4 - 620.6

°F 

- 

Temperatura de boquilla 299 to 327 °C 570.2 - 620.6

°F 

- 

Temperatura de procesamiento

(fusión)

299 to 327 °C 570.2 - 620.6

°F 

- 

Temperatura del molde 82.2 to 110 °C 179.96 - 230.0

°F 

- 

Contrapresión 0.345 to 0.689

MPa 

50.04 - 99.93

psi 

- 

Velocidad del tornillo 20 to 100 rpm - - 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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