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FICHA TECNICA
(TDS)

NORYL™ NH7111E resin

] SABIC Innovative ;
Fabricante , Categoria
Plastics

Carga/Filler Fibra de vidrio Estado

I Descripcion del Producto

PPE+PS

En Stock - Listo
para exportar

NORYL EXNL0280 es una resina de éter polifenileno modificada, moldeable por
inyeccién y reforzada con fibra de vidrio. Diseflada para una buena estabilidad
dimensional y baja deformacién, esta resina también utiliza aditivos FR no
halogenados para lograr una clasificacion V1 UL94 a 1.6 mm y VO UL94 a 3.00
mm con un valor CTl de 400 V. NORYL EXNL0O280 puede ser un excelente
candidato para aplicaciones que requieren propiedades eléctricamente aislantes,
baja absorcién de humedad, baja deformacidn y resistencia a la llama de pared

delgada. Disponible en colores gris claro limitados.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad Sistema Métrico
Carga / Refuerzo Fibra de vidrio

Aditivo Retardante de llama
Caracteristicas Aislante eléctricamente

Retardante de llama
Buena estabilidad
dimensional
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Sistema

. Método
Imperial



Informacion General

Propiedad Sistema Métrico Slsten-la
Imperial
Libre de halégenos -
Baja absorcién de humedad -
Baja Deformacion
Usos Partes de pared delgada -
Apariencia Gris Claro -
Método de Moldeo por inyeccion -
procesamiento
Fisico
Propledad Sl::,'.te-ma Slsten_la
Metrico Imperial
Gravedad especifica 1.24 g/cm3 -
indice de fluidez de masa 18 g/10 min -
(MFR)
indice de fluidez de volumen 15.0 cm?3/ -
(MVR) 10min
Contraccion de moldeo 0.50to 0.70 -
%
Absorcion de agua -
0.23 % -
0.070 % -
Mecanico
Propiedad Slfte-ma Slsterrnla
Métrico Imperial

Mddulo a la traccion
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Método

Método

ASTM D792, ISO
1183

ASTM D1238

ISO 1133

Internal Method

ISO 62

Método

ASTM D638
ISO 527-2/1



Mecanico

Propiedad

Resistencia a la traccion

Elongacion a la tracciéon

Modulo de flexion

Esfuerzo a la flexion

Resistencia al impacto Charpy con
entalla

Impacto Izod con entalla

Impacto con dardo instrumentado
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Sistema
Métrico

3600 MPa
3790 MPa

69.0 MPa
76.0 MPa
66.6 MPa
75.0 MPa

3.2 %
3.4 %
4.5 %
3.6 %

3570 MPa
3620 MPa

127 MPa
120 MPa

26 kj/m?

45 J/m
7.0 kJ/m?

10.6 )

Sistema
Imperial

522136.8 psi
549694.02 psi

10007.62 psi
11022.89 psi
9659.53 psi

10877.85 psi

517785.66 psi
525037.56 psi

18419.83 psi
17404.56 psi

12.37 ft:Ib/in2

0.8428 ft-Ib/in
3.33 ft:Ib/in2

Método

ASTM D638
ISO 527-2/5
ASTM D638
ISO 527-2/5

ASTM D638
ISO 527-2/5
ASTM D638
ISO 527-2/5

ASTM D790
ISO 178

ISO 178
ASTM D790

ISO
179/1eA

ASTM D256
ISO 180/1A

ASTM
D3763



Térmico
Propiedad

Temperatura de deflexion bajo
carga

Temperatura de
reblandecimiento Vicat

CLTE

Eléctrico e Inflamabilidad
Propiedad

Resistividad superficial

Resistividad volumétrica

Rigidez eléctrica
Permitividad relativa

indice de seguimiento
comparativo

Ignicidén por arco de alta
intensidad (HAI)

Ignicion por alambre caliente
(HWI)

Clasificacion de inflamabilidad
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Sistema Sistema
Métrico Imperial
140 °C 284.0 °F
140 °C 284.0 °F
149 °C 300.2 °F
155 °C 311.0 °F
4.4E-5 cm/ -

cm/°C -

7.1E-5 cm/

cm/°C

Sistema

Sistema Métrico i
Imperial

3.0E+13 a -
5.0E+13 ohms

14 to 16 -
ohms-cm

27 kV/mm -

2.97 -

400V -

PLC 4 -

PLC O -

Método

ASTM D648
ISO 75-2/Af

ASTM D1525
ISO 306/B120

ASTM E831, ISO
11359-2

Método

IEC 60093
IEC 60093

IEC 60243-1
IEC 60250

IEC 60112
UL 746

UL 746



Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad

indice de inflamabilidad al
alambre incandescente

Temperatura de ignicion al
alambre incandescente

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado

Tiempo de secado

Temperatura del tolva

Temperatura trasera

Temperatura media

Temperatura frontal

Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento
(fusion)
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Sistema Métrico

V-1
V-0

960 °C

775 °C
775 °C
775 °C
775 °C

Sistema
Métrico

100 to 120 °C

2.0to 3.0 hr

60.0 to 80.0 °C

240 to 260 °C

260 to 280 °C

280 to 300 °C

260 to 280 °C

280 to 300 °C

Sistema
Imperial
1760.0 °F
1427.0 °F
1427.0 °F
1427.0 °F
1427.0 °F
Sistema
Imperial
212.0 - 248.0
°F
140.0-176.0
°F

464.0 - 500.0
°F

500.0 - 536.0
°F
536.0-572.0
°F

500.0 - 536.0
°F
536.0-572.0
°F

Método

UL 94

IEC
60695-2-12

IEC
60695-2-13

Método



Informacion de Procesamiento

Propiedad Slsl,te-ma S|sterr-|a Método
Metrico Imperial
Temperatura del molde 80.0to 120 °C 176.0 - 248.0 -
°F

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhiqgiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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