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FICHA TECNICA
(TDS)

NORYL™ PKN4752 resin

] SABIC Innovative ;
Fabricante , Categoria
Plastics

Carga/Filler - Estado

I Descripcion del Producto

PPE+PS

En Stock - Listo
para exportar

Mezcla de PPE+PS. Alta temperatura. Translicido con tinte amarillo en color
natural. Cumple con la FDA. Extrusién y Moldeo por Inyeccién. Las aplicaciones
tipicas incluyen empaques de alimentos de alto rendimiento, electrénica y

empaques de atencidon médica.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad Sistema Métrico
Caracteristicas Resistencia al calor, alta
Usos Aplicaciones eléctricas/

electrénicas
Embalaje de Alimentos

Certificaciones de FDA no clasificado
organismos
Apariencia TranslUcido

Color natural
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Sistema
Imperial

Método



Informacion General

Propiedad

Método de
procesamiento

Fisico

Propiedad

Gravedad especifica
Contraccion de moldeo
Propiedades mecanicas

Propiedad

Maodulo a la traccion

Resistencia a la traccion

Elongacion a la tracciéon

Modulo de flexion

Resistencia a la flexion

Impacto Izod con entalla

Impacto con dardo
instrumentado
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Sistema Métrico

Sistema
Imperial

Moldeo por extrusién de -

hoja

Sistema Métrico
1.08 g/cm3

%

Sistema
Métrico

3010 MPa

86.2 MPa
73.8 MPa

6.0 %
15 %

2950 MPa
3150 MPa

145 MPa
137 MPa

32 )/m

6.55 )

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

436564.38 psi

12502.28 psi
10703.8 psi

427862.1 psi
456869.7 psi

21030.51 psi
19870.21 psi

0.5994 ft-Ib/in

Método

Método

ASTM D792

Internal method

Método

ASTM D638

ASTM D638
ASTM D638
ASTM D638

ASTM D638
ASTM D638
ASTM D638

ASTM D790
ASTM D790
ASTM D790

ASTM D790
ASTM D790
ASTM D790

ASTM D256

ASTM
D3763



Térmico

- ist
Propiedad Slsl,te-ma Sis en:na Método
Metrico Imperial
Temperatura de deflexiéon bajo - ASTM D648
carga 161 °C 321.8 °F ASTM D648
. . ASTM D648
151 °C 303.8 °F ASTM D648
152 °C 305.6 °F
Temperatura de reblandecimiento 174 °C 345.2 °F ASTM
Vicat D1525
Coeficiente de expansion térmica - ASTM E831
lineal 6.3E-5 cm/cm/ - ASTMEB31
ASTM E831
OC -
5.6E-5 cm/cm/
°C
Informacion de Procesamiento
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Temperatura de secado °C -
Tiempo de secado hr -
Humedad maxima sugerida 2.0E-4 % -

Temperatura Zona 1 del cilindro °C -
Temperatura Zona 2 del cilindro °C -
Temperatura Zona 3 del cilindro °C -

Temperatura Zona 4 del cilindro °C -

Temperatura del adaptador °C -
Temperatura de fusion °C -
Temperatura del dado °C -

Desconocido -
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Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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