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NORYL™ RNO0612 resin

SABIC Innovative
Fabricante , vativ Categoria PPE+PS
Plastics

En Stock - Listo

Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

NORYL RN0612 es una resina de éter de polifenileno modificada, incolora y
moldeable por inyeccidon basada en reciclaje post-consumo (PCR) que comprende
al menos un 30% de contenido de resina de la serie estirénica PCR. Disefiada para
buena estabilidad dimensional y alto flujo, esta resina también utiliza aditivos FR
no clorados y no bromados con una densidad especifica de 1.1 g/cm~”™3. NORYL
RNO0612 puede ser un excelente candidato material para aplicaciones de carcasas
de TV de panel plano que requieren buenas propiedades reoldgicas, resistencia al
calor, resistencia a la hidrdlisis y baja densidad.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

_ Sistema ;
Propiedad Sistema Métrico i Método
Imperial

Contenido reciclado Si, 30% -

Caracteristicas Libre de Bromo -
Libre de Cloro -
Retardante de llama -
Buena estabilidad -
dimensional -
Alto flujo -
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Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico i Método
Imperial
Alta resistencia al calor -
Resistente a la hidrdlisis -
Baja densidad
Usos Carcasas de television -
Cumplimiento RoHS Cumplimiento RoHS -
Método de Moldeo por inyeccién -
procesamiento
Fisico
Propiedad Sls,.te-ma Slsten:na Método
Métrico Imperial
Gravedad especifica 1.11 g/cm3 - ASTM D792, 15O
1183
indice de fluidez de volumen - 1SO 1133
(MVR) 13.0 cm3/ - )
10min -
34.0 cm3/
10min
Mecanico
ist ist
Propiedad SI? e-ma Sis en-ia Método
Meétrico Imperial
Mddulo a la traccion - -
2100 MPa 304579.8 psi 255“5"23623/81
2100 MPa 304579.8 psi '
Resistencia a la traccidon - -
43.0 MPa 6236.63 psi IASSOTM D638
42.0 MPa 6091.6 psi 527-2/50
43.0 MPa 6236.63 psi ASTM D638
42.0 MPa 6091.6 psi ISO
527-2/50
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Mecanico

. Sistema
Propiedad Métrico
Elongacion a la traccion

1.0 %

2.0 %

15 %

18 %
Médulo de flexion

65.0 MPa

2100 MPa
Esfuerzo a la flexion

64.0 MPa

2100 MPa
Resistencia al impacto Charpy con
entalla 3.0 kJ/m?

4.0 kJ/m?
Impacto Izod con entalla

41 J/m

52 )/m

4.0 kJ/m?

5.0 kJ/m?
Térmico

. Sistema
Propiedad Métrico
Temperatura de deflexion
bajo carga 90.0 °C

88.0 °C
78.0 °C
74.0 °C
Temperatura de
reblandecimiento Vicat 95.0 °C
98.0 °C
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SISten-'a Método
Imperial
- ASTM D638
ISO
] 527-2/50
) ASTM D638
- ISO
527-2/50
9427.47 psi 255“1"72790
304579.8 psi
9282.43 psi ISO 178
. ASTM D790
304579.8 psi
- ISO
1.43 ft:Ib/in? 179/1eA
1.9 ft-Ib/inz i
0.7679 ft-Ib/in izm B;S)Z
0.974 ft-!b/in 50 180/1A
1.9 ft-Ib/in2 SO 180/1A
2.38 ft:lb/in?
SISten-‘a Método
Imperial
194.0 °F ASTM D648
o ISO 75-2/Bf
190.4°F ASTM D648
172.4 °F ISO 75-2/Af
165.2 °F

203.0 °F
208.4 °F

ASTM D1525, I1SO
306/B50 10
ISO 306/B120



Térmico

Propiedad

CLTE

RTI Eléctrico

RTI Impacto

RTI Resistencia

Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad

Resistividad superficial

Resistividad volumétrica

Constante dieléctrica

Factor de disipacion

indice de seguimiento
comparativo (CTI)

indice de seguimiento
comparativo

Ignicion por alambre caliente
(HWI)

Clasificacion de inflamabilidad
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Sistema
Métrico

9.4E-5 cm/
cm/°C
9.6E-5 cm/
cm/°C
65.0 °C
65.0 °C

65.0 °C

Sistema
Métrico

1.0E+16
ohms

3.0E+16
ohms-cm

2.76

2.80

3.5E-3

PLC 2

250V

PLC 3

Sistema
Imperial

149.0 °F

149.0 °F

149.0 °F

Sistema
Imperial

Método

ASTM E831, ISO
11359-2

UL 746

UL 746

UL 746

Método

ASTM D257, IEC
60093

ASTM D257, IEC
60093

ASTM D150
IEC 60250

ASTM D150, IEC
60250

UL 746
IEC 60112

UL 746



Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad

indice de inflamabilidad al
alambre incandescente

Temperatura de ignicion al
alambre incandescente

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado

Tiempo de secado

Temperatura del tolva

Temperatura trasera

Temperatura media

Temperatura frontal

Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento
(fusion)
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Sistema
Métrico

V-1

V-0

960 °C

725 °C
725 °C
725 °C

Sistema
Métrico

70.0 to 80.0 °C

2.0to 3.0 hr

65.0 to 85.0 °C

210 to 230 °C

240 to 270 °C

260 to 295 °C

250 to 280 °C

260 to 295 °C

Slsterr-|a Método
Imperial
- UL 94
1760.0 °F IEC 60695-2-12
- IEC 60695-2-13
1337.0 °F
1337.0 °F
1337.0 °F

Sistema Método

Imperial

158.0-176.0

°F

149.0 - 185.0

°F

410.0 - 446.0

°F

464.0 - 518.0

°F

500.0 - 563.0

°F

482.0 - 536.0

°F

500.0 - 563.0

°F

45.0 to 70.0 °C



Informacion de Procesamiento

ist ist
Propiedad SI? e-ma Sis err-la Método
Metrico Imperial
Temperatura del molde 113.0 - 158.0
°F

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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