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NORYL GTX™ GTX626 resin

SABIC
Fabricante Innovative Categoria PPE+PS+Nylon
Plastics
En Stock - Listo para
Carga/Filler - Estado P

exportar

I Descripcion del Producto

Moldeo por soplado y extrusidn. Resistente a altas temperaturas y productos
guimicos.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema
Propiedad Sistema Métrico ! . Método
Imperial

Tarjeta Amarilla UL E121562-220758 -

Caracteristicas Buena resistencia quimica -
Resistencia al calor, alta -

Método de Moldeo por soplado de extrusion -
procesamiento

Datos multipunto Coeficiente de Expansién Térmica -
vs. Temperatura (ASTM E831) -
Flexién DMA (ASTM D4065) -
Calor especifico vs. Temperatura -
(ASTM D3417)
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Informacion General

Propiedad Sistema Métrico

Fatiga de traccién

Tensidn de traccién vs. Deformacion

(ASTM D638)

Conductividad térmica vs.

Sistema
Imperial

Temperatura (ASTM E1530)

Fisico
Propiedad Sistema Métrico
Gravedad especifica 1.09 g/cm3

Contraccion de moldeo %

Propiedades mecanicas

. Sistema
Propiedad Métrico
Resistencia a la traccidon 62.1 MPa
Elongacion a la traccion 83 %
Mddulo de flexion 2280 MPa
Resistencia a la flexion 95.8 MPa
Impacto Izod con entalla

120 J/m
340 J/m
Impacto con dardo
instrumentado 36.6
31.2])
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Sistema Imperial

Sistema
Imperial

9006.86 psi

330686.64 psi

13894.64 psi

2.25 ft:Ib/in
6.37 ft:Ib/in

Método

Método

ASTM D792

Internal method

Método

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D790

ASTM D790

ASTM D256
ASTM D256
ASTM D256

ASTM
D3763
ASTM
D3763
ASTM
D3763



Térmico

Sistema Sistema

Propiedad Métrico Imperial Método
Temperatura de deflexiéon bajo 179 °C 354.2 °F ASTM
carga D648

RTI Eléctrico 50.0 °C 122.0 °F UL 746
RTI Impacto 50.0 °C 122.0 °F UL 746
RTI 50.0 °C 122.0 °F UL 746
Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Clasificacion de inflamabilidad HB - UL 94
Informacion de Procesamiento

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Temperatura de secado 79.4 °C 174.92 °F

Tiempo de secado 4.0 hr -

Temperatura Zona 1 del cilindro °C -
Temperatura Zona 2 del cilindro °C -
Temperatura Zona 3 del cilindro °C -
Temperatura Zona 4 del cilindro °C -
Temperatura Zona 5 del cilindro °C -
Temperatura del adaptador °C -
Temperatura del dado °C -

Desconocido -
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Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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