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FICHA TECNICA
(TDS)

NORYL™ WCP841 resin

. SABIC Innovative .
Fabricante , Categoria
Plastics

Carga/Filler - Estado

I Descripcion del Producto

PPE+TPE

En Stock - Listo
para exportar

Grado de moldeo por inyeccién flexible Noryl*. Baja gravedad especifica con buen
rendimiento como retardante de llama no halogenado. Desarrollado para
evaluacién en aplicaciones de sobremoldeo como enchufes, alivios de tensién y

conectores. Rendimiento UL 94 V-0 con buena procesabilidad.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial

Aditivo Retardante de llama -

Caracteristicas Retardante de llama -

Buena flexibilidad -
Buena Procesabilidad -
Libre de halégenos -
Baja gravedad -

especifica

Usos
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Informacion General

Sist
Propiedad Sistema Métrico 'S err-na Método
Imperial
Conectores -
Sobreinyeccién -
Enchufes -
Método de Moldeo por inyeccién -
procesamiento
Fisico
Sist Sist
Propiedad Is,' e.ma 'S en:la Método
Métrico Imperial
Gravedad especifica 1.01 g/cm3 - ASTM D792
indice de fluidez de masa - ASTM
(MFR) 24 g/10 min - D1238
27 g/10 min - ]
Contraccion de moldeo - ASTM D955
0.95 % - ’
0.75 % -
Dureza Durometro 84 - ASTM
D2240
Mecanico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Resistencia a la tracciéon - -
6.00 MPa 870.23 psi ASTM D638
. ISO 527-2/50
7.00 MPa 1015.27 psi
Elongacion a la traccion - -
150 % ) ASTM D638
ISO 527-2/50
180 % -
Mdédulo de flexion -
ASTM D790
1ISO 178
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Mecanico

Propiedad

Térmico
Propiedad

Temperatura de fragilidad

Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad

Resistividad volumétrica

indice de seguimiento
comparativo

Sistema Meétrico

50.0 MPa
55.0 MPa

Sistema Meétrico

°C

Clasificacion de inflamabilidad

indice de inflamabilidad al
alambre incandescente

Temperatura de ignicion al
alambre incandescente

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado

Tiempo de secado, maximo
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Sistema
Métrico

7.1E+15
ohms:-cm

600 V

V-0

750 °C

750 °C

Sistema
Métrico

60.0 to 80.0 °C

4.0 to 6.0 hr

8.0 hr

Sistema Imperial Método
7251.9 psi
7977.09 psi
Sistema Imperial Método
- ASTM D746
Sist
'S en-ia Método
Imperial
- ASTM D257
- IEC 60112
- UL 94
1382.0 °F IEC
60695-2-12
1382.0 °F IEC
60695-2-13

Sistema Imperial Método

140.0 - 176.0 °F



Informacion de Procesamiento

Propiedad ;iz:t:ir:: Sistema Imperial Método
Humedad maxima sugerida 0.010 % -

Tamano de disparo sugerido 30to 70 % -

Temperatura trasera 180 to 220 °C 356.0 - 428.0 °F
Temperatura media 210 to 240 °C 410.0 - 464.0 °F
Temperatura frontal 220 to 250 °C 428.0 - 482.0 °F
Temperatura de boquilla 220 to 250 °C 428.0 - 482.0 °F

Temperatura de procesamiento 220 to 250 °C 428.0 - 482.0 °F
(fusidn)

Temperatura del molde 40.0 to 60.0 °C 104.0 - 140.0 °F
Contrapresion 3.00 to 10.0 435.11 - 1450.38
MPa psi
Velocidad del tornillo 30 to 80 rpm -
Profundidad de ventilacion 0.030 to 0.050 0.001181 -
mm 0.001969 in

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccién: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533
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Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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