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Torlon® 4203L

Solvay Specialty

Fabricante
Polymers

Categoria PAI

En Stock - Listo

Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

Torlon® 4203L es un grado de resina de poliamida-imida (PAl) no reforzada,
lubricada y pigmentada. Tiene la mejor resistencia al impacto y la mayor
elongacion de todos los grados de Torlon®. Torlon® PAI tiene la mayor resistencia
y rigidez de cualquier termoplastico hasta 275°C (525°F). Tiene una resistencia
excepcional al desgaste, la fluencia y los productos quimicos. La resina Torlon®
4203L ofrece propiedades eléctricas excepcionales, lo que la hace ideal para
piezas de alto rendimiento como conectores, interruptores y relés. Ademas, la
poliamida-imida Torlon® 4203L se puede utilizar en aplicaciones como arandelas
de empuje, forros de estrias, asientos de valvulas, bujes, rodamientos, anillos de
desgaste, levas y otras aplicaciones que requieren resistencia a altas
temperaturas y resistencia al desgaste. Alto Flujo: Torlon® 4203L-HF Bajo Flujo:
Torlon® 4203L-LF

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

ist
Propiedad Sistema Métrico Sis en-ia Método
Imperial
Aditivo Lubricante de PTFE -
Caracteristicas Ddctil -

Resistente a la fatiga -
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Informacion General

Propiedad

Usos

Cumplimiento RoHS
Formas

Método de
procesamiento

Datos multipunto
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Sistema Métrico

Retardante de llama

Buena resistencia quimica
Buena resistencia al fluencia
Buenas propiedades eléctricas
Buena Resistencia al Desgaste
Alta resistencia al calor
Resistencia a alta temperatura
Tenacidad a baja temperatura
Resistencia Ultra Alta al Impacto

Aplicaciones de Aeronaves
Aplicaciones automotrices
Casquillos

Conectores

Partes eléctricas
Aplicaciones eléctricas/
electrénicas

Sujetadores

Pelicula

Partes de Maquina/mecanicas
Aplicaciones de aceite/gas
Compuestos de moldeo
semiconductores

Arandela de empuje

Cumplimiento RoHS
Pellets

Moldeo por inyeccién
Mecanizado
Extrusién de Perfil

Estrés Isotérmico vs. Deformacion

(1SO 11403-1)
Viscosidad vs. Tasa de corte (ISO
11403-2)

Sistema
Imperial

Método



Fisico

Propiedad

Gravedad especifica
Contraccion de moldeo

Absorcion de agua

Mecanico
Propiedad

Mddulo a la traccion

Resistencia a la traccion
Esfuerzo a la traccion

Elongacion a la traccion

Moddulo de flexion

Resistencia a la flexion

Mddulo de compresion
Resistencia a la compresion
Relacion de Poisson
Impacto Izod con entalla

Impacto Izod sin entalla
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Sistema Meétrico

1.42 g/cm3
0.60 to 0.85 %

0.33 %

Sistema Métrico

4900 MPa
4480 MPa

152 MPa

192 MPa

15 %
7.6 %

5030 MPa
3590 MPa

241 MPa
118 MPa

4000 MPa
221 MPa
0.45

140 J/m

1100 J/m

Sistema Imperial

Sistema Imperial

710686.2 psi
649770.24 psi

22045.78 psi

27847.3 psi

729541.14 psi
520686.42 psi

34954.16 psi
17114.48 psi

580152.0 psi

32053.4 psi

2.62 ft-Ib/in

20.6 ft-Ib/in

Método

ASTM D792
ASTM D955

ASTM D570

Método

ASTM D1708
ASTM D638

ASTM D638

ASTM D1708

ASTM D1708
ASTM D638

ASTM D790

ASTM D790

ASTM D695
ASTM D695
ASTM E132
ASTM D256

ASTM D4812



Térmico

. Sistema Sistema
Propiedad e .
Meétrico Imperial
Temperatura de deflexiéon bajo 278 °C 532.4 °F
carga
Temperatura de transicion vitrea 277 °C 530.6 °F
CLTE 3.1E-5 cm/cm/ -
°C
Conductividad térmica 0.26 W/m/K -
Eléctrico e Inflamabilidad
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial

Resistividad superficial 5.0E+18 ohms -
Resistividad volumétrica 2.0E+17 ohms-cm -
Rigidez dieléctrica 23 kV/mm -

Constante dieléctrica -
4.20 -
3.90 -

Factor de disipacion -
0.026 -
0.031 -

Informacion de Procesamiento

Propiedad Sistema Métrico
Temperatura de secado 177 °C
Tiempo de secado 3.0 hr

Humedad maxima sugerida 0.050 %

Temperatura trasera 304 °C
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Sistema Imperial

350.6 °F

579.2 °F

Método

ASTM
D648

DSC

ASTM
E831

ASTM
C177

Método

ASTM D257

ASTM D257

ASTM D149

ASTM D150

ASTM D150

Método



Informacion de Procesamiento

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Temperatura de boquilla 371 °C 699.8 °F

Temperatura del molde 199 to 216 °C 390.2 - 420.8 °F
Contrapresion 6.89 MPa 999.31 psi

Velocidad del tornillo 50 to 100 rpm -

Relacion L/D del tornillo 18.0:1.0 a 24.0:1.0 -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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