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Torlon® 4301

Solvay Specialty

Fabricante
Polymers

Categoria PAI

En Stock - Listo

Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

Torlon 4301 es una resina de poliamida-imida (PAIl) resistente al desgaste. Se ha
logrado un buen equilibrio entre propiedades mecdanicas y resistencia al desgaste.
Tiene alta resistencia a la flexidén y resistencia a la compresién, bajo coeficiente de
friccién y excelente resistencia al desgaste bajo condiciones de alto caudal y alta
presién. Torlon PAI tiene la mayor resistencia y rigidez entre todas las resinas
termoplasticas que pueden soportar altas temperaturas de 275 °C (525 °F). Y
tiene una excelente resistencia al desgaste, resistencia a la fluencia y resistencia
guimica. La poliamida-imida Torlon 4301 puede ser utilizada en arandelas de
empuje, forros de estrias, asientos de valvulas, bujes, rodamientos, anillos de
desgaste, levas y otros productos que necesitan mantener resistencia y
resistencia al desgaste bajo condiciones de alta temperatura. Grado de moldeo
por inyeccién: Alto flujo: Torlon 4301 HF bajo flujo: Torlon 4301 LF bajo flujo
pequefas particulas: Torlon 4301 LFSP Nivel de extrusién: Alto flujo: Torlon 4301-
EXT Mayor flujo: Torlon 4301-HQ.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema
Propiedad Sistema Métrico ! . Método
Imperial

Aditivo Lubricante de grafito de PTFE -
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Informacion General

Propiedad

Caracteristicas

Usos

Cumplimiento RoHS
Formas

Método de
procesamiento
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Sistema Métrico

Semiconductivo

Bajo coeficiente de friccidon
Resistencia a alta
temperatura

Buena resistencia al fluencia
Buena resistencia quimica
Buena Resistencia al
Desgaste

Resistencia al calor, alta
Autolubricante
Retardancia a la llama

Casquillo

Engranaje

Aplicacién de transferencia
Arandela

Aplicaciones de Aeronaves
Componentes industriales
Aplicacién industrial

Rodillo

Aplicaciones Aeroespaciales
Partes de Maquina/mecanicas

Sustituciéon de Metal
Sellos

Dispositivo de sellado
Aplicacién en el Campo
Automotriz

Suministros de aceite/gas
Camara

Arandela de empuje
Rodamiento

Cumplimiento RoHS
Particula

Mecanizado
Moldeo por extrusién de perfil

Sistema
Imperial

Método



Informacion General

Propiedad

Moldeo por inyeccién

Fisico

Propiedad

Gravedad especifica
Contraccion de moldeo

Absorcion de agua

Propiedades mecanicas

Propiedad

Moddulo a la traccion

Resistencia a la traccion

Esfuerzo a la traccion

Elongacion a la traccion

Modulo de flexion

Resistencia a la flexion
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Sistema Métrico

Sistema Métrico

1.46 g/cm3
%

0.28 %

Sistema Métrico

6550 MPa
6830 MPa

113 MPa

163 MPa

7.0 %
3.3%

6890 MPa
4960 MPa

215 MPa
112 MPa

Sistema
Imperial

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

949998.9 psi
990609.54 psi

16389.29 psi

23641.19 psi

999311.82 psi
719388.48 psi

31183.17 psi
16244.26 psi

Método

Método

ASTM D792
ASTM D955

ASTM D570

Método

ASTM
D1708
ASTM D638

ASTM D638

ASTM
D1708

ASTM
D1708
ASTM D638

ASTM D790
ASTM D790
ASTM D790

ASTM D790
ASTM D790
ASTM D790



Propiedades mecanicas

Propiedad

Moédulo de compresion

Resistencia a la
compresion

Coeficiente de friccion

Factor de desgaste

Impacto Izod con entalla

Impacto Izod sin entalla

Térmico

Propiedad

Coeficiente de expansion térmica

Sistema Métrico

5310 MPa

166 MPa

0.18
0.030
0.31
0.39

17.0 in3>*min~™-10/
ft:lb-hr

14.0 in3>min~-10/
ft:lb-hr

9.00 in3>min™-10/
ft:lb-hr

0.400 in3>min~™-10/
ft:lb-hr

64 J/m

410 J/m

Sistema
Métrico

lineal °C
Temperatura de deflexiéon bajo 279 °C
carga
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2.5E-5 cm/cm/

Sistema
Imperial

770151.78 psi

24076.31 psi

1.2 ft-lb/in

7.68 ft:Ib/in

Sistema
Imperial

534.2 °F

Método

ASTM D695

ASTM D695

ASTM
D3702
ASTM
D3702
ASTM
D3702
ASTM
D3702
ASTM
D3702

ASTM
D3702
ASTM
D3702
ASTM
D3702
ASTM
D3702
ASTM
D3702

ASTM D256

ASTM D256

Método

ASTM
D696

ASTM
D648



Térmico

Sistema Sistema

Propiedad Métrico Imperial Método

Conductividad térmica 0.53 W/m/K - ASTM
C177

Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Resistividad superficial 8.0E+17 ohms - ASTM D257

Resistividad volumétrica 8.0E+15 ohms:cm - ASTM D257

Informacion de Procesamiento

Propiedad Sistema Métrico  Sistema Imperial Método

Temperatura de secado 177 °C 350.6 °F

Tiempo de secado 3.0 hr -

Humedad maxima sugerida 0.050 % -

Temperatura trasera 304 °C 579.2 °F

Temperatura de boquilla 371 °C 699.8 °F

Temperatura del molde °C -

Contrapresion 6.89 MPa 999.31 psi

Velocidad del tornillo rpm -

Relacion L/D del tornillo -

Desconocido -
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Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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