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Torlon® 4435

Solvay Specialty

Categoria PAI
Polymers 9

Fabricante

En Stock - Listo

Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

La resina de poliamida-imida Torlon 4435 ha sido desarrollada especialmente para
productos sin lubricacién con muy baja resistencia a la friccién en entornos de alta
presiéon y alta velocidad (PV). Torlon 4435 no solo es especialmente adecuado para
productos que no pueden lubricarse o no requieren lubricacién, sino que también
proporciona un margen de seguridad adicional para sistemas de lubricaciéon que
han perdido aceite lubricante. El material presenta una excelente resistencia a la
flexion y rigidez a la compresion desde bajas hasta altas temperaturas, y puede
utilizarse para productos que necesitan soportar carga. El coeficiente de
expansiéon térmica es bajo y tiene la capacidad de cumplir con requisitos de
tolerancia estricta en un amplio rango de temperaturas. Debido a sus
caracteristicas de disipacién eléctrica, esta marca también puede considerarse
para fines antiestaticos. Torlon 4435 puede utilizarse especificamente para
arandelas de empuje, anillos de sellado, cuchillas deslizantes, carretes, bujes,
rodillos de embrague y pistones. Puede moldearse por inyeccidon en formas
complejas. Alta movilidad: Torlon 4435-HF

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial

Caracteristicas
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Informacion General

Propiedad

Usos

Cumplimiento RoHS
Formas

Método de
procesamiento
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Sistema Métrico

Semiconductivo

Bajo coeficiente de friccidn
Resistencia a alta
temperatura

Buena resistencia al fluencia
Buena resistencia quimica
Buena Resistencia al
Desgaste

Resistencia al calor, alta
Autolubricante
Retardancia a la llama

Casquillo

Engranaje

Aplicacién de transferencia
Arandela

Aplicaciones de Aeronaves
Componentes industriales
Aplicacién industrial

Rodillo

Aplicaciones Aeroespaciales
Partes de Maquina/mecanicas

Sustitucion de Metal
Sellos

Dispositivo de sellado
Aplicacién en el Campo
Automotriz

Camara

Arandela de empuje
Rodamiento

Cumplimiento RoHS
Particula

Mecanizado
Moldeo por extrusiéon de perfil

Moldeo por inyeccién

Sistema
Imperial

Método



Fisico

Propiedad

Gravedad especifica
Contraccion de moldeo

Absorcion de agua

Propiedades mecanicas

Propiedad

Mddulo a la traccion

Resistencia a la traccidn

Esfuerzo a la traccion

Elongacion a la traccion

Mddulo de flexion

Resistencia a la flexion

Mdédulo de compresion

Resistencia a la
compresion

Relacion de Poisson

Coeficiente de friccion
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Sistema Métrico
1.59 g/cm3
0.14 %

0.12 %

Sistema Métrico

9720 MPa
14500 MPa

93.8 MPa

110 MPa

6.0 %
1.0 %

14500 MPa
10300 MPa

152 MPa
89.6 MPa

8550 MPa

138 MPa

0.42

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

1409769.36 psi
2103051.0 psi

13604.56 psi

15954.18 psi

2103051.0 psi
1493891.4 psi

22045.78 psi
12995.4 psi

1240074.9 psi

20015.24 psi

Método

ASTM D792
ASTM D955

ASTM D570

Método

ASTM
D1708
ASTM D638

ASTM D638

ASTM
D1708

ASTM
D1708
ASTM D638

ASTM D790
ASTM D790
ASTM D790

ASTM D790
ASTM D790
ASTM D790

ASTM D695

ASTM D695

ASTM
D3702
ASTM



Propiedades mecanicas

Propiedad

Factor de desgaste

ft-lb-hr -

21.0 in®>*min~™-10/

ft-lb-hr
Impacto Izod con entalla 43 )/m 0.8054 ft-Ib/in
Impacto Izod sin entalla 220 J/m 4.12 ft-Ib/in
Térmico
Propledad Slfte-ma Slsten:la

Métrico Imperial

Coeficiente de expansion térmica 1.4E-5cm/cm/ -
lineal °C
Temperatura de deflexiéon bajo 278 °C 532.4 °F
carga
Conductividad térmica 0.81 W/m/K -
Rendimiento eléctrico e inflamabilidad
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial

Resistividad superficial

Resistividad volumétrica

Pagina 4 de 5

Sistema Métrico

0.27
0.29

17.0 in3>*min~™-10/

6.0E+6 ohms -

2.0E+7 ohms-cm -

Sistema
Imperial

Método

D3702
ASTM
D3702

ASTM
D3702
ASTM
D3702
ASTM
D3702

ASTM D256

ASTM D256

Método

ASTM
D696

ASTM
D648

ASTM
C177

Método

ASTM D257

ASTM D257



Informacion de Procesamiento

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Temperatura de secado 177 °C 350.6 °F

Tiempo de secado 3.0 hr -

Humedad maxima sugerida 0.050 % -

Temperatura trasera 304 °C 579.2 °F

Temperatura de boquilla 371 °C 699.8 °F

Temperatura del molde °C -

Contrapresion 6.89 MPa 999.31 psi

Velocidad del tornillo rpm -

Relacion L/D del tornillo -

Desconocido -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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