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Torlon® 5030

Solvay Specialty

Fabricante Categoria PAI

Polymers

30% Fibra de En Stock - Listo
Carga/Filler , ° Estado

vidrio para exportar

I Descripcion del Producto

Torlon® 5030 es un grado de resina de poliamida-imida (PAIl) reforzado con 30%
de fibra de vidrio. Ofrece alta resistencia y médulo, y una excepcional resistencia
a la fluencia. Tiene caracteristicas de dilataciéon térmica similares a las del
aluminio y, por lo tanto, una excelente estabilidad dimensional. Torlon® PAI tiene
la mayor resistencia y rigidez de cualquier termopldastico hasta 275°C (525°F).
Presenta una sobresaliente resistencia al desgaste, a la fluencia y a los productos
guimicos. Las propiedades mecanicas de la resina Torlon® 5030 la convierten en
una candidata para sustitucién de metales en aplicaciones de alta temperatura y
alto esfuerzo. Ademas, ofrece propiedades eléctricas sobresalientes, lo que la
hace ideal para piezas de alto rendimiento como conectores, interruptores y relés.
Alto flujo: Torlon® 5030-HF Bajo flujo: Torlon® 5030-LF Grado de extrusion:
Torlon® 5030-E

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

ist
Propiedad Sistema Métrico Sis en-ia Método
Imperial
Carga / Refuerzo Fibra de vidrio, 30% de relleno -
por peso

Caracteristicas
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Informacion General

Propiedad

Usos

Cumplimiento RoHS
Formas

Método de
procesamiento

Datos multipunto
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Sistema Métrico

Retardante de llama

Buena resistencia quimica
Buena resistencia a la
compresion

Buena resistencia al fluencia
Buena estabilidad dimensional
Alta resistencia al calor

Alta rigidez

Resistencia a alta temperatura

Aplicaciones Aeroespaciales
Aplicaciones de Aeronaves
Aplicaciones automotrices
Equipos de Negocios
Conectores

Carcasa eléctrica

Partes eléctricas
Aplicaciones eléctricas/
electronicas

Carcasas

Aplicaciones industriales
Partes industriales

Partes de Maquina/mecanicas
Reemplazo de Metal
Aplicaciones de aceite/gas
Dispositivos de sellado
Interruptores
Vélvulas/Piezas de valvula

Cumplimiento RoHS
Pellets

Moldeo por inyeccién
Mecanizado
Extrusién de Perfil

Estrés Isotérmico vs.
Deformacioén (ISO 11403-1)

Sistema
Imperial

Método



Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial
Viscosidad vs. Tasa de corte (ISO
11403-2)

Fisico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Gravedad especifica 1.61 g/cm3 - ASTM D792
Contraccion de moldeo 0.10t0 0.25 % - ASTM D955
Absorcion de agua 0.24 % - ASTM D570
Mecdnico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Modulo a la traccion 14500 MPa 2103051.0 psi ASTM D638
Resistencia a la traccidon 221 MPa 32053.4 psi ASTM D638
Esfuerzo a la traccidon 205 MPa 29732.79 psi ASTM D1708
Elongacion a la traccion - -

7.0 % _ ASTM D1708

ASTM D638

2.3 % -
Mddulo de flexion - ASTM D790

11700 MPa 1696944.6 psi i

9860 MPa 1430074.68 psi
Resistencia a la flexion - ASTM D790

333 MPa 48297.65 psi .

181 MPa 26251.88 psi
Mddulo de compresion 7930 MPa 1150151.34 psi ASTM D695
Resistencia a la compresion 264 MPa 38290.03 psi ASTM D695
Impacto Izod con entalla 80 J/m 1.5 ft-lb/in ASTM D256
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Mecanico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Impacto Izod sin entalla 530 J/m 9.93 ft-Ib/in ASTM D4812
Térmico
Sist Sist
Propiedad I? e-ma 'S err-na Método
Meétrico Imperial
Temperatura de deflexiéon bajo 282 °C 539.6 °F ASTM
carga D648
Conductividad térmica 0.36 W/m/K - ASTM
C177
Coeficiente de expansion térmica 1.6E-5 cm/cm/ - ASTM
lineal °C D696

Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Resistividad superficial 1.0E+18 ohms - ASTM D257
Resistividad volumétrica 2.0E+17 ohms-cm - ASTM D257
Rigidez dieléctrica 33 kV/mm - ASTM D149
Constante dieléctrica - ASTM D150
4.40 - -
4.20 -
Factor de disipacion - ASTM D150
0.022 - -
0.050 -

Informacion de Procesamiento
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Temperatura de secado 177 °C 350.6 °F
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Informacion de Procesamiento
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Tiempo de secado 3.0 hr -

Humedad maxima sugerida 0.050 % -

Temperatura trasera 304 °C 579.2 °F
Temperatura de boquilla 371 °C 699.8 °F
Temperatura del molde 199 to 216 °C 390.2 - 420.8 °F
Contrapresion 6.89 MPa 999.31 psi
Velocidad del tornillo 50 to 100 rpm -

Relacion L/D del tornillo 18.0:1.0 a 24.0:1.0 -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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