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FICHA TÉCNICA (TDS)

Veradel® 3330GF

Fabricante
Solvay Specialty

Polymers
Categoría PESU

Carga/Filler
30% Fibra de

vidrio
Estado

En Stock - Listo

para exportar

Descripción del Producto

Veradel® 3330GF es un grado de polietersulfona (PESU) reforzado con un 30% de

fibra de vidrio. La adición de fibra de vidrio a la polietersulfona aumenta

sustancialmente la rigidez, la resistencia a la tracción, la resistencia a la fluencia,

la estabilidad dimensional y la resistencia química del material, manteniendo la

mayoría de sus otras características básicas. La combinación de propiedades

estructurales y rentabilidad hace que esta resina sea una alternativa atractiva a

los metales en muchas aplicaciones de ingeniería. Veradel® 3330GF PESU es un

material opaco y grisáceo en su forma natural. Sin embargo, se puede colorear

fácilmente. Este grado fue comercializado anteriormente como Gafone™ PESU. 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Tarjeta Amarilla UL E36098-100036984 

E36098-100168880 

- 

- 

-

- 

Carga / Refuerzo Fibra de vidrio, 30% de relleno

por peso 

- - 

Características -

-
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Resistente a ácidos 

Retardante de llama 

Buena adhesión 

Buena resistencia química 

Buena resistencia al fluencia 

Buena estabilidad dimensional

Buena Estabilidad Térmica 

Buena Tenacidad 

Alta resistencia al calor 

Alta rigidez 

Alta resistencia a la tracción 

Resistente a la hidrólisis 

Flujo Medio 

Peso Molecular Medio 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

- 

Usos Componentes de

Electrodomésticos 

Electrodomésticos 

Electrónica automotriz 

Baterías 

Equipos de Negocios 

Partes eléctricas 

Aplicaciones eléctricas/

electrónicas 

Aplicaciones en Servicio de

Alimentos 

Aplicaciones industriales 

Reemplazo de Metal 

Utensilios de Cocina para

Microondas 

Partes de fontanería 

Válvulas/Piezas de válvula 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

- 

Certificaciones de

organismos

NSF 61 3 - - 

Cumplimiento RoHS Cumplimiento RoHS - - 

Apariencia
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Colores Disponibles 

Opaco 

- 

- 

-

- 

Formas Pellets - - 

Método de

procesamiento

Moldeo por inyección - - 

Físico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Gravedad específica 1.58 g/cm³ - ASTM D792 

Índice de fluidez de masa

(MFR)

4.5 g/10 min - ASTM

D1238 

Contracción de moldeo 0.30 % - ASTM D955 

Absorción de agua 0.40 % - ASTM D570 

Mecánico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Módulo a la tracción 8620 MPa 1250227.56 psi ASTM D638 

Resistencia a la tracción 130 MPa 18854.94 psi ASTM D638 

Elongación a la tracción 1.9 % - ASTM D638 

Módulo de flexión 8620 MPa 1250227.56 psi ASTM D790 

Resistencia a la flexión 179 MPa 25961.8 psi ASTM D790 

Impacto Izod con entalla 75 J/m 1.4 ft·lb/in ASTM D256 
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Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión bajo

carga

216 °C 420.8 °F ASTM

D648 

CLTE 3.1E-5 cm/cm/

°C 

- ASTM

D696 

Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Resistividad volumétrica ohms·cm - ASTM D257

Rigidez dieléctrica 17 kV/mm - ASTM D149

Constante dieléctrica

4.11 

4.13 

4.17 

- 

- 

- 

- 

ASTM D150

-

-

- 

Factor de disipación

1.9E-3 

1.8E-3 

9.4E-3 

- 

- 

- 

- 

ASTM D150

-

-

- 

Clasificación de inflamabilidad V-0 - UL 94 

Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de secado 149 to 177 °C 300.2 - 350.6

°F 

- 

Tiempo de secado 2.5 to 4.0 hr - - 

Temperatura de procesamiento

(fusión)

343 to 399 °C 649.4 - 750.2

°F 

- 
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Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura del molde 149 to 163 °C 300.2 - 325.4

°F 

- 

Velocidad de inyección Rápido - - 

Relación de compresión del tornillo 2.0:1.0 - - 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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