
PolymersData
https://www.polymersdata.com/es/product/solvay-pes-veradel-a-301/

sales@su-jiao.com

FICHA TÉCNICA (TDS)

Veradel® A-301

Fabricante
Solvay Specialty

Polymers
Categoría PESU

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo

para exportar

Descripción del Producto

Veradel® A-301 es un grado de flujo de fusión medio de polietersulfona (PESU). Es

transparente y ofrece altas temperaturas de deflexión térmica, excelente

tenacidad y estabilidad dimensional, y resistencia al vapor, agua hirviendo y

ácidos minerales. Otras propiedades deseables incluyen estabilidad térmica,

resistencia a la fluencia y resistencia inherente a la llama. Veradel® A-301 se

sugiere para moldeo por inyección de propósito general. Es conforme a la FDA y,

por lo tanto, está aprobado para contacto directo con alimentos. Un grado de bajo

flujo está disponible como Veradel® A-201. Se puede procesar por extrusión o

moldeo por inyección. Este grado fue comercializado anteriormente como Radel®

A PESU Natural: Veradel® A-301 NT. 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Tarjeta Amarilla UL E36098-628757 - - 

Características Resistente a ácidos 

Retardante de llama 

Contacto Alimentario Aceptable 

Uso general 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Buena adhesión 

Buena resistencia química 

Buena resistencia al fluencia 

Buena estabilidad dimensional 

Buena Estabilidad Térmica 

Buena Tenacidad 

Alta resistencia al calor 

Alta resistencia a la tracción 

Resistente a la hidrólisis 

Flujo Medio 

Peso Molecular Medio 

Rigidez Media 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

- 

Usos Componentes de

Electrodomésticos 

Electrodomésticos 

Electrónica automotriz 

Baterías 

Equipos de Negocios 

Partes eléctricas 

Aplicaciones eléctricas/

electrónicas 

Aplicaciones en Servicio de

Alimentos 

Aplicaciones industriales 

Utensilios de Cocina para

Microondas 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

-

-

-

-

- 

Certificaciones de

organismos

FDA Contacto Alimentario,

Clasificación No Especificada 

- - 

Cumplimiento RoHS Cumplimiento RoHS - - 

Apariencia Transparente - Ligeramente

amarillo 

- - 

Formas Pellets - - 

Método de

procesamiento

Compounding 

Moldeo por inyección 

- 

- 

-

- 
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Datos multipunto Viscosidad vs. Tasa de corte (ISO

11403-2) 

- - 

Físico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Gravedad específica 1.37 g/cm³ - ASTM D792 

Índice de fluidez de masa

(MFR)

30 g/10 min - ASTM

D1238 

Contracción de moldeo 0.60 % - ASTM D955 

Absorción de agua 0.50 % 

1.9 % 

- 

- 

ASTM D570

ASTM D570 

Mecánico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Módulo a la tracción 2690 MPa 390152.22 psi ASTM D638 

Resistencia a la tracción 88.9 MPa 12893.88 psi ASTM D638 

Elongación a la tracción 6.5 % - ASTM D638 

Módulo de flexión 2620 MPa 379999.56 psi ASTM D790 

Resistencia a la flexión 125 MPa 18129.75 psi ASTM D790 

Impacto Izod con entalla 53 J/m 0.9927 ft·lb/in ASTM D256 
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Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión bajo

carga

200 °C 392.0 °F ASTM

D648 

CLTE 5.2E-5 cm/cm/

°C 

- ASTM

D696 

Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Resistividad volumétrica 1.7E+15

ohms·cm 

- ASTM

D257 

Rigidez dieléctrica 15 kV/mm - ASTM

D149 

Constante dieléctrica

3.51 

3.50 

3.54 

- 

- 

- 

- 

ASTM

D150

-

-

- 

Factor de disipación

1.7E-3 

2.2E-3 

5.6E-3 

- 

- 

- 

- 

ASTM

D150

-

-

- 

Clasificación de

inflamabilidad

V-0 - UL 94 

Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de secado 175 °C 347.0 °F - 

Tiempo de secado 2.5 hr - - 

- 
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Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de procesamiento

(fusión)

345 to 385 °C 653.0 - 725.0

°F 

Temperatura del molde 149 °C 300.2 °F - 

Relación de compresión del tornillo 2.2:1.0 - - 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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