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Amodel® AT-1002 HS

Solvay Specialty

Categoria PPA
Polymers 9

Fabricante

En Stock - Listo

Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

Amodel® AT-1002 HS es una resina de poliftalamida (PPA) sin relleno, tenacificada
y estabilizada térmicamente, que ofrece una retencién superior de las
propiedades después del envejecimiento térmico en ambiente hUmedo; alta
resistencia al impacto a baja temperatura y mejores propiedades mecdanicas que
muchas resinas de poliéster termoplastico y nylon sin refuerzo. Este material fue
disefiado especificamente para aplicaciones eléctricas/electrénicas automotrices
como conectores, sockets y sensores. Natural: AT-1002 HS NT

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial
Aditivo Modificador de impacto - -
estabilizador térmico - .
Lubricante - .
desmoldeo -
Caracteristicas Modificacién de impacto - -

Baja Deformacién -
Resistencia al impacto a baja -
temperatura - }
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Informacion General

Sist
Propiedad Sistema Métrico 'S en:|a Método
Imperial
Buena resistencia quimica -
Formabilidad en agua caliente -
Estabilidad térmica -
Lubricacién -
Ductilidad
Usos Vélvula/componentes de vélvula -
Partes de Maquina/mecanicas -
Sustitucion de Metal -
Partes bajo el cap6 de un coche -
Electrénica automotriz -
Aplicacién en el Campo -
Automotriz
Cumplimiento RoHS Cumplimiento RoHS -
Apariencia Color natural -
Formas Particula -
Método de Temperatura del agua en moldeo -
procesamiento por inyeccién
Datos multipunto Estrés Isotérmico vs. -
Deformacién (1SO 11403-1)
Fisico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Densidad 1.13 g/cm3 - ISO 1183/A
Contraccion de moldeo - ASTM D955
>0 % ) ASTM D955
ASTM D955
2.1 % -
Absorcion de agua 0.50 % - ASTM D570
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Propiedades mecanicas

Propiedad

Modulo a la traccion

Esfuerzo a la traccion

Deformacion a la tracciéon

Modulo de flexion

Resistencia a la flexion

Resistencia al cizallamiento

Resistencia al impacto Charpy con

entalla

Resistencia al impacto Charpy sin

entalla

Impacto Izod con entalla
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Sistema
Métrico

2760 MPa
2760 MPa
2100 MPa

75.2 MPa
38.6 MPa
68.3 MPa
83.4 MPa

5.0 %
3.7 %
80 %
15 %

2210 MPa
2280 MPa
1720 MPa

103 MPa
79.3 MPa
49.6 MPa

64.1 MPa

13 kJ/m?

Sin ruptura

140 J/m
13 kJ/m?

Sin ruptura

Sistema
Imperial

400304.88 psi
400304.88 psi
304579.8 psi

10906.86 psi
5598.47 psi
9906.1 psi
12096.17 psi

320533.98 psi
330686.64 psi
249465.36 psi

14938.91 psi
11501.51 psi
7193.88 psi

9296.94 psi

6.19 ft:Ib/in2

2.62 ft-Ib/in
6.19 ft-lb/in2

Método

ASTM D638
ISO 527-2
ISO 527-2

ISO 527-2
ISO 527-2
ISO 527-2
ASTM D638

ISO 527-2
ISO 527-2
ASTM D638
ISO 527-2

ASTM D790
ISO 178
ISO 178

ASTM D790
ISO 178
ISO 178

ASTM D732

ISO
179/1eA

ISO
179/1eU

ASTM D256
ISO 180/1A

ISO 180/1U



Propiedades mecanicas

Sist Sist
Propiedad I? e-ma 'S en.la Método
Métrico Imperial
Resistencia al impacto Izod sin
entalla
Impacto con dardo instrumentado - ASTM
] ) D3763
542 ASTM
2] ) D3763
ASTM
D3763
Choque osmético - ASTM
—N ) D3763
ASTM
4448 N 999.91 Ibf D3763
ASTM
D3763
Térmico
Sist Sist
Propiedad I? e_ma 'S en:na Método
Meétrico Imperial
Temperatura de deflexion - -
bajo carga 163 °C 325.4 °F ASTM D648
118 °C 244.4 °F 20 T52A
' ASTM D648
121 °C 249.8 °F
Temperatura de fusion 315 °C 599.0 °F ISO 11357-3, ASTM
D3418
Coeficiente de expansion - ASTM E831
térmica lineal 7.8E-5 cm/ - ASTMESSL
o ASTM E831
cm/*C ) ASTM E831
1.3E-4 cm/ - ASTM E831
cm/°C -
9.3E-5 cm/
cm/°C
1.4E-4 cm/
cm/°C
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Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad

Resistividad superficial

Resistividad volumétrica

Rigidez dieléctrica

Constante dieléctrica

Factor de disipacion

indice de seguimiento comparativo

Velocidad de seguimiento por arco
de alto voltaje (HVTR)

Clasificacion de inflamabilidad
Informacion de Procesamiento
Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado
Humedad maxima sugerida

Temperatura trasera
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Sistema
Métrico

8.0E+13
ohms

1.2E+16
ohms-cm

17 kV/mm

3.30
3.30

4.0E-3
0.016

\Y

12.0 mm/min

HB

Sistema
Métrico

110 °C

4.0 hr

0.060 %

304 °C

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

230.0 °F

579.2 °F

Método

ASTM
D257

ASTM
D257

ASTM
D149

ASTM
D150
ASTM
D150
ASTM
D150

ASTM
D150
ASTM
D150
ASTM
D150

ASTM
D3638

UL 746

UL 94

Método



Informacion de Procesamiento

ist ist
Propiedad SI? e-ma Sis err-la Método
Metrico Imperial

Temperatura frontal 324 °C 615.2 °F -
Temperatura de procesamiento °C - -
(fusion)

Temperatura del molde °C - -
Velocidad del tornillo rorm - -

Relacion de compresion del tornillo 2.5:1.0 - -

Desconocido - -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccién: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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