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FICHA TECNICA (TDS)

Amodel® DW-1130

Solvay Specialty

Fabricante
Polymers

Categoria

30% Fibra d
Carga/Filler , ° ibra de Estado
vidrio

I Descripcion del Producto

PPA

En Stock - Listo
para exportar

Amodel® DW-1130 es una resina reforzada con un 30% de fibra de vidrio
disefiada para alta resistencia y rigidez y estabilidad hidrolitica mejorada. Este
material tiene baja absorcién de humedad y un bajo coeficiente de expansién
térmica, lo que significa una excelente estabilidad dimensional. La resistencia a la
fluencia también es excepcional. Este grado ha sido aprobado para su uso con
agua potable en los Estados Unidos, Francia, Alemania y el Reino Unido. Negro:

DW-1130 BK938

I Especificaciones Técnicas
Informacion General
Propiedad Sistema Métrico

Carga / Refuerzo Material reforzado con fibra de
vidrio, 30% relleno por peso

Caracteristicas Buena estabilidad dimensional
Baja higroscopicidad
Rigido, bueno
Resistencia a alta temperatura
Buena resistencia al fluencia
Buena Resistencia
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Sistema

. Método
Imperial



Informacion General

Sist
Propiedad Sistema Métrico 'S en.la Método
Imperial

Buena resistencia quimica -

Resistencia al Cloro -
Usos Partes de bomba -

Aparatos eléctricos -

Véalvula/componentes de valvula -

Aplicacién industrial -

Componentes de Tuberia -

Filtro -

Concha -

Campo de aplicacién de bienes de -

consumo
Cumplimiento RoOHS Cumplimiento RoHS -
Apariencia Negro -

Color natural -
Formas Particula -
Método de Moldeo por inyeccién -
procesamiento
Fisico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Densidad 1.45 g/cm3 - ISO 1183/A
Propiedades mecanicas

Sist Sist
Propiedad I? e-ma 'S en.1a Método
Métrico Imperial
Mddulo a la traccion 11900 MPa 1725952.2 psi 1SO
527-2
Esfuerzo a la traccion 210 MPa 30457.98 psi IS0
527-2
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Propiedades mecanicas

Propiedad

Deformacion a la traccion

Moddulo de flexion
Resistencia a la flexion
Deformacion a la flexion en rotura

Resistencia al impacto Charpy con
entalla

Resistencia al impacto Charpy sin
entalla

Impacto Izod con entalla

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexion
térmica

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado
Humedad maxima sugerida
Temperatura trasera

Temperatura media
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Sistema
Métrico

2.3 %

11000 MPa

300 MPa
2.9 %

7.2 kJ/m?

56 kJ/m?

7.2 kJ/m?

Sistema
Métrico

290 °C

Sistema
Métrico

120 °C

4.0 hr

%

°C

°C

Sistema
Imperial

1595418.0 psi

43511.4 psi

3.43 ft-Ib/in2

26.64 ft-Ib/in?

3.43 ft-Ib/in2

Sistema
Imperial

554.0 °F

Sistema
Imperial

248.0 °F

Método

ISO
527-2

ISO 178

ISO 178

ISO 178

ISO 179

ISO 179

ISO 180

Método

ISO 75-2/
Af

Método



Informacion de Procesamiento

ist ist
Propiedad SI? e-ma Sis err-la Método
Metrico Imperial
Temperatura frontal °C -
Temperatura de procesamiento °C - -
(fusion)
Temperatura del molde 160 °C 320.0 °F -

Desconocido - -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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