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Amodel® HFZ A-4133L

Solvay Specialty

Fabricante Categoria PPA

Polymers

33% Fibra de En Stock - Listo
Carga/Filler , ° Estado

vidrio para exportar

I Descripcion del Producto

Amodel HFZ A- 4133 L polifitalamida (PPA) es una resina moldeable en caliente
reforzada con 33% de fibra de vidrio. Las principales propiedades incluyen
resistencia al calor, emision de gases reducida en un amplio rango de
temperatura, alta resistencia y rigidez, baja absorciéon de humedad, excelente
resistencia gquimica y excelentes propiedades eléctricas. La resina Amodel HFZ A-
4133 L es ideal para productos eléctricos y electrénicos automotrices, incluidos
conectores, enchufes, interruptores y sensores. También es una buena opcién
para proteger sistemas de control clave bajo el capd, como el sistema de frenos
antibloqueo, el sistema de control de traccién, el sistema de direccién, el control
electrénico del motor, la transmision y la unidad de control del chasis. -Negro: HFZ
A- 4133 L BK 324 color natural: HFZ A- 4133 L NT

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial

Tarjeta Amarilla UL E95746-271676 -

Carga / Refuerzo Material reforzado con fibra de -
vidrio, 33% relleno por peso
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Informacion General

Propiedad

Aditivo

Caracteristicas

Usos

Cumplimiento RoHS

Apariencia

Formas

Método de
procesamiento
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Sistema Métrico

Lubricante
desmoldeo

Buena estabilidad dimensional
Baja higroscopicidad

Rigidez, alta

Rigido, bueno

Alta resistencia

Ciclo de Moldeo Rapido

Buena resistencia al fluencia
Alta liquidez

Buena resistencia quimica
Formabilidad en agua caliente
Lubricacién

Equipos de jardin y césped

Aplicaciones eléctricas/electrénicas

Componentes industriales
Aplicacién industrial

Partes de Maquina/mecanicas
Sustitucion de Metal

Conector

Partes bajo el capé de un coche
Electrénica automotriz

Aplicaciéon en el Campo Automotriz

Teléfono movil
General

bobina

Aplicacién de Camara

Cumplimiento RoHS

Negro
Color natural

Particula

Temperatura del agua en moldeo

por inyeccién

Sistema
Imperial

Método



Fisico

Propiedad Sistema Métrico
Densidad 1.46 g/cm3
Contraccion de moldeo

0.50 %

1.0 %
Absorcion de agua 0.26 %
Propiedades mecanicas
Propiedad ﬂ::‘:;::
Modulo a la traccién 12000 MPa
Esfuerzo a la traccion 180 MPa
Deformacion a la traccién 1.8 %
Modulo de flexiéon 11000 MPa
Esfuerzo a la flexion 255 MPa
Resistencia al impacto Charpy con 8.2 kJ/m?
entalla
Impacto Izod con entalla 8.4 k)J/m?
Resistencia al impacto l1zod sin 40 kJ/m?2
entalla
Térmico
Propiedad :;Z:fir::
Temperatura de deflexion térmica 310 °C
Temperatura de fusion (DSC) 327 °C
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Sistema Imperial

Sistema
Imperial

1740456.0 psi

26106.84 psi

1595418.0 psi
36984.69 psi

3.9 ft-lb/in?

4.0 ft-lb/in?

19.03 ft-Ib/in?

Sistema
Imperial

590.0 °F

620.6 °F

Método

ISO 1183/A

ASTM D955
ASTM D955
ASTM D955

ASTM D570

Método

ISO 527-2

ISO 527-2

ISO 527-2

ISO 178

ISO 178

ISO
179/1eA

ISO 180/1A

ISO 180/1U

Método

ISO 75-2/A

ISO 3146

ASTM
E831



Térmico

Propiedad

Coeficiente de expansion térmica
lineal

Sistema
Métrico

2.0E-5 cm/cm/
°C
1.4E-5 cm/cm/
°C
6.3E-5 cm/cm/
°C
1.5E-4 cm/cm/
°C

Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad

Resistividad superficial

Resistividad volumétrica

Rigidez dieléctrica

Constante dieléctrica

Factor de disipacion

Ignicion por arco de alta intensidad
(HAI)

Resistencia al arco de alto voltaje a
la igniciéon (HVAR)

Velocidad de seguimiento por arco
de alto voltaje (HVTR)
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Sistema
Métrico

1.0E+16
ohms

1.0E+15
ohms-cm

19 kV/mm

3.90
3.70

6.0E-3

0.016

PLC O

PLC O

PLC O

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

Método

ASTM
E831
ASTM
E831
ASTM
E831
ASTM
E831

Método

ASTM D257

ASTM D257

ASTM D149

ASTM D150
ASTM D150
ASTM D150

ASTM D150
ASTM D150
ASTM D150

UL 746

UL 746

UL 746



Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad

Igniciéon por alambre caliente (HWI)
Clasificacion de inflamabilidad

indice de inflamabilidad al alambre
incandescente

Temperatura de ignicion al alambre
incandescente

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado
Humedad maxima sugerida
Temperatura trasera
Temperatura frontal

Temperatura de procesamiento
(fusion)

Temperatura del molde

Desconocido
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Sistema
Métrico

PLC 1

HB

800 °C

800 °C

Sistema
Métrico

120 °C

4.0 hr

0.045 %

°C

°C

°C

°C

Sistema
Imperial

1472.0 °F

1472.0 °F

Sistema
Imperial

248.0 °F

Método

UL 746

UL 94

IEC
60695-2-12

IEC
60695-2-13

Método



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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