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Extreme™ D

Fabricante
Spartech

Plastics
Categoría TPO

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo para

exportar

Descripción del Producto

Extreme™ D es una hoja de poliolefina de alto rendimiento que ha sido mejorada

con un patrón decorativo. Para aquellos OEM que buscan flexibilidad de diseño y

un deseo de diferenciar su producto con camuflajes, vetas de madera, mármol,

piedra, apariencia de grafito, o colores sólidos personalizados, Extreme™ D es el

producto más rentable en el mercado para aplicaciones de termoformado de

grandes partes. Extreme™ D es una opción de reemplazo para superficies

pintadas o puede actuar como una capa de adhesión para pintar sustratos TPO.

Características y Beneficios Patrón decorativo moldeado o colores sólidos Capa

acrílica para protección contra rayones y marcas Sustrato TPO termoplástico

resistente y de alto impacto Buena protección y resistencia UV Superficie pintada

sin capa de imprimación Amplia ventana de proceso de termoformado Resistente

a vibraciones Bajo CLTE para estabilidad dimensional Mercados Objetivos y

Aplicaciones Extreme™ D es una excelente opción para una amplia gama de

aplicaciones y segmentos de mercado Equipos Agrícolas y de Construcción - para

capós de motores, cubiertas, guardabarros, paneles de instrumentos Camiones

Medianos y Pesados - para parachoques delanteros, deflectores de aire, flares de

tanque Vehículos Recreativos - para parachoques delanteros, tapas finales, barras

de luces, cubiertas de deslizamiento Deportes de Potencia - para guardabarros de

ATV, armaduras de carrocería, capós delanteros, toldos, tableros de instrumentos,

accesorios Mercado de Repuestos Automotrices - para scoops/alerones,

armaduras de carrocería, efectos de suelo, cubiertas de tonelada Jardín y Césped -

para guardabarros, capós delanteros, frentes de instrumentos, toldos Marítimo -

para cubiertas de kayak y botes de remo, cuerpo de canoa y paneles de

instrumentos Procesamiento Extreme™ D La hoja TPO puede ser termoformada en

hornos de termoformado estándar, aunque se recomiendan calentadores
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cerámicos o de cuarzo zonificados. Formar sobre herramientas de aluminio

controladas por temperatura resulta en la mejor estética de la pieza. Los moldes

hechos de fibra de vidrio o epoxi pueden ser utilizados para prototipos de

herramientas o producciones de pequeñas partes. Se debe tener cuidado al

formar para calentar la hoja de manera uniforme y no sobrecalentar. Se

recomiendan temperaturas de stock de aproximadamente 340 °F - 360 °F, pero

cada proceso debe ajustarse para permitir un formado adecuado. Como con

cualquier material termoplástico, el coeficiente de expansión térmica y la

contracción del molde deben ser considerados para un ajuste adecuado de la

pieza y diseño de herramientas. Disponibilidad Patrones de Impresión y Colores

Sólidos Las superposiciones de Extreme™ D están disponibles en patrones de

impresión estándar como camuflajes, grafito y vetas de madera, así como colores

personalizados y sólidos. La capa de sustrato de Extreme™ D se ofrece en una

amplia variedad de colores personalizados para hacer coincidir. Texturas

Disponibles - Suave, celda de cabello y ternera Extreme™ D es un producto de

hoja extruida personalizada Tamaño de Hoja el ancho máximo es de 62 pulgadas

Calibres 0.060 - 0.400 pulgadas Pedido Mínimo - 5,000 lbs. por lote de producción.

El requisito de pedido mínimo para película acrílica es de 800 lbs. 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Características Buena estabilidad

dimensional 

Buena Tenacidad 

Buena Resistencia a UV 

Alta resistencia al impacto 

Alta resistencia a los

arañazos 

Pintable 

Amortiguación de

vibraciones 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

-

- 

Usos Aplicaciones Agrícolas 

Aplicaciones automotrices 

Parachoques automotriz 

Piezas exteriores

automotrices 

Acabado exterior

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

-
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

automotriz 

Equipos de jardín y césped 

Aplicaciones Marinas 

Artículos deportivos 

- 

- 

-

- 

Apariencia Colores Disponibles 

Acabados Disponibles 

- 

- 

-

- 

Formas Hoja - - 

Método de

procesamiento

Termoformado - - 

Físico

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Gravedad específica 1.08 to 1.13 g/

cm³ 

- ASTM D792 

Índice de fluidez de masa

(MFR)

0.70 g/10 min - ASTM

D1238 

Mecánico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Resistencia a la tracción 21.4 MPa 3103.81 psi ASTM D638 

Módulo de flexión 1860 MPa 269770.68 psi ASTM D790 

Resistencia a la flexión 66.2 MPa 9601.52 psi ASTM D790 

Impacto Izod con entalla 350 J/m 6.56 ft·lb/in ASTM D256 

Impacto Gardner 30.5 J - ASTM D3029 
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Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión bajo

carga

116 °C 240.8 °F ASTM

D648 

CLTE 4.0E-5 cm/cm/

°C 

- ASTM

D696 

Óptico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Brillo Gardner 25 to 30 - ASTM D523 

Otros

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de moldeo por

termoformado

171 to 182 °C 339.8 - 359.6

°F 

- 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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