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FICHA TÉCNICA (TDS)

ULTRATUF™ 22

Fabricante
Spartech

Plastics
Categoría TPO

Carga/Filler Fibra de vidrio Estado
En Stock - Listo para

exportar

Descripción del Producto

ULTRATUF™ 22 es una lámina compuesta que utiliza fibra de vidrio de filamento

corto para refuerzo, lo que añade un alto nivel de rigidez a una resina base de

poliolefina. ULTRATUF™ 22 es un reemplazo para piezas tradicionales de fibra de

vidrio de filamento cortado o moldeadas en molde cerrado y puede termoformarse

fácilmente. El componente de fibra de vidrio aumenta el módulo de flexión

(rigidez de la pieza) y la temperatura de deflexión bajo carga, haciendo que esta

aleación sea adecuada para aplicaciones bajo el capó. Otras características clave

de ULTRATUF™ 22 incluyen un CLTE muy bajo y buena resistencia al impacto.

Características y beneficios: alto nivel de rigidez, bajo coeficiente de expansión

térmica, alta temperatura de deflexión bajo carga, buena resistencia al impacto,

excelente resistencia química, reforzado para termoformado de piezas grandes

Mercados objetivo y aplicaciones ULTRATUF™ 22 es una excelente opción para

una amplia gama de aplicaciones y segmentos de mercado Agrícola - para

cubiertas de ventiladores de enfriamiento, cubiertas de filtros del motor, tolvas de

alimentación, separadores Equipos de construcción - para conjuntos interiores del

tablero, cubiertas del motor, protectores de agua, aplicaciones de piso Camiones

medianos y pesados - para cubiertas de ventilador del motor, soportes del panel

de instrumentos interior, cubiertas HVAC Deportes motorizados - para placas

protectoras de ATV y nieve, paneles de piso de carritos de golf y cajas de carga

traseras Automotriz - para soportes del panel de instrumentos, cubiertas bajo el

capó, bandejas de estiba Procesamiento La lámina TPO de ULTRATUF™ 22 con

relleno de fibra de vidrio puede termoformarse en hornos de termoformado

estándar, aunque se recomiendan calentadores cerámicos o de cuarzo por zonas.

El formado sobre herramientas de aluminio refrigeradas produce la mejor estética

de la pieza. Se pueden usar moldes de fibra de vidrio o epoxi para prototipos de
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herramientas o pequeñas tiradas de piezas. Debe tenerse cuidado durante el

formado para calentar la lámina de manera uniforme y no sobrecalentarla. Se

recomiendan temperaturas de almacenamiento de aproximadamente 340° F -

360° F como objetivo, pero cada proceso debe ajustarse para permitir un formado

adecuado. Como con cualquier material termoplástico, se deben considerar el

coeficiente de expansión térmica y la contracción del molde para un ajuste

correcto de la pieza y el diseño de la herramienta. ULTRATUF™ 22 está

desarrollado para aplicaciones de reemplazo de fibra de vidrio que requieren

menor CTE y mayor HDT. Disponibilidad ULTRATUF™ 22 se ofrece en color negro

con paquetes UV disponibles. ULTRATUF™ 22 es un producto de lámina extruida a

medida. 1. Tamaño de lámina: ancho máximo de 72 pulgadas 2. Calibres 0.125 -

0.300 pulgadas 3. Pedido mínimo 10,000 lbs. Texturas disponibles: solo lisa 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Carga / Refuerzo Material reforzado con fibra

de vidrio 

- - 

Características Rigidez, alta 

Resistencia al impacto, buena

Buena resistencia química 

Resistencia al calor, alta 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

- 

Usos Aplicación Agrícola 

Partes bajo el capó de un

coche 

Aplicación en el Campo

Automotriz 

Tablero de automóvil 

Artículos deportivos 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

- 

Apariencia Negro - - 

Formas Hoja - - 

Método de

procesamiento

Termoformado - - 
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Físico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Gravedad específica 1.03 g/cm³ - ASTM D792 

Contracción de moldeo % - ASTM D955 

Propiedades mecánicas

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Resistencia a la tracción 58.6 MPa 8499.23 psi ASTM

D638 

Módulo de flexión

3530 MPa 

4830 MPa 

- 

511984.14 psi

700533.54 psi

ASTM

D790

ASTM

D790

ASTM

D790 

Impacto Izod con entalla

110 J/m 

280 J/m 

- 

2.06 ft·lb/in 

5.24 ft·lb/in 

ASTM

D256

ASTM

D256

ASTM

D256 

Energía de impacto multiaxial

instrumentado

50.2 J - ASTM

D3763 

Fuerza pico de impacto multiaxial

instrumentado

4190 N 941.91 lbf ASTM

D3763 

Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión bajo

carga 149 °C 

113 °C 

- 

300.2 °F 

235.4 °F 

ASTM

D648

ASTM

D648

ASTM

D648 
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Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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